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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

88100SF MECHES DROITES - TIGE 1/4" - UN TRANCHANT
88158SF 1/4 SHANK STRAIGHT ROUTER BITS -

ONE FLUTE
CODE D L SL LT
MTC 88100SF 18" 716" 1-1/4" 2"
MTC 88102SF 532" 716" 1-5/16" 2"
MTC 88104SF*  3/16" 7/16" 1-1/4" 2"

MTC 88108SF 1/4" 12" 1-9/16" 2"
MTC 88110SF 1/4" 3/4" 1-1/4" 2"

MTC 88112SF*  1/4" 1" 1-1/4"  2-1/4"
MTC 88119SF 9/32"  3/4" 1" 2"
MTC 88128SF 5/16" 1" 1" 2-1/4"
MTC 88135SF 3/8" 3/4" 1" 1-15/16"
MTC 88136SF 3/8" 1" 1-1/8"  2-3/8"
MTC 88144SF 12" 3/4" 1" 1-3/4"
MTC 88146SF 172" 1" 1" 2-1/8"
MTC 88154SF 5/8" 3/4" 1" 1-15/16"
MTC 88158SF 3/4" 3/4" 1" 1-3/4"

* Aucune garantie die a leur longueur de coupe et fragilité.
Not guaranteed due to extreme length and fragility.

88096 MECHES DROITES - TIGE 1/4" - DEUX TRANCHANTS
88166 1/4" SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - TWO FLUTES

CODE D L SL LT

MTC 88096 i1e" 376" 1-3/8" 1-7/8"
MTC 88098 3/32" 174" 1-5/8"  1-7/8"
MTC 88100 1/8" 716" 1-1/4" 2"
MTC 88102 5/32" 716" 1-9/16” 2"

MTC 88148 12" 1-1/4" 1-1/8"  2-1/2"
MTC 88150 9/16" 3/4"  1-1/4"  2-1/8"
MTC 88152 9/16" 1" 1-3/8"  2-1/2"
MTC 88154 5/8" 3/4"  1-1/4" 2"

MTC 88155 5/8" 1" 1-1/8"  2-1/4"
MTC 88156 1116"  3/4"  1-1/4" 2"

MTC 88157 11/16" 1" 1-1/8"  2-1/4"

MTC 88104 316" 716" 1-1/4" 2"
MTC 88105 3/16" 58" 1-1/8" 2-1/8"
MTC 88106 7/32" 3/4"  1-716" 1-7/8"
MTC 88108 1/4" 12" 1-1/4" 2"
MTC 88110 1/4" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88112* 1/4" 1" 1-1/4"  2-1/4"
MTC 88119 9/32" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88120 9/32" 1" 1-1/8"  2-1/4"
MTC 88127 5/16" 3/4"  1-1/8" 2"
MTC 88128 5/16" 1" 1-1/4"  2-1/4"
MTC 88135 3/8" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88136 3/8" 1" 1-1/4"  2-1/4"
MTC 88138 38"  1-1/4" 1-1/4" 212"
MTC 88141 716" 3/4"  1-1/8" 2"
MTC 88142 716" 1" 1-1/4"  2-1/8"
MTC 88144 12" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88146 172" 1" 1-1/4"  2-1/8"
MTC 88158 3/4" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88159 3/4" 1" 1-1/8"  2-1/4"
MTC 88160 13/16"  3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88162 7/8" 3/4"  1-1/4" 2"
MTC 88164 15/16"  3/4"  1-1/8" 2"
MTC 88166 1" 3/4"  1-1/4" 2"

* Aucune garantie dGe a leur longueur de coupe et fragilité.
Not guaranteed due to extreme length and fragility.

f——

88127PB MECHES PLONGEANTES - TIGE 1/4” - 2 TRANCHANTS
88166PB 11" SHANK PLUNGE POINT BITS - TWO FLUTES

CODE D L SL LT

MTC 88127PB  5/16"  3/4"  1-1/8" 2"
MTC 88135PB 3/8" 3/4"  1-1/8" 2" 5

MTC 88136PB 3/8" 1" 1-1/8"  2-1/4" & “l: 5
MTC 88144PB 12" 3/4"  1-1/8" 2" -

MTC 88146PB 12" 1" 1-1/8"  2-1/8"

MTC 88154PB 5/8" 3/4"  1-1/8" 2"

MTC 88162PB 7/8" 3/4"  1-1/8" 2"

MTC 88166PB 1" 3/4"  1-1/8" 2"

* Toutes ces méches sont vendues avec pointes au carbure permettant 'enfoncement.
All above bits supplied with bottom carbide for plunging operations.

88320SF MECHES DROITES - TIGE 3/8" - UN TRANCHANT
88329SF 33" SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - ONE FLUTE

CODE D L SL LT

MTC 88320SF 1/4" 3/4" 1-1/4" 2-1/4"
MTC 88328SF  3/8" 1" 1-1/4"  2-11/16"
MTC 88329SF  3/8"  1-1/4" 1-1/4" 2-5/8"

=

I

88300 MECHES DROITES - TIGE 3/8" - DEUX TRANCHANTS
88366 3/ SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - TWO FLUTES

CODE D L SL LT

MTC 88300 1/8" 716" 1-1/4" 2"

MTC 88302 5/32" 716" 1-1/4" 2"

MTC 88320 1/4" 3/4" 1-3/8" 2-1/4"

MTC 88324 5/16" 1" 1-3/8" 2-1/2"

MTC 88326 3/8" 3/4" 1-1/2" 2-1/4"

MTC 88328 3/8" 1" 1-3/8" 2-1/2" !

MTC 88330 3/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-3/4"

MTC 88338 7/16" 1" 1-1/4" 2-1/2"

MTC 88340 1/2" 1" 1-1/4" 2-1/2"

MTC 88344 1/2" 1-1/4" 1-1/4" 2-1/2"

MTC 88348 5/8" 3/4" 1-1/4" 2-1/4"

MTC 88360 13/16" 3/4" 1-1/4" 2-1/4"

MTC 88362 7/8" 3/4" 1-1/4" 2-1/4"

MTC 88366 1" 3/4" 1-1/4" 2-1/4"
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS
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88500SF MECHES DROITES - TIGE 1/2" - UN TRANCHANT “::E
88568SF /5>« gHANK STRAIGHT ROUTER BITS - I
ONE FLUTE J—
CODE D L SL LT 88496 MECHES DROITES - TIGE 1/2" - DEUX TRANCHANTS
MTC88500SF™ 14 34" 138" 212 88646 12" SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - TWO FLUTES
MTC 88502SF 1/4" 1" 1-1/4" 2-1/2"
MTC 88504SF  5/16"  3/4" 138"  2-4/4"
MTC 88506SF 516" 1" 112" 234" CODE D L SL LT
MTC 88518SF 3/8" 1" 1-3/8" 2-1/2" MTC 88496 15/64" 3/4" 1-3/8" 2-1/2"
MTC 885203F* 3/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-3/4" MTC 33498* 1/4" 12" 1-3/8" 2"
MTC 88534SF  1/2' 1" 1-1/8"  24/2" MTC 88500% /4" 34"  1-3/8"  2-1/2"
MTC 88536SF  1/2'  1-1/4" 1-3/8"  2-7/8" MTC 88502*  1/4" " 13" 212
MTC 88542SF  1/2'  1-1/2'  1-3/8"  3-1/8" : O
MTC88Sa8SF 120 2 178 414 g MTC 88506"  5/16" 1" 1-3/8"  2-1/2"

MTC 88516 3/8" 3/4"  1-3/8"  2-1/2"
MTC 88518 3/8" 1" 1-38"  2-1/2"
MTC 88520* 3/8"  1-1/4" 1-3/8"  2-3/4"

* Aucune garantie dle a leur longueur de coupe et fragilité. MTC 88524 13/32" 1" 1-3/8" 2-3/4"
Not guaranteed due to extreme length and fragility. MTC 88528 716" 1 1-1/4" 2.5/g"

MTC 88562SF 916"  1-1/4" 1-1/4" 2-7/8"
MTC 88568SF 5/8" 1-1/4" 1-1/4" 2-7/8"

MTC 88530  7/16" 1-1/4" 1-3/8" 234"
MECHES DROITES - TIGE 1/2" - DEUX TRANCHANTS - mMTC 88532  31/64" 1" 13/8" 258"
88504LH ROTATION GAUCHE MTC 88534 172 1" 1-3/8"  2-5/8"
= MTC 88536 12" 114" 1-3/8" 27/8"
88616LH /> SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - TWO FLUTES - MTC88542  12' 112 138 3
LEFT HAND MTC 88546 172" 112 242" 414"
CODE D L SL LT MTC 88548: 1720 2 178 414
MTC 88504LH  5/16" 34"  1-3/8"  2-1/2" WTC 88550 e ; 2'1/2:: 1'7/8: 4'1/2:
MTC 88506LH  5/16" A" 138" 2.3/4 MTC 88558 17/32" 1-11 1-3/ i 27/ i \
MTC 88518LH  3/8" 1 138" oam MTC 88560 /1 e" 1 “ 1-3/8“ 2-5/8"
MTC 88530LH ~ 7/16"  1-1/4"  1-1/4" 3y MTC 88562 9/16‘3' 1-1f 1-3/ i 2-7/ ?
MTC 88536LH  1/2"  1-1/4"  1-3/8"  2-7/8" MTC 88566 5/8" 1 ) 1-3/8" 2-5/8"
MTC 88542LH  1/2"  1-12"  1-3/8" g MTC 88568 5/8“ 1-1/4“ 1-3/8“ 2—7ﬁ8
MTC88548LH  1/2' 2 178"  41/4" R 5ct 12 18 3

MTC 88572 5/8" 2" 1-7/8"  3-5/8"
MTC 88578 21/32" 1-1/4" 1-3/8"  2-7/8"
MTC 88582 1116" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88584 23/32" 1-1/4" 1-3/8"  2-7/8"
MTC 88588 3/4" 1" 1-3/8"  2-5/8"
MTC 88590 3/4"  1-1/4" 1-3/8"  2-7/8"
MTC 88592 3/4"  1-1/2"  1-3/8" 3"

MTC 88562LH 916" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88568LH 5/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88590LH 3/4” 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88594LH 3/4" 2" 1-3/8" 3-5/8"
MTC 88604LH  13/16"  1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88610LH 7/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"

MTC 88616LH 1" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88594 3/4" 2" 1-3/8" 3-5/8"
MTC 88600 25/32" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
. MTC88602  13/6" 1" 138" 258"
88504PB MECHES PLONGEANTES - TIGE 1/2” - 2 TRANCHANTS MTC 88604 13/16" 1-1/4" 1-3/8" 2.7/8"
88644PB  1/5* SYANK PLUNGE POINT BITS - TWO FLUTES Bl 7o 1 188 25k
MTC 88610 7/8" 1-1/4"  1-3/8" 2-7/8"
MTC 88612 15/16" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
CODE D L St LT MTC 88614 1" 1" 138 258"
MTC 88504PB 5/16" 3/4" 1-3/8” 2-1/2" MTC 88616 1" 1-1/4"  1-3/8" 2-7/8"
MTC 88522PB 3/8" 1-1/4" 1-1/2” &l MTC 88618 1" 1-12"  1-1/4" B
MTC 88530PB 716" 1" 1-1/4” 2-3/4" MTC 88620 1" 2" 1-3/8" 3-5/8"
MTC 88534PB 12" 1" 1-3/8” 2-5/8" MTC 88626 1-116" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88536PB 12" 1-1/4" 1-3/8” 2-7/8" MTC 88630 1-3/16" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88542PB 1/2" 1-1/2" 1-3/8” 3-1/8" MTC 88628 1-1/8"  1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88548PB 172" 2" 1-7/8” 4-1/4" MTC 88632 1-1/4"  1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88568PB 5/8" 1-1/4" 1-3/8” 2-7/8" MTC 88636 1-3/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88572PB 5/8" 2" 1-7/8” 3-3/4" MTC 88638 1-1/2"  1-1/4"  1-3/8" 2-7/8"
MTC 88588PB 3/4" 1" 1-3/8” 2-5/8" MTC 88640 1-5/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88610PB 7/8" 1-1/4" 1-3/8” 2-7/8" MTC 88642 1-3/4" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88614PB 1" 1" 1-3/8” 2-5/8" MTC 88644 1-7/8" 1-1/4" 1-3/8" 2-7/8"
MTC 88640PB 1-5/8" 1" 1-3/8” 2-5/8" MTC 88646 2" 1-1/4"  1-3/8" 2-7/8"

MTC 88642PB 1-3/4"  1-1/4" 1-3/8” 2-7/8"
MTC 88644PB 1-7/8"  1-1/4" 1-3/8” 2-7/8"

* Aucune garantie diie a leur longueur de coupe et fragilité.
Not guaranteed due to extreme length and fragility.
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS
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MECHES DROITES METRIQUES - TIGE 1/4”
88660 MECHES DROITES - TIGE 3/4" - DEUX TRANCHANTS 99103 DEUX TRANCHANTS
Ag @ 88674 34" SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - TWO FLUTES 99125 /47 SHANK - METRIC SIZE - STRAIGHT BITS -
) TWO FLUTES
CODE D L SL LT
CODE D L LT
MTC 88660 3/4" 1-1/4" 1-1/2" 3" . .
MTC 88662  3/4" 1-1/2' 1-1/2"  3-1/4" mg gg:gi imm 3; 1 2" 1'92’36
MTC 88664  3/4" 2" 134" 4 MTG 50105 5mm e >
MTC 88666  3/4" 2-1/2' 2" 442 MTG 99106 6:$ i 5
MTC 88672 1" 1-1/2" 1-1/2" 3-1/4" MTC 99107 Zmm 34" on
MTC 88674 1" 2" 2" 4-1/4" MTC 99108A 8mm 3/4" on
MTC 99108B 8mm 1" 2-1/4"
MTC 99109 9mm 3/4" o
MTC 99110 10mm 3/4" 2"
88800 MECHES DROITES A DENTS DECALEES mg gg::; 1;22 2;4 z
88816 | gTAGGER TOOTH STRAIGHT ROUTER BITS MTC 99113 13mm 34" o
MTC 99114 14mm 3/4" 2"
— '-Tﬁ MTC 99115 15mm 3/4" 2
—L
Tﬂ—rﬁ% MTC99116A  16mm  3/4" 2
+ f MTC 99116B 16mm 1-1/4" 2-1/4"
s.— MTC 99117 17mm 3/4" o ‘-
CODE D L d SL LT MTC 99118 18mm 3/4" 2"
MTC 99119 19mm 3/4" 2"
MTC 88800 1/4" 1" 1/4" 112" 2-1/4" MTC 99120 20mm 34" o
MTC 88802 3/8" 1-3/8" 3/8" 1-1/4" 3" MTC 99121 21mm 3/4" on
MTC 88804 3/8" 1-1/2' 1/2' 138" 318" MTC 99122 oomm 4" o
MTC 88806  1/2' 1-1/2" 1/2' 1-3/8" 3-1/8" MTC 99125 osmm 34" on
MTC 88807 1/2" 2" 1/2" 1-5/8" 4-1/4"
MTC 88808 12" 2-1/8" 1/2" 1-5/8" 4-1/4" |
MTC 88810  1/2" 212" /2" 2 4-1/2" i MECHES DROITES METRIQUES - TIGE 1/2”
MTC 88816 58" 2"  1/2' 112" 4 99206 DEUX TRANCHANTS
99251  1/27 SHANK - METRIC SIZE - STRAIGHT BITS -
MECHES DROITES - DENTS DECALEES - TWO FLUTES
88820 COUPE A COMPRESSION - TIGE 1/2” CODE D L LT
88822 | 1/2” SHANK STAGGER TOOTH BITS WITH MTC 99206 émm 34 212 _
COMPRESSION SHEAR MTC 99208 (el 1 2l
MTC 99210A  10mm o 2-1/2"
MTC 99210B 10mm 1-1/4" 3"
MTC 99211 12mm 1" 2-5/8"
CODE D L d LT MTC 99212 12mm  A-1/4" 27/8"
MTC 99213A 12mm 1-1/2" g’
MTC 88820 1/2" 1-12" 1-5/8" 3-1/8” MTC 99213B B o 4-1/4"
MTC 88822 12" 2" 2" 4-1/4” MTC 99214 14mm 1 2.5/g"
MTC 99215 16mm 1 2.5/g"
MTC 99216 16mm 1-1/4" 2-7/8"
MTC 99217 16mm 1-1/2" 3-1/8"
A X i MTC 99218 18mm  1-1/4" 2-7/8"
MECHES DROITES A COUPE INCLINEE - MTC 99219A 19mm 1" 2.5/8"
88900 DEUX TRANCHANTS - TIGE 1/2” MTC 99219B 19mm  1-1/4" 2-7/8"
o MTC 99219C 19 1-1/2" 3-1/8"
88906 12" SHANK STRAIGHT ROUTER BITS - . . o
TWO FLUTES - DOWN SHEAR R ., L oo
MTC 99222 22mm 1" 2-5/8"
CODE D L d LT MTC 99225 25mm 1-1/4" 2-7/8"
. . ; . MTC 99226 25mm  1-1/2" 3-1/8"
AISey Rl ! e & MTC 99227 o7mm 114" 278"
MTC 88902 1/2" 1-1/4" 1-1/4" 2-7/8" MTC 99230 30mm 1 2.5/g"
MTC 88904 12" 1-1/2" 1-3/8" 3-1/8" MTC 99235 35mm 1 2.5/g"
MTC 88906 1/2" 2" 2" 4-1/4" MTC 99240 40mm  1-1/4" 2-7/8"
MTC 99251 51mm 1-1/4" 2-7/8"
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS
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MECHES DROITES PLONGEANTES

92002
92018

CODE

MTC 92002 (A)
MTC 92003 (A)
MTC 92004 (B)
MTC 92006 (C)
MTC 92008 (E)
MTC 92011 (E)
MTC 92013 (D)
MTC 92014 (C)
MTC 92015 (F)
MTC 92016 (G)
MTC 92018 (H)

D

12
172"
5/8”
3/4”
3/4”
3/4”
1
1

1-1/8”
1-1/4”
1-1/2

L

"
1-1/4”
1
b
b
o
"
1-3/4”
1-1/2"
1-3/47
1-3/4”

AVEC ROULEMENT

d LT
14 22
147 2-3/4”
14 2172
14 2/
12 3

1/2°  3-5/8"
38" 2314
120 3-3/4”
12" 3-5/8"
120 34
120 314

Piéces de remplacement / Replacement parts

ERuCe R

89000
89009

CODE

D

MTC 89000 1/2"
MTC 89002 5/8"
MTC 89004  3/4"

MTC 89006
MTC 89008
MTC 89009

89010
89020

CODE

MTC 89010
MTC 89011
MTC 89012
MTC 89013
MTC 89014
MTC 89015
MTC 89016
MTC 89018
MTC 89020

1"

D

Roulement / Ball bearing BB12A;
Roulement / Ball bearing BB16;
Roulement / Ball bearing BB19;
Roulement / Ball bearing BB254;
Roulement / Ball bearing BB19B;
Roulement / Ball bearing BB28;
Roulement / Ball bearing BB32;
Roulement / Ball bearing BB38;

L

34"
34"
3/4"
34"

1-1/4" 1-1/4"
1-1/4" 1-1/4"

12"
5/8"
3/4"
13/16"
7/8"
15/16"

1

1-1/8"
1-1/4"

d

114"
114"
14"
114"
114"
12"

Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
Rondelle de blocage / Lock ring LR20;
Rondelle de blocage / Lock ring LR30;
Rondelle de blocage / Lock ring LR30;
Rondelle de blocage / Lock ring LR30;
Rondelle de blocage / Lock ring LR30;

MECHES POUR MORTAISER
MORTISING BITS

SL LT

114" 2

1-1/4"
1-1/4"
1-1/8"
1-1/4"
1-1/4"

TYPE

2-7/¢
2-7/8"

MORTISING BITS - SCREW TYPE

1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread
1/4-28 Filets / Thread

on
on
on

STRAIGHT PLUNGE BITS WITH BEARING

g

Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS15
Vis / Screw SS15
Vis / Screw SS15
Vis / Screw SS15

MECHES POUR MORTAISER - FILETEES

=
=

ARBRES FILETES (POUR MECHES CI-DESSUS)

THREADED ARBORS (FOR BITS ABOVE)

CODE

MTC AR70
MTC AR80

D

114"
12"

TYPE

1/4-28
1/4-28

LT

1-3/4"
2-3/8"

_ﬂ

89090
89112

CODE

MECHES PLONGEANTES POUR QUART-DE-ROND

LT

—

L
1
D1;D

r

PLUNGE ROUNDING OVER BITS

D

Tige 1/4" / 1/4" Shank

MTC 89090
MTC 89092
MTC 89094
MTC 89096

3/8"

3/4"

7/8"
1

Tige 1/2" / 1/2" Shank

MTC 89098
MTC 89100
MTC 89102
MTC 89104
MTC 89106
MTC 89110
MTC 89112

89200

5/g"
3/4"
7/8"
1
1-3/8"
1-3/4"
o

MECHES POUR DEMI-ROND NORMAL

1/8"
1/4"
5/16"
3/8"

316"
114"
5/16"
3"
172"
5/8"
34"

D1 L
118" 516"
AR
114" 916"
14" 58"
14" 516"
AR
14" one'
14" 5/8"
a1
172 1
12" 1716

114"
114"
114"
114"

172"
172"
172"
172"
172"
172"
172"

89213F gHALLOW ROUND NOSE BITS

LT?]’

CODE

MTC 89200

MTC 89202

MTC 89204

MTC 89205

MTC 89206A
MTC 89206B
MTC 89207A
MTC 89207B
MTC 89208A
MTC 89208B
MTC 89210A
MTC 89210B
MTC 89212A
MTC 89212B
MTC 89213B
MTC 89213C
MTC 89213D
MTC 89213E
MTC 89213F

NORHAND
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D

18"
316"
1/4"
516"
3/8"
3/8"
716"
716"
12"
12"
5/8"
5/8"
3/4"
a/4"
7/8"
7/8"
o
b
1-1/4"

I

—D

r

116"
3/32"
1/8"
5/32"
3/16"
3/16"
7/32"
7/32"
1/4"
1/4"
5/16"
5/16"
3/8"
3/8"
716"
716"
172"
12"
5/8"

L

3/8"
172"
12"
12"
1/4"
1/4"
5/8"
5/8"
5/16"
5/16"
3/8"
3/8"
12"
172"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"
3/4"

d

114"
114"
14"
114"
114"
12"
114"
12"
14"
12"
14"
12"
114"
12"
114"
12"
14"
12"
112"

—O—

r

LT
1-3/4"
1-3/4"
1-3/4"
1-1/2"
1-1/2"
1-7/8"
1-3/4"
2-3/8"
1-1/2"

on
1-1/2"

on
1-1/2"
on
1-3/4"
on
1-3/4"
2-3/16"
2-3/16"
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

‘ C ——
. 1
d D
= il
r
N ! 0 L1
89214 MECHES POUR DEMI-ROND PROFOND LMJ
- L
A10 89229  pEEpP ROUND NOSE BITS
CODE D r L d LT MECHES DEMI-ROND CONCAVE AVEC
MTC 89214  3/8" 3/16" 1"  1/2" 234" 89250 ROULEMENT
MTC 89216 1/2" 1/4"  1-1/4" 1/2" 2-3/4" | 89;58

MTC 89218  9/16" 932" {-1/4" 1/ 2.3/4" HALF ROUND BITS (BULL NOSE) WITH BEARING

MTC 89220  5/8" 5/16" 1-1/4" 1/2" 2-3/4"
MTC 89222  3/4" 3/8" 1-1/4" 12" 2-3/4"

MTC 89224  7/8" 7/16" 1-1/4" 1/2" 2-3/4" CODE D r L L d
MTC 89226 1" 1/2"  1-1/4"  1/2"  2-3/4" MTC 89250 (A) 25/32” 9/64" 17/64" 3/4" 1/2"
MTC 89227 1-1/4" 5/8" 1-1/4" 1/2" 2-3/4" MTC 89251 (A) 29/32" 13/64" 25/64" 3/4” 1/2"
MTC 89228 1-1/2" 3/4" 1-1/4" 1/2" 2-3/4" MTC 89252 (A) 1-1/32” 17/64" 35/64" 17 12"
MTC 89229 on 1" 1-1/4"  1/2"  2-3/4" MTC 89254 (B) 1-3/8" 3/8" 3/4"  1-1/47 12"
MTC 89256 (C) 1-3/4" 1/2" 1" 1-916” 1/2"
MTC 89258 (D) 2’ 5/8"  1-1/4" 2’ 12"
MECHES PLONGEANTES BISEAUTEES (8 oo 1Balbommg BBIZ T Pontete s WFE0
89320 POUR DRESSER LES LAMINES Rondelle plate / Spring washer WF40 Vis / Screw SS30
i (B) Roulement /Ball bearing BB16M Rondelle / Washer WR30
89324 TRIMMING BEVEL BITS - PLUNGE TYPE Rondelle plate / Spring washer WF40 Vis / Screw SS35
(C) Roulement /Ball bearing BB19 Rondelle / Washer WR30
Rondelle plate / Spring washer WF50 Vis / Screw SS40
(D) Roulement / Ball bearing BB19 Rondelle / Washer WR30
h”ﬁ Rondelle plate / Spring washer WF50  Vis / Screw SS40
v ]
CODE D L d o LT
MTC 89320 7/8" 3/8" 14" 23°  1-5/@8"
MTC 89321A 916"  5/8" 1/4" 10°  1-3/4"
MTC 89321B 12" 12" 1/4" 15° 2"
MTC 89322 1" 3/8" 1/4"  30° 1-5/8"
MTC 89324 1-3/8"  3/8" 1/4"  45° 1-5/8"
89230A MECHES DEMI-ROND CONCAVE
89246  YALF ROUND BITS (BULL NOSE)
89276 MECHES CONCAVES LARGES
CODE D r L1 L d 89;78
MTC89230A 17532 564" 562 112 14" TRUE BULL NOSE BITS
MTC 89230B 17/32” 5/64" 5/32" 1/2° 1/2"
MTC 89230C 19/32” 7/64" 7/32" 1/2° 1/4"
MTC 89231A 21/32” 9/64" 9/32" 3/4” 1/4" CODE D r L d LT
MTC 89231B 7/8"  13/64" 13/32" 3/4"  1/4" MTC 89276 1316” 23/32” 1-1/4" 1/4"  2-1/2"
MTC 89231C  1-1/32” 17/64" 35/64" 17 1/4" MTC 89278 1316 23/32” 1-1/4” 12 2-3/4"
MTC 89232 19/32”  7/64" 7/32" 12" 12"
MTC 89234 21/32" 964" 9/32" 3/4" /2" |.
MTC 89236 7/8"  13/64" 13/32" 347 1/2"
MTC 89238 1-1/32” 17/64" 35/64" 17 12"
MTC 89239 1-1/16” 5/16" 5/8" 1-1/8" 1/2"
MTC 89240 1-5/16"  3/8" 3/4"  1-3/8" 1/2" ,‘
MTC 89242  1-11/16” 1/2" 1" 1-916” 1/2"
MTC 89244 2’ 5/8" 1-1/4" 2 1/2" f
MTC 89246 2-3/8" 34" 112" 2 1/2" T

NORAAND

www.normand.ca



89400LH
89420LH

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

o

o

\ . LLﬂ

o—-

-~

89400 MECHES POUR QUEUES D'ARONDE
89422  poVvETAIL BITS

CODE a® D L d LT

MTC 89400 9°  5/16" 38" 174" 2-1/2"
MTC 89401A 25° 13/64" 5/32"  1/4"  2-3/8"
MTC 89401B 75° 1/4" 516" 1/4" 2-1/2"
MTC 89402 98 3/8" 3/8" 1/4"  1-5/8"
MTC 89404 14° 12" 12" 1/4"  1-3/4"
MTC 89405 14°  17/32" 12" 174" 1-3/4"

MTC 89406 9° 3/8" 3/8" 3/8" 2"

MTC 89407 7° 12" 12" 3/8" 2"

MTC 89408 9° 5/16" 3/8" 12" 2-1/2"
MTC 89410 9° 3/8" 3/8" 12" 1-5/8"
MTC 89412 14° 12" 12" 12" 2-3/16"
MTC 89413 7° 5/8" 5/8" 1/2" 2-3/8"
MTC 89414 7° 5/8" 7/8" 12" 2-116"
MTC 89416 7° 3/4" 7/8" 172" 2-1/2"
MTC 89417 14° 3/4" 3/4" 1/2" 2-1/2"
MTC 89418 7° 7/8" 7/8" 1/2" 2-5/8"
MTC 89419 14°  7/8" 7/8" 1/2"  2-5/8"
MTC 89420 14° 1" 1" 1/2" 2-5/8"
MTC 89421 7°  1-1/8"  3/4" 12" 2-3/8"
MTC 89422 14°  1-1/4" 1" 12" 2-5/16"

Coté gauche / Left hand

MTC 89400LH 9° 5/16" 3/8" 14" 2-1/2"
MTC 89410LH  9° 3/8" 3/8" 12" 1-5/8"
MTC 89412LH  14°  1/2" 12" 12" 2-1/4"
MTC 89414LH  7° 5/8" 7/8" 12" 2-1/16"
MTC 89416LH  7° 3/4" 7/8" 12" 2-1/2"
MTC 89418LH  7° 7/8" 7/8" 12" 2-5/8"
MTC 89419LH  14°  7/8" 7/8" 12" 2-5/8"
MTC 89420LH  14° 1" 1" 12" 2-5/8"

MECHE POUR QUEUES D'ARONDE - TIGE FILETEE

89440
DOVETAIL BIT WITH THREADED MOUNT
(89F41)
CODE @ D L
MTC89440  15° 13mm 13mm A  1 == el
L

Meche pour Brookman / Bit for Brookman.

MECHE POUR QUEUES D'ARONDE -
ATTACHE CYLINDRIQUE Z=1

89450
DOVETAIL BIT WITH CYLINDRICAL
MOUNT 2Z=1
CODE D L d
MTC 89450' 14mm 18mm 12mm | [ T [{[~~==l =

MTC 53450° 14 mm 18 mm 12 mm

1. Méche carbure pour OMEC 650 et 750 / Carbide bit for OMEC 650 and 750.
2. Méche HSS pour OMEC 650 et 750 / HSS bit for OMEC 650 and 750.

NORAAND
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89451

CODE
MTC 89451

Meéche carbure solide pour OMEC F11CN / Solid carbide for OMEC F11CN.

89480

CODE
MTC 89480

MECHE POUR QUEUES D'ARONDE -
ATTACHE CYLINDRIQUE Z=1

DOVETAIL BIT WITH CYLINDRICAL
MOUNT Z=1 A1l
D L d

14mm 14mm 14mm

MECHES POUR QUEUES D’ARONDE
AVEC ROULEMENT

DOVETAIL BIT WITH BEARING

ao® D L d LT
14° 12" 12" 1/4" 2-1/4

Piéces de remplacement /

Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12A,;
Rondelle de blocage / Lock ring LR10;

Vis / Screw SS20
MECHES POUR RAINURES COUPE-FROID (1]
(CARRE)
89492
TEE / BUMPER MOULDING GROOVING BIT
(SQUARE)
CODE D L d LT
MTC 89492  1/8" 5/16" 1/4" 2-3/16"
MECHES POUR RAINURES COUPE-FROID
(QUEUE D’ARONDE) i i
89495
TEE/BUMPER MOULDING GROOVING BIT -
(DOVETAIL)
CODE D [ohg L d LT
MTC 89495 13/64” 25° 5/32" 1/4” 2-3/8"
n a
df %ID
T L
! LT H
MECHES POUR RAINURES COUPE-FROID -
(BISEAU)
89497
TEE/BUMPER MOULDING GROOVING BIT
(BEVEL)
CODE D D1 o L d LT
MTC 89497 7/32" 5/64” 38 5/16” 1/4” 2-9/16"




A12

89502
89512

89514
89532

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

/:J
N

- Q. b

. EL

89502 MECHES POUR RAINURES EN "V" - ANGLE 90°
89532  9¢° ANGLE "V" GROOVING BITS
CODE D L d LT
Tige 1/4" / 1/4" Shank
MTC 89502 3/8" 1/2" 1/4" 1-3/4"
MTC 89504 1/2" 1/2" 1/4" 1-3/4"
MTC 89506 5/8" 1/2" 1/4" 1-3/4"
MTC 89508 3/4" 5/8" 1/4" 1-3/4"
MTC 89510  7/8' 58" /4" o
MTC 89512 1" 3/4" 1/4" 1-3/4"
Tige 1/2" / 1/2" Shank
MTC 89514 3/8" 1/2" 1/2" 1-3/4"
MTC 89516 1/2" 1/2" 1/2" 2-1/8"
MTC 89518 5/8" 1/2" 1/2" 2-1/8"
MTC 89520 3/4" 5/8" 1/2" 2-1/4"
MTC 89522 7/8" 5/8" 1/2" 2-1/4"
MTC 89524 1" 3/4" 1/2" 2-3/8"
MTC 89526 1-1/4" 1" 1/2" 2-1/2"
MTC 89528 1-12"  1-1/4" 1/2" 2-7/8"
MTC 89530 1-3/4"  1-1/2" 1/2" SE

MTC 89532 2" 1-3/4" 12" 3"

89540 MECHES POUR RAINURES EN “V” - 60° ET 70°
89542  gg°/70° ANGLE "V GROOVING BITS

CODE D o’ L d LT

MTC 89540 1/2" 60° 1/2" 1/4" 1-3/4”

MTC 89542 1/2" 70° 1/2" 1/4"  1-3/4”

[+
 — |'

MECHES PLONGEANTES POUR MOTIFS

95263 CLASSIQUES
95268 pLUNGE TYPE CORNER ROUNDING BITS
CODE D r D1 L d
MTC 95263 (A)  1/2"  1/8" 1/4"  3/8" /4"
MTC 95264 (B) 3/4" 1/8" 1/2" 3/8" 1/4"
MTC 95266 (C) 7/8" 516" 1/2" 1/2" 1/4"
MTC 95268 (D)  1-1/8" 516" 1/2" 9/6" 1/2"

Piéces de remplacement / Replacement parts

(A) Roulement /Ball bearing BB12A; Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
(B) Roulement/Ball bearing BB19;  Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
(C) Roulement/Ball bearing BB22;  Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
(D) Roulement/Ball bearing BB28;  Rondelle de blocage / Lock ring LR30;

95272 MECHES PLONGEANTES POUR GORGES
95278 | cOVE PLUNGE BITS

CODE D r L d LT

MTC 95272 (A) 12" 18" 12" 14" 2-1/8"
MTC 95274 (B) 3/4" 1/4" 58" 1/4" 2-5116"
MTC 95276 (C) 3/4" 1/4" 58" 12" 2-5[16"
MTC 95278 (D) 1-1/8" 1/4" 5/8" 12" 2-5/8"

e

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS20
Vis / Screw SS15

(A) Roulement/Ball bearing BB12A; Rondelle de blocage / Lock ring LR10;  Vis / Screw SS20
(B) Roulement/Ball bearing BB19;  Rondelle de blocage / Lock ring LR10;  Vis / Screw SS20
(C) Roulement /Ball bearing BB19B; Rondelle de blocage / Lock ring LR40;  Vis / Screw SS15
(D) Roulement/Ball bearing BB28;  Rondelle de blocage / Lock ring LR30;  Vis / Screw SS15

MECHE POUR RAINURES EN “V” - 90°

89548

90° ANGLE "V" GROOVING BITS
CODE D L d LT
MTC 89548  1/2"  1/2' /4" 2’

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12A;
Rondelle de blocage / Lock ring LR10;
Vis / Screw SS20

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12A;

Rondelle de blocage / Lock ring LR10;

Vis / Screw SS20

MECHE POUR DEMI-ROND
95290
CORE BOX BIT

CODE D L d r LT
MTC 95290  1/2" 1/4" 1/2" 1/4" 2"
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

=
:

95780 MECHES DROITES POUR FONDS LISSES

95788 BOTTOM CLEANING BITS 90060

CODE D L d LT

MTC 95780 (A)  3/4” 716’ 1/4” 2-3/16”
MTC 95784 (B) 17 7/16" 1/2" 2-1/2’

MTC 95788 (C) 1-1/2” 5/8" 1/2" 2-3/ E ? . I

Piéces de remplacement / Replacement parts

(A) Roulement/Ball bearing BB19;  Rondelle de blocage / Lock ring LR10;  Vis / Screw SS20
(B) Roulement/Ball bearing BB26;  Rondelle de blocage / Lock ring LR40;  Vis / Screw SS15
(C) Roulement/Ball bearing BB38;  Rondelle de blocage / Lock ring LR30;  Vis / Screw SS15

CODE
MTC 90060

MECHE PLONGEANTE DEMI-ROND CONCAVE
98638
BULL NOSE BIT - PLUNGE TYPE

F%ﬂj

CODE D r L1 L d
MTC 98638 1-1/8”  1/2" 7/8" 1-9116” 1/2"

90996
91016

Longueur totale de la méche /

Overall length of bit 3-5/8” CODE

Piéces de remplacement / MTC 90996
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB28

t 1
.-

MECHES CARBURE SOLIDE POUR GRAVURE -
3 TRANCHANTS

SOLID CARBIDE ENGRAVING BIT -
THREE FLUTES

D L d LT
2-1/4"

916" 7/8" 1/4”

MECHES POUR GORGES
COVE BITS

Ay 12"
MTC 91005A (A)  1/2"

16" 12" 1/4"
ie" 12" 12"

Rondelle de blocage / Lock ring LR30 MIC909955R(A)Y 578" 1/8" 172" 14"
Vis / Screw SS15 MTC 91005B (A) 5/8" 1/8"  1/2' 172"
MTC 90999 (A) 3/4" 3/16" 9/6" 1/4"

MTC 91005C (A) 3/4" 3/16" 9/16" 1/2"

N 3 MTC 91000 (A) 7/8" 1/4" 9/16" 1/4"

90200 MECHES POUR DEFONCER LES PANNEAUX MTC 91006 (A) 7/8' 1/4' 9/6" 1/2"
90040 | pANEL PILOT BITS WITH PLUNGE POINT MTCo1001 (A) 1" 516" one" 14"
MTC 91007 (A) 1" 516" 9/16" 1/2"

‘ T MTC 91002 (A) 1-1/8" 3/8" 9/6" 1/4"

1 L I MTC 91008 (A) 1-1/8" 3/8" 9/16" 1/2"
d(J=TT3p MTC 91004 (A) 1-3/8" 1/2'  3/4" 1/4"

i i MTC 91010 (A) 1-3/8" 1/2" 34" 12"
MTC 91012 (A) 1-5/8" 5/8"  3/4" 12"

Tranchants MTC 91013 (B) 1-7/8" 34" 1"  1/2"

CODE bt d Flutes LT MTC 91014 (B) 238" 7/8" 1-1/4" 1/2"
MTC 90000  1/4" /4"  1/4" 2-1/2" MTC 91015 (B) 2-3/8" 1"  1-1/4" 1/2"
MTC 90004 3/8" 1"  3/8" 3" MTC 91016* (B) 3"  1-1/4" 1-1/2" 1/2’

1
1
MTC 90008 1/2" 1-3/16" 1/2" 1 3-1/2"
MTC 90010  1/2" 2" 172" 1 4-1/2"
MTC 90030  3/8" 1" 1/4" 2 3"
2
2
2

MTC 90034  3/8" 1" 3/8" 3" @A)

*Max. RPM 18,000

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB10A

(B) Roulement/ Ball bearing BB12

MTC 90038 172" 1-1/4" 12" 3-3/4" Rondelle / Washer WR10 Rondelle / Washer WR20
MTC 90040 1/2" on 1/2" 4-1/2" Rondelle plate / Spring washer WF30 Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS25 Vis / Screw SS30
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A14

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

o I
ks

91100 MECHES POUR FEUILLURES - ROULEMENT 1/2"
91108 RABBETING BITS - 1/2" BEARING
CODE D CcD L d

MTC 91100  1-1/4"  3/8" 1/2" 1/4"
MTC 91104  1-1/4"  3/8" 1/2" 1/2" 2- 3/8"
MTC 91106 1-3/8" 7/16" 1/2" 1/4"
MTC 91108 1-3/8" 7/16" 1/2" 1/2" 2- 3/8"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

-ﬂz

91109A MECHES POUR FEUILLURES - ROULEMENT 3/8"
91112 RABBETING BITS - 3/8" BEARING

CODE D CD L d

MTC 91109A  1-1/4" 7/16" 12" 1/4"

MTC 91109B  1-1/4" 7/16" 1/2" 1/2" 23/

MTC 91110 1-3/8" 12" 12" 1/4"

MTC 91112 1-3/8" 12" 12" 12" 23/
Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB10
Rondelle / Washer WF10
Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

ENSEMBLES DE MECHES POUR FEUILLURES -

91116 4 ROULEMENTS
91118  RABBETING SETS - 4 BEARINGS
CODE D L d
MTC 91116 (complete) 1-3/8"  1/2"  1/4"
MTC 91118 (complete) 1-3/8" 1/2" 1/2" 23/ !
Cet ensemble comprend 1 méche
et 4 roulements a billes. -
This set includes 1 bit
and 4 ball bearings. \

MTC BB10

MTC BB12 MTC BB16A MTC BB19A

F

ENSEMBLES DE MECHES POUR FEUILLURES -

91120 7 ROULEMENTS

91122 pRABBETING SETS - 7 BEARINGS
CODE D L d LT
MTC 91120 (complete) 1-3/8" 12" 1/4" 2"

MTC 91122 (complete) 1-3/8" 12" 12" 2-3/8"

Cet ensemble comprend 1 méche et 7 roulements a billes.
This set includes 1 bit and 7 ball bearings.

MTC BB10 MTC BB12 MTC BB16A MTC BB19A

@@9 ©

MTC BB22A MTC BB27 MTC BB35

91198 MECHES POUR QUART-DE-ROND
91226 ROUNDING OVER BITS
CODE D r L d

MTC 91198 58" 1/16" 5/16" 1/4"
MTC 91199  3/4"  1/8"  3/8" 1/4"
MTC 91200A 3/4"  5/32" 3/8" 1/4"
MTC 91200B 7/8" 3/16" 1/2"  1/4"
MTC 91202 q" 174" 4 14
MTC 91204 1-1/8" 5/6" 1/2"  1/4"
MTC 91206  1-1/4" 3/8"  5/8"  1/4"
MTC 91208A 1-1/2"  1/2"  3/4"  1/4"
MTC 91208B  1-3/4" 5/8"  7/8" 1/4"
MTC 91209B 58" 1/16" 516" 1/2"
MTC 91209C  3/4"  1/8"  3/8" 1/
MTC 91209D 3/4"  5/32" 3/8" 1/2"
MTC 91210  7/8" 3/16" 1/2" 1/
MTC 91212 SO R V- R -1
MTC 91214  1-1/8" 5/16"  1/2" 1/
MTC 91216  1-1/4" 3/8" 58"  1/2"
MTC 91218  1-1/2"  1/2"  3/4" 1/
MTC 91219  1-3/4" 5/8"  7/8" 1/2"
MTC 91220 2"  3/4" T
MTC 91221  2-1/4"  7/8" 1-1/4" 1/2"
MTC 91222  2-1/2" 1"  1-1/4" 1/
MTC 91223* 2-3/4" 1-1/8" 1-3/8" 1/2"
MTC 91224* 3" 1-1/4" 1-1/2" 1/
MTC 91225** 3-1/4" 1-3/8" 1-916" 1/2"
MTC 91226** 3-1/2" 1-1/2" 1-3/4" 1/2"

*  Max. RPM 18,000

** Max. RPM 16,000

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS
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91130 ENSEMBLES DE MECHES POUR FEUILLURES
91134  gypeR RABBETING CUTTER SETS
CODE D L d LT

MTC 91130 Ensemble de 6 piéces / 6 piece rabbeting set
1/87,1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”, 3/4” |

MTC 91132 Ensemble de 12 pieces / 12 piece rabbeting set
1167, 1/8”, 3/16”, 1/4”, 5/16”, 3/8”,
71167, 1/2", 9/16”, 5/8”, 11/16”, 3/4”

MTC 91134 Ensemble de 17 piéces / 17 piece rabbeting set
1/16”, 1/8”, 3/16”, 15/64”, 1/4”, 5/16”,
23/64”, 3/8”, 7/116”, 15/32", 1/2”, 9/16”,
19/32”, 5/8”, 11/16”, 23/32”, 3/4”

2’ 7/8" 1/2” 3-5/64” 1II

Cet ensemble de méches produit des coupes de 1/16” jusqu’a
3/4”, avec 1/16” de différence entre chaque, plus 5 feuillures
précises avec une différence de 1/64” et 1/32”.

This super rabbeting set produces rabbet cuts from 1/16”
through to 3/4”, in 1/16” increments, plus five precision rabbets
in 1/64” and 1/32” increments.

PIECES DE REMPLACEMENT / REPLACEMENT PARTS
CODE Description

MTC 91135 Meéche a feuillure avec 2 roul. 1/2”  Rabbeting bit with 2 x 1/2” bearing
MTC BB12A  Roulement Ball bearing

MTC WF40 Rondelle Washer

MTC WRS220 Espaceur 2,2 mm Spacer 2,2 mm

MTC WRC476 Dia. collet: 47,6 mm- prof. feuil.: 1/16”
MTC WRC444  Dia. collet: 44,4 mm- prof. feuil.: 1/8” Collar 44,4 mm dia. 1/8” rabbet depth
MTC WRC413  Dia. collet: 41,3 mm- prof. feuil.: 3/16” Collar 41,3 mm dia. 3/16” rabbet depth
MTC WRC399 Dia. collet: 39,9 mm- prof. feuil.: 1564 Collar 39,9 mm dia. 15/64” rabbet depth
MTC WRC381  Dia. collet: 38,1 mm- prof. feuil.: 1/4” Collar 38,1 mm dia. 1/4” rabbet depth
MTC WRC349 Dia. collet: 34,9 mm- prof. feuil.: 5/16” Collar 34,9 mm dia. 516" rabbet depth
MTC WRC325 Dia. collet: 32,5 mm- prof. feuil: 23/64"  Collar 32,5 mm dia. 23/64 rabbet depth
MTC WRC317  Dia. collet: 31,7 mm- prof. feuil.: 3/8” Collar 31,7 mm dia. 13/8” rabbet depth
MTC WRC286 Dia. collet: 28,6 mm- prof. feuil.: 7/16” Collar 28,6 mm dia. 716" rabbet depth
MTC WRC270 Dia. collet: 27,0 mm- prof. feuil. 15/32"  Collar 27,0 mm dia. 15/32” rabbet depth
MTC WRC254 Dia. collet: 25,4 mm- prof. feuil.: 1/2” Collar 25,4 mm dia. 1/2” rabbet depth
MTC WRC222 Dia. collet: 22,2 mm- prof. feuil.: 9/16” Collar 22,2 mm dia. 9/16” rabbet depth
MTC WRC206 Dia. collet: 20,6 mm- prof. feuil: 19/32"  Collar 20,6 mm dia. 19/32" rabbet depth
MTC WRC190 Dia. collet: 19,0 mm- prof. feuil.: 5/8” Collar 19,0 mm dia. 5/8” rabbet depth
MTC WRC159  Dia. collet: 15,9 mm- prof. feuil: 11/16”  Collar 15,9 mm dia. 11/16” rabbet depth
MTC WRC143  Dia. collet: 14,3 mm- prof. feuil.: 23/32"  Collar 14,3 mm dia. 23/32" rabbet depth

Collar 47,6 mm dia. 116" rabbet depth

MTC BB12A  Dia. roulement: 1/2"- prof. feuil.: 3/4” Bearing 1/2" dia. 3/4” rabbet depth
91400 MECHES POUR DOUCINES ROMAINES
91406  ROMAN OGEE BITS

CODE D r L d

MTC 91400 1" 5/32"  5/8" 1/4"
MTC 91402  1-3/8" 1/4”  3/4" 1/4"
MTC 91404 1" 5/32"
MTC 91406  1-3/8" 1/4"

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB10A
Rondelle / Washer WR10

Rondelle plate / Spring washer WF30
Vis / Screw SS25

i
S ——
-f r
91298 MECHES POUR BOURRELETS
91326 | BEADING BITS
CODE D r L d

MTC 91298 5/8"  1/16" 516" 1/4"
MTC 91299 34" 1/8" 3" 14
MTC 91300A  3/4" 532" 1/2"  1/4"
MTC 91300B  7/8" 3/16" 1/2" 1/4"
MTC 91302 LI V7 U V> (R V7
MTC 91304  1-1/8" 516" 1/2" 1/4"
MTC 91306  1-1/4" 3/8" 58" 1/4"
MTC 91308  1-1/2" 1/2"  3/4" 1/4"
MTC 91309B  5/8" 116" 5/16" 1/2"
MTC 91309C  3/4"  1/8" 3/8" 1/
MTC 91310A  3/4" 532" 1/2" 1/
MTC 91310B  7/8" 3/16" 1/2" 1/2"
MTC 91312 S LR V- TR V-
MTC 91314  1-1/8" 516" 1/2' 1/2"
MTC 91316  1-1/4" 3/8" 5/8" 1/
MTC 91318  1-1/2" 1/2"  3/4" 1/
MTC 91319  1-3/4" 58" 7/8" 1/2"
MTC 91320 U 7 U LI
MTC 91321 2-1/4"  7/8"  1-1/4"  1/2"
MTC 91322  2-1/2" 1"  1-1/4" 1/2"
MTC 91323%  2-3/4" 1-1/8" 1-3/8" 1/2"
MTC 91324* 3 114" q-12" 12
MTC 91325**  3-1/4" 1-3/8" 1-9/16" 1/2"
MTC 91326**  3-1/2" 1-1/2" 1-3/4" 1/2"

*  Max. RPM 18,000 **Max. RPM 16,000

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB10 Rondelle / Washer WF10
Rondelle plate / Spring washer WF40 Vis / Screw SS30

MECHES POUR CHAMFREINS
CHAMFER BITS

CODE D o L d LT

MTC 91490 (A) 1/2° 15° 1/4" 1/4" 134"
MTC 91492 (A) 17/32° 15° 1/2" 1/4" 2-1/16"
MTC 91494 (A) 27/32” 25° 1/2" 1/4" 2"

MTC 91500 (B) 1-1/2" 45° 1/2' 1/4" 2-1/8"
MTC 91501 (C) 1-1/4” 45° 1/2' /4" 2"

MTC 91502 (B) 3/47 15° 1/2' 1/2" 238"
MTC 91503A (B) 1"  25° 1/2' 1/2' 2-3/g8"
MTC 91503B (C) 1-1/4” 45° 1/2" 1/2" 2-3/8"
MTC 91504 (B) 1-1/2" 45° 1/2' 1/2' 2-3/8"
MTC 91506 (B) 2’ 45° 34" 1/2' 258"
MTC 91508 (B) 2-1/2" 45° 1" 1/2" 2-13/16"
MTC 91510 (B) 3-1/64" 45° 1-1/4" 1/2' 3-1/8"

91490
91510

* Max. RPM 18,000

Piéces de remplacement / Replacement parts
(A) Roulement / Ball bearing BB10 (B) Roul. / Ball bearing BB12  (C) Roul. / Ball bearing BB10A

Rondelle / Washer WF10 Rondelle / Washer WR20 Rondelle / Washer WR20
Rond. plate / S. washer WF40 Rond. plate / S. washer WF40  Rond. plate / S. washer WF40
Vis / Screw SS30 Vis / Screw SS30 Vis / Screw SS30

NORAMAND

www.normand.ca

A15



A16

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

ARBRE POUR TOUPIES CNC

92201

92291

92321
92461

92467
92479

AR95
ARBOR FOR CNC ROUTERS
CODE Description
MTC AR95 5/16” X 1/2” X 2” Long. totale / Overall Length
Cet ensemble comprend / Arbor includes:
2 Rondelles 1.0 mm / 2 Rondelles / Washers 1.0mm SF40 3 i :
1 Rondelle / Washer 0.5mm SF30 Pour coutfeaux a r.alnurer ci-dessous
1 vis / Screw SS40 For use with slotting cutter below
1 Rondelle surélevée / Raised washer WR10
92201 COUTEAUX POUR RAINURER - DIAMETRE 1-7/8" ENSEMBLE A RAINURER
92291  §LOTTING CUTTERS - 1-7/8" DIAMETER SLOTTING CUTTER ASSEMBLY
Comment commander le couteau, I'arbre et le
roulement a billes.
. How to order the cutter, arbor and ball bearing.
D D Ailerons
CODE (poucefinch) (mm) Wings
2 Ailerons /2 Wings + Sur commande seulement/ On order only Choisissez un couteau, ajouter I'abre et le rouleme.nt.
Choose one cutter, add the arbor and the ball bearing.
MTC 92201 116” 1.6 2
MTC 92231 5/64” 1.98 2
MTC 92251 3/32” 2.4 2 i
1/8" 2 2 N
MTC 92261 8 3 - L O
MTC 92271 5/32 4.0 2 ", iy
MTC 92281 3/16” 4.8 2
MTC 92291 1/4” 6.35 2 2 ailerons / 2 wings:
Voir numéros 92201 a 92291
See numbers 92201 to 92291
3 Ailerons /3 Wings - Standard en i ire / Standard in stock
MTC 92321 116” 1.6 3
MTC 92331 .055” 14 3 i
MTC 92341 070" 18 3 Le plus populaire
MTC 92361 075" 1.9 3 The most popular
MTC 92351 5/64” 1.98 3
MTC 92371 .085” 2.16 8!
MTC 92391  3/32 2.4 3 ,4\_\
MTC 92401 1107 2.8 3
MTC 92411 1/8" 32 3 V,.l
MTC 92421 .140” 3.6 3
MTC 92431 5/32" 4.0 3 3 ailerons / 3 wings:
MTC 92441 3/16” 4.8 3 D Voir numéros 92321 a 92461
MTC 92461 1/4 6.35 3 [—=—— ) See numbers 92321 to 92461
MTC BB22
Roulement a billes /
4 Ailerons /4 Wings * Sur commande seulement / On order only Ball bearing:
MTC 92467 116" 1.6 4 —
MTC 92469 070" 18 4 - v -
MTC 92471 .080” 2.0 4 -\'plll Arbre / Arbor:
MTC 92473 3/32” 2.4 4
MTC 92475 1/8 3.2 & 4 ailerons / 4 wings: l | _[]@W
MTC 92477 316" 4.8 4 Voir numéros 92467 a 92479
MTC 92479 1/4” 6.35 4 See numbers 92467 10 92479 yire AR10: Dia. fige 1/4” Shank dia.
MTC AR30: Dia. tige 1/2” Shank dia.
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

ENSEMBLE POUR RAINURER - USAGE MULTIPLE ENSEMBLE AJUSTABLE POUR JOINTER
92480 99500
MULTI PURPOSE SLOTTING CUTTER SET ADJUSTABLE JOINT CUTTER SET

Cet outil permet d’exécuter
des joints pour un collage de A17
qualité supérieure, semblable
a ceux produits par les grands
fabricants et par les artisans
expérimentés.

Le montage est déterminé
selon [I’épaisseur du bois.
L’épaisseur minimum de 7/16”
(11 mm) exige le montage d’'un
— seul couteau. L’épaisseur
maximum de 1-3/8” (36 mm)
est réalisée en assemblant
cing couteaux.

Cette méche s’adapte sur toutes les toupies,
portative ou stationnaire. Son arbre est muni
d’une tige 1/2” dia. Elle peut étre utilisée pour
I'assemblage de meubles, de bordures de
planches et pour la plupart des joints aboutés.

L

W
I
m

This tool lets you perform first-class glued joints, like those made by the
leading furniture manufacturers and by the most experienced craftsmen.

The appropriate assembly is chosen according to wood thickness.
The minimum thickness is 7/16” (11 mm), requiring the one-finger assembly. The

Z g;ﬂitirdﬁgzugfbl}:{ 1/' " 4 23/30". maximum thickness, 1-3/8” (36 mm), is implemented with the five-finger assembly.

¢ Tige: 1/2". The finger jointer fits into any portable or stationary router. The standard arbor

¢ 2dents. shank is 1/2”. The finger jointer is suitable for making furniture, board edging,
stairs and all types of end joints.

¢ Cutting dia.: 1-7/8".

¢ Max. wood thickness: 1/8" to 23/32". Cet ensemble contient / Standard set consists of:

0 Shank: 1/2". Arbre avec noix / Arbor with nut (1piece) AR55

¢ 2Teeth. Roulement & billes / Ball bearing (1piece) BB28M

Couteaux a jointer / Finger joint cutters (5 pieces) 99500FC

Couteau droit / Straight cutter (1 piece) 99500SC
N . . Espaceurs / Spacers 3.4mm (6 pieces) SF60
« Ensemble de couteaux a usage multiple composé de 4 couteaux et un .
roulement a billes permettant de rainurer et d’encaver de 1/8” a 23/32” de gglr:edfgisi n{1 \{)Vgi:mrir? 11;;?:2) (2 pieces) 2Egg
. largeur, dans une marge de 0,1 mm. (0,004”") Cales / Shims 0.1mm (10 pieces) SF20

Les rainures peuvent aussi étre faites selon vos propres ajustements.

Montage pour 7/16” & 5/8”
(11 a 16 mm) d'épaisseur.

Multi-purpose cutter set with four cutters and one bearing guide
enables you to cut grooves and dados from 1/8” to 23/32”

wide, in increments of 0,1mm (0.004")

Tongue and groove can also be achieved with proper set-up.

}

Assembly for 7/16" to 5/8”

(1 to 16 mm) wood thickness.
Cet ensemble contient / Standard set includes:

Quatre couteaux / Four single cutters:

é - targeur ; W'gm ;gz(:ifg‘m)) gggg] Montage pour 5/8” & 13/16” Montage pour 13/16” & 1"
= LELEE /X0 e 16421 21 4 26 mm) d'épaisseur.
C - Largeur / Width 3/16” (4.8mm) 92281 (16.8 21 mm) dépaisser. ( ) dépa

D - Largeur / Width 1/4” (6.35mm) 92291

Arbre avec une noix / Arbor with nut (1 piece) AR40

Roulement & billes / Ball bearing BB22

Assembly for 5/8” to 13/16”
(16 to 21 mm) wood thickness.

Assembly for 13/16” to 1"

Espaceurs, rondelles et cales / Spacers, washers and shims: (21 to 26 mm) wood thickness.

Espaceurs / Spacers 6.0mm (3 pieces) SF80

Espaceurs / Spacers 1.0mm (5 pieces) SF40

Cales / Sh!ms 0.5mm (4 piqces) SF30 Montage pour 1"  1-3/16” Montage pour 1-316 & 1-3/8"
Cales / Shims 0.1mm (10 pieces) SF20 (26 & 31 mm) d’épaisseur. (31 & 36 mm) d'épaisseur.
Tous les espaceurs et cales: dia. extérieur 5/8” x 5/16” dia. intérieur.

All washers and shims are 5/8” diam. x 5/16” bore. O 0O O_0O

Une coupe de 3/4” peut étre faite avec I'addition d’un couteau de 5/32” E - =

(couteau B no. 92271 vendu séparément). g E

A full 3/4” cut can be achieved using one additional =

cutter 5/32” width (cutter B) 92271 (sold separately)

Assembly for 1" to 1-3/16” é Assembly for 1-3/16” to 1-3/8”

(26 to 31 mm) wood thickness. (31 to 36 mm) wood thickness.
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

ENSEMBLE POUR ASSEMBLAGE DE COFFRET
"BOX JOINT" SLOTTING CUTTER SET

m
¥

¢ Diamétre de coupe / Cutting dia.: 1-7/8".

¢ Epaisseur de la rainure / Groove width: 5/32".
¢ Tige / Shank: 1/2".

¢ 3dents /3 Teeth.

99600

Maximum:
1-9/16”

« Cet ensemble est idéal pour la production de coffrets a outils, coffrets a bijoux,
tiroirs, etc.

« Le matériel a couper ne doit pas dépasser 1-9/16” de hauteur.

- 3 roulements a billes offrent différentes dimensions de coupes.

« Feuille d'instructions avec chaque ensemble.

New “Box Joint” cutter set is ideally suited for producing instrument
cases, jewelry boxes, drawers, etc.
Maximum material width 1-9/16”.
+ Three ball bearing guides offer alternative cutting depths.
Each set is supplied with an instruction sheet.

Cet ensemble contient / Standard set consists of:

Couteaux / Cutters (5 pieces) 92431
Arbre avec noix / Arbor and nut (1 piece) AR55
Rondelle / Washer (1 piece) WR30
Espaceurs / Spacers 5.5mm (4 pieces) SF75
Espaceur / Spacer 1.0mm (1 piece) SF40
Cale / Shim 0.5mm (1 piece) SF30
Super glide bearing 28mm (1 piece) SB280
Super glide bearing 29mm (1 piece) SB320
Super glide bearing 34mm (1 piece) SB340

MECHE POUR PROFILS MULTIPLES

99990

MULTI PROFILE BIT
CODE D L d LT
MTC 99990 2-1/8" 1-7/8" 1/2" 3-3/4"

* Maximum: 18 000 RPM.

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

ENSEMBLE POUR BOUVETS

92500
ANGULAR TONGUE AND GROOVE CUTTER SET
Epaisseur max. bois
CODE D Max. wood thickness d LT
MTC 92500 1-5/8" 3/4” 1/2" &’
_ d—
LT

[T

Cet ensemble comprend / This set includes:

Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Roulement / Ball bearing BB22
Espaceurs / Spacers 6.0mm (2 pcs.) SF80
Rondelle / Washer 1.0mm (1 pc.) SF40
Cales / Shims 0.5mm (2 pcs.) SF30
Cales / Shims 0.1mm (4 pcs.) SF20

Couteaux / Cutters 1-5/8"diam. I
1/4” trait / kerf x 2 dents / teeth (2 pcs.) MTC 95523G |

=X

A B

_ ke
Bt

__[ Coadnnn ¢ Gaer Empmcnur ! Spacer
sy Coutam | Duts

[ Rl ]

Aoa e Bealing

Capncasr ¢ Ganser

J R g 1 Hat Haa i W

Ensemble de couteaux pour assemblage

Ce nouveau type de profilé permet des résultats parfaits pour des matériaux
avec un maximum de 18 mm (appr. 3/4”). La rainure mesure 1/4” (6,35 mm)
de hauteur et 3/8” (9,54 mm) de profondeur. Lorsque vous changez le profilé
“A” pour le profilé “B”, le centre de la rainure s’ajuste automatiquement a la
bonne hauteur. Avec l'aide des cales, il est possible d’atteindre la parfaite
étanchéité méme aprés l'aiguisage.

Angular Tongue and Groove Cutter Set

This newly developed Tongue and Groove Cutter provides perfect results in
stock up to 18mm (apx.3/4”). The groove is of 1/4” (6.35mm) in width and of
3/8” (9.5mm) in depth. When changing over from assembly (A) to assem-
bly (B), the centre of the groove is automatically adjusted and there is
no need to raise or lower the router. With the aid of the supplied shims, there
is always the possibility to achieve the required tightness of the joint, even after
resharpening groovers.

ENSEMBLE POUR BOUVETS

92510
TONGUE AND GROOVE CUTTER SET
Epaisseur max. bois
CODE D Max. wood thickness CD1 CD2 d LT
MTC 92510 1-7/8" 3/8" 5/64" 1/8" 12" 37
dT
LT
N
CD1
T
CD2
D——+

-

AR40 / AR50
MTC 92431

Cet ensemble comprend / This set includes:
Arbre et noix / Arbor & nut (1 piece)

Rainure / Groover 5/64” (1 piece)

Couteaux de dressage / Rabbeting cutters 5/32” (2 pieces) MTC 92351

Roulement / Super glide bearing 40.8mm SB360
Roulement / Super glide bearing 43mm SB380
Espaceur / Spacer 6.0mm (1 piece) SF80
Espaceur / Spacer 3.15mm (1 piece) SF55
Espaceurs / Spacers 1.0mm (2 pieces) SF40
Cale / Shim 0.1mm (1 piece) SF20
Cale / Shim 0.05mm (1 piece) SF10
MECHE POUR DRESSER LES REBORDS DE PORTE
92525
OUTER EDGE DOOR TRIMMER BIT
CODE D r r2 L d LT
MTC 92525 2" 3/16" 1/4” 1-1/4" 12" 2-3/4”
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS
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MECHES POUR DRESSER LES LAMINES (DROIT)

o

92996 - DEUX TRANCHANTS
93016  FLUSH TRIMMING BITS - TWO FLUTES
CODE D L d LT
MTC 92996 (E) 1/4" 1" 1/4" 2-1/2"
MTC 92998 (E) 1/4" 1/2" 1/4" 2"
MTC 93000 (A) 3/8" 1" 1/4" 2-5/8"
MTC 93002 (A) 3/8" 1/2" 1/4" 2-1/4"
MTC 93004 (B) 1/2" 1" 1/4" 2-5/8"
MTC 93006 (B) 1/2" 1/2" 1/4" 2-1/4"
MTC 93010 (B) 1/2" 1/2" 1/2" 2-3/4"
MTC 93008 (B) 1/2" 1" 12" 3-1/4" ’
MTC 93012 (B) 1/2" 1-1/2" 1/2" 3-7/8" L
MTC 93014 (B) 1/2" 2" 1/2" 4-1/4"

MTC 93016 (F) 3/4" 1" 12" 3"
Piéces de remplacement pour 92996 a 93058

(A) Roulement/Ball bearing BB10; | i
(D) Roulement / Ball bearing BB22M;  (F) Roulement/Ball bearing BB1£’9;

Replacement parts for 92996 to 93058
(B) Roulement / Ball bearing BB12 (E) Roulement / Ball bearing BB6

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES (BISEAU)

93018 - DEUX TRANCHANTS
93044  BEVEL TRIMMING BITS - TWO FLUTES
CODE D L d o LT

MTC 93018 (B) 1/2" 1/4" 1/4" 0°  2-1/8"
MTC 93020 (B) 58" 1/4" 1/4" 15° 2-1/8"
MTC 93030 (B) 3/4" 1/4" 1/4" 25° 2-1/8"
MTC 93040 (B) 1" 174" 1/4"  45°  2-1/8"
MTC 93042 (A) 1" 38"  1/4"  15° 2"
MTC 93044 (C) 58" 1/2" 1/4" 15° 2"

huﬁ

i A 1
C1 g ¢ °

Piéces de remplacement / Replacement parts

(A) Roulement/Ball bearing BB19;  Rondelle plate / Spring washer WF50;  Vis / Screw SS40
(B) Roulement/Ball bearing BB12;  Rondelle plate / Spring washer WF40;
Rondelle / Washer WR20 Vis / Screw SS30
(C) Roulement /Ball bearing BB10A;  Rondelle plate / Spring washer WF30;
Rondelle / Washer WR10 Vis / Screw SS25

MECHES BISEAU POUR DRESSER LES

91530 LAMINEES - 3 TRANCHANTS

91536  BEVEL TRIMMING BITS - THREE FLUTES
CODE D L d o LT
MTC 91530 3/4” 3/8" 1/4" 10°  1-7/8"

MTC 91532 13/16”  3/8" 1/4" 15° 1-7/8"
MTC 91534  15/16” 3/8" 1/4" 25° 1-7/8"
MTC 91536  1-7/16” 3/8" 1/4" 45° 1-7/8"

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M

Rondelle / Washer WR30

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

s

MECHES POUR DRESSER AVEC
RAINURES EN "V*"

93034
93038  FLUSH TRIMMING "V" GROOVE BITS
CODE D L d
MTC 93034 5/8" 1" 14" 2- 1/ "
MTC 93038 5/8" 1" 1/2"
Pieéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20
Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES
93050
93058

(DROIT) - 3 TRANCHANTS
FLUSH TRIMMING BITS - THREE FLUTES
CODE D L d LT
MTC 93050 (B)  1/2" 1"  1/4" 258"
MTC 93052 (B)  1/2" 1/2' 14" 2-1/4"
MTC 93053 (D)  7/8" 1/2" 14" 2-1/4
MTC 93054 (B)  1/2' 1"  1/2" 3-1/4"
MTC 93056 (B)  1/2" 1/2" 1/2" 2-3/4"
MTC 93058 (B)  1/2" 1-1/2" 1/2' 3-7/8"

Pieces de remplacement pour 92996 a 93058
Replacement parts for 92996 to 93058

(A) Roulement/ Ball bearing BB10;
(B) Roulement / Ball bearing BB12;
(D) Roulement / Ball bearing BB22M;

(E) Roulement / Ball bearing BB6;
(F) Roulement / Ball bearing BB19;

MECHES AVEC DOUBLE ROULEMENT A BILLES

93060 POUR DRESSER LES LAMINES (DROIT)
93064  FLUSH TRIMMING BITS WITH
DOUBLE BEARING
Tranchants
CODE D L d LT Flutes i
MTC 93060 12" 11/2" 12" 4-116" 2 F

MTC 93062 12" 2" 12" 412" 2
MTC 93064 12" 112" 12" 4-1/16" 3

Piéces de remplacement / Replacement parts Pra
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Noix / Nut WN1024

Rondelle plate / Spring washer WF50

MECHES A HELICES POUR

93070 DRESSER LES LAMINES

93079  HELIX LAMINATE TRIMMING BITS

CODE D o L d LT
MTC 93070 (A) 58" 0° 5/8" 1/4" 2-3/16"
MTC 93072 (B)  3/4" 0° 5/8" 1/4" 2:3/8"
MTC 93076 (B)  3/4" 0° 1" 1/4" 27/8"
MTC 93077 (B)  3/4" 0° 5/8" 1/2' 2-1/2"
MTC 93079 (B)  3/4" 15° 3/8" 1/2" 2-1/4"
I
p—
° o
.

Piéces de remplacement / Replacement parts
(A) Roulement / Ball bearing BB16; Vis / Screw SS45
(B) Roulement / Ball bearing BB19; Rondelle / Washer WF10;

Vis / Screw SS40
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

93140 COUTEAUX A DRESSER A QUATRE AILERONS
93160  FQUR WING TRIMMING CUTTERS
CODE D o’ L

MTC 93140 718" 0° 1/4”
MTC 93150 17 15°  1/4
MTC 93160  1-1/16" 25° 1/4”

s YiIw 1w

e

A

2%

Comment commander le couteau, I'arbre et le
roulement a billes.

How to order the cutter, arbor and ball bearing.

Arbre / MTC BB22
Arbor: Roulement a
billes /
Ball bearing:
it
1.' Y Nk
| "UA /"’
‘\‘_ i
MTC AR10: Dia. tige
1/4” Shank dia.
MTC AR30: Dia. tige
1/2” Shank dia.

R
dq[ o

MECHE POUR RAINURES EN “V” - 90° -
CARBURE SOLIDE

89500
"V" GROOVING VEINING BIT
SOLID CARBIDE 90°
CODE D d LT 4 ,.""
MTC89500 14" 14" 1-12 (
Y4
MECHES POUR QUART-DE-ROND -
93100 CARBURE SOLIDE
93104

ROUND BOTTOM VEINING BITS
SOLID CARBIDE - TWO FLUTES

CODE r D d LT

MTC 93100 116" 1/8" 174" 112"
MTC 93102  3/32" 3/16" 1/4" 1-1/2"
MTC 93104 1/8" 1/4" 174" 112"

MECHES COMBINEES POUR DRESSER LES LAMINES

COMBINATION BEVEL & FLUSH
LAMINATE TRIMMING BITS [

93401
93409

Tranchants
CODE D L Flutes o° LT

MTC 93401 3/8" 12" 2 23°  1-1/8"

MTC 93403 3/8" 12" 2 23°  1-5/8"
MTC 93404 12" 12" 2 23°  1-5/8"
MTC 93405 12" 12" 2 30° 1-5/8"
MTC 93407 12" 12" 2 35° 1-5/8"
MTC 93409 12" 12" 2 45°  5/8"

MECHES BISEAUTEES POUR DRESSER

R
93420 LES LAMINES
93428 BEVEL TRIMMING BITS
CODE o L d LT
MTC 93420 7° 12" 1/4" 2"
MTC 93422 15° 12" 1/4" 2" ."
MTC 93424 15° 1/2" 1/2" 2"

MTC 93426  25° 12" 1/4" 2"
MTC 93428  25° 12" 172" 2"

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES

94000 (DROIT) - CARBURE SOLIDE
94003  FLysH TRIMMING BITS - SOLID CARBIDE
CODE D L LT Type
MTC 94000 1/4" 3/8" 1-1/2" Flush
MTC 94001 1/4" 1/4" 1-1/2" Flush
MTC 94002 1/4" 3/8" 2" Flush
MTC 94003 1/4" 7/16" 1-5/8" Flush

T
a [ WEEOo

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES

94004 (BISEAU) - CARBURE SOLIDE
94007  BEVEL TRIMMING BITS -
SOLID CARBIDE
CODE D L LT a®

MTC 94004 1/4" /4" 1-12"  7°
MTC 94006 3/16" 1/4"  2-1/2" 7°
MTC 94007 1/4"  1/4" 1-5/8" 7°
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

— R
[ Mo D — |’ T

o

MECHE COMBINEE POUR DRESSER LES
YT LAMINES - CARBURE SOLIDE
A22 MECHES POUR MOTIFS CLASSIQUES
FLUSH AND BEVEL TRIMMING BIT 95227 (FOND PLAT) AVEC ROULEMENT SUPERIEUR

- SOLID CARBIDE
95228 pANELLING BITS WITH UPPER BEARING -

CODE D LT o FLAT BOTTOM

MTC 94008 1/4" 1-1/2" 7°

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES
94012 AVEC POINTE DE PERCAGE - CARBURE SOLIDE

94013 FLUSH TRIMMING BITS WITH PLUNGE POINT

CODE D D1 r L d LT

MTC 95227 (A) 7/8” 0319 9/64” 3/8" 1/4" 2"
MTC 95228 (B) 1-3/8” 0.522” 13/64" 9/16” 1/2" 2-5/8”

Piéces de remplacement /

Replacement parts

(A) Roulement/Ballbearing BB22  Barrure externe / External circlip WC10
(B) Roulement/Ball bearing BB35M Barrure externe / External circlip WC20

MECHE POUR JOINTER

SOLID CARBIDE 95240
GLUE JOINT BIT
CODE L d LT
MTCe4012 14 A4 12 CODE D L d LT
MTC 9401 a1
o IR MTCe5240 120664 1-18" 112" 2:5/8"

T
- e

MECHES POUR MOTIFS CLASSIQUES

95222 (FOND ROND) AVEC ROULEMENT SUPERIEUR 95246 MECHES POUR ASSEMBLAGE A ONGLETS - 90°
95224 pANELLING BITS WITH UPPER BEARING - 95250 | oCcK MITER BITS 90° CORNER

ROUND BOTTOM

CODE D r r2 L d LT

MTC 95222 (A)  7/8" 5/32" 7/32" 1/2° 1/4" 2"
MTC 95224 (B) 1-3/8” 1/4” 13/32” 9/16” 1/2" 2-5/8"

CODE D L d LT

MTC 95246* 2-23/32" 1-3/16" 1/2" 2-11/16”
MTC 95248 1-1/2" 1/2” 1/4"  1-5/8”
MTC 95250 1-3/4" 3/4” 172" 2-1/4
Piéces de remplacement /

Replacement parts

(A) Roulement/Ballbearing BB22  Barrure exteme / External circlip WC10
(B) Roulement/Ball bearing BB35M Barrure extemne / External circlip WC20

* Maximum: 18 000 RPM.

LT

——
45°
(E EJ

NORAAND

www.normand.ca




MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

98719
98727

CODE

MTC 98719
MTC 98725
MTC 98727

95412
95414

CODE

MTC 95412
MTC 95413
MTC 95414

95415
95416

CODE

MTC 95415
MTC 95416

LT FL4

I
n l

MECHES POUR ASSEMBLAGE BLOQUANT

DRAWER LOCK BITS

D L d LT

3/4" 1/2 1/4"
10 1/0" 1/4"
1" 1/2” 172"

s

1-7/8"
1-7/8”
1-7/8”

MECHES POUR FEUILLURES
STEPPED RABBETING BITS

D1 L1 D2 L2 d
347 12 38" 14 4
3/4”  3/8” V7S VS VS
7/8” 516" 916" 38 12"

95417
95418

CODE

MTC 95417
MTC 95418

95421

CODE
MTC 95421

MECHES PLONGEANTES POUR DOUCINES

PLUNGE TYPE OGEE BITS

D D1 L d LT
1" 3/8"  19/32" 1/2" 2-3/32"
1-3/16" 15/32" 19/32" 1/2" 2-3/32”

95422

CODE
MTC 95422

NORAMAND
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MECHES PLONGEANTES POUR DOUCINES
ROUND AND OGEE PLUNGE TYPE BITS

D L d LT
1-5/8"  23/32" 1/2" 2-13/64"
1-31/32"  23/32" 1/2" 2-13/64"

MECHE PLONGEANTE POUR DOUCINES
ROUND AND OGEE PLUNGE TYPE BIT

D L d LT
1-9/16"

25/32” 1/2" 2-9/32"

MECHE PLONGEANTE POUR QUART-DE-ROND
ROUNDING OVER PLUNGE BIT

D L d LT
1-5/8"

23/32" 12" 2-7/32"

A23
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

L
T =L
r T T
i il 1Yo
d D e '
i a
MECHES PLONGEANTES POUR MOTIFS
95423 MECHES PLONGEANTES POUR QUART-DE-ROND 95474 TRADITIONNELS
95424 ROUNDING OVER PLUNGE BITS 95476  TRADITIONAL PLUNGE TYPE BITS
[:I— i
CODE D r L d LT CODE D r L d
MTC 95423 1-3/4" 23/32" 23/32" 1/2" 2-7/32” MTC 95474 12" 3/64” 3/8" 1/4”
MTC 95424 1-5/8" 1" 23/32" 1/2" 2-7/32” MTC 95475 3/4" 116" 7/16" 1/4” |
MTC 95476 3/4" 116" 716" 1/2”

95461 MECHES PLONGEANTES POUR DOUCINES TV MECHE PLONGEANTE POUR BOURRELETS
95464  pUNGE TYPE OGEE BITS BEADING PLUNGE TYPE BIT i
CODE D r L d CODE D r L d
MTC 95461 3/8" 116" 5/16" 1/4” MTC 95478 3/8" 1/8” 5/16" 1/4”
MTC 95462 12" 5/64” 3/8" 1/4”
MTC 95463 3/4" 1/8” 716" 1/4”
MTC 95464 3/4" 1/8” 716" 12
-

MECHE POUR MOTIFS A PANNEAUX
95480

RAISED PANEL PLUNGE TYPE BIT

95467 MECHES PLONGEANTES POUR MOTIFS CLASSIQUES CODE D L d o LT

95470  CLASSICAL PLUNGE TYPE BITS MTC 95480  1-1/8" 1/2' 1/2" 30° 234"

CODE D L d f LT |
.. .. : L
MTC 95467 12 3/8 1/4' T
MTC 95468 3/4" 1/2" 1/4" ;— b
MTC 95469 3/4" 1/2" 1/2" 4 i
MTC 95470 1" 5/8" 1/2" /\J
(o3
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

95490

CODE
MTC 95490

95491
95494

CODE

MTC 95491
MTC 95492
MTC 95494*

LT ﬁ“L

I rli- ;
41

TT:DﬂT

MECHE PLONGEANTE POUR CENTRES
DE PORTE - STYLE FRANCAIS

PROVINCIAL RAISED PANEL BIT

D L d a® LT
2-3/4"  3/4" 1/2" 25° 2-1/4"

MECHES POUR REBORDS DE TABLE
AVEC ROULEMENT 1/2”

THUMB NAIL BITS WITH 1/2” BEARING

D r L d LT
1-316"  15/32" /8" 14" 2116
1-816"  15/32" 38" 12" 21716’

2-1/2" 1-7/8" 11/16" 172" 2-1/2"

* Maximum:
18 000 RPM.

[

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

Pour motif bourrelet / For beading type:
CODE

MTC 95567
MTC 95569
MTC 95571*

D r L d LT

1-3/16"  15/32" 3/8" 1/4" 2-1/16”
1-3/16"  15/32" 3/8" 12" 2-116”
2-1/2" 1-7/8" 11/16" 12" 2-1/2

Création du bourrelet par I'utilisation du roule-
ment 3/8” BB10, rondelle remplagante WF10.

Beading produced by using above bits with 3/8”
bearing PART No. BB10, replace washer with
PART No. WF10

¢ Maximum: 18000 RPM.

Rondelle plate / Spring washer WF40

95496
95498

CODE D r

MTC 95496  1-1/16" 15/64”
MTC 95498  1-1/16" 15/64”

d

1/4"
12"

MECHES PLONGEANTES POUR DOUCINES
OGEE PLUNGE TYPE BITS

MECHE POUR CENTRES DE
PORTE AVEC SOUS-PROFILE

95500

RAISED PANEL BIT WITH BACK CUTTER

CODE D L d

MTC 95500 3-3/8" 1-3/16" 1/2"

F—

LT
3-1/16"

Cet ensemble contient / Standard includes:

Couteau supérieure / Raised panel bit
Couteau inférieure / Back cutter
Roulement / Ball bearing 16 x 8 x 5mm

Roulement / Ball bearing 1-1/4” x 8mm x 5mm

Rondelle / Washer 12 x 8 x 1.0mm

Cales / Shims 12 x 8 x 0.1mm (2 pieces)
Cales / Shims 12 x 8 x 0.2mm (2 pieces)
Cales / Shims 12 x 8 x 0.5mm (2 pieces)

Rondelle de blocage / Lock washer
Noix / Nut NF5/16

NORAAND
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¢ Maximum: 12000 RPM.

MTC 95500RP
MTC 95500BC
BB16B

BB32A

SF09

SFo1

SF02

SF05

WF60

ARN
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

LT ‘

——

MECHE POUR CENTRES DE PORTE AVEC

T SOUS-PROFILE
I D 95502
RAISED PANEL BIT WITH BACK CUTTER

|.

A26

CODE D L d LT
MTC 95502 3-3/8" 1-1/16" 1/2" 2-15/16"

MECHE POUR CENTRES DE

PORTE AVEC SOUS-PROFILE
95501
RAISED PANEL BIT WITH BACK CUTTER

CODE D L d LT
MTC 95501 3-3/8" 1-1/16"  1/2"  2-15/16"

¢ Maximum: 12000 RPM. ¢ Maximum: 12000 RPM.
Cet ensemble contient / Standard set includes: Cet ensemble contient / Standard set includes:
Couteau supérieure / Raised Panel bit MTC 95501RP Couteau supérieure / Raised panel bit MTC 95502RP
Couteau inférieure / Back cutter MTC 95501BC Couteau inférieure / Back cutter MTC 95502BC
Roulement / Ball bearing 16 x 8 x 5mm BB16B Roulement / Ball bearing 16 x 8 x 5mm BB16B
Roulement / Ball bearing 1-1/4” x 8mm x 5mm BB32A Roulement / Ball bearing 1-1/4” x 8mm x 5mm BB32A
Rondelle / Washer 12 x 8 x 1.0mm SF09 Rondelle / Washer 12 x 8 x 1.0mm SF09
Cales / Shims 12 x 8 x 0.1mm (2 pieces) SFo1 Cales / Shims 12 x 8 x 0.1mm (2 pieces) SFO1
Cales / Shims 12 x 8 x 0.2mm (2 pieces) SF02 Cales / Shims 12 x 8 x 0.2mm (2 pieces) SF02
Cales / Shims 12 x 8 x 0.5mm (2 pieces) SF05 Cales / Shims 12 x 8 x 0.5mm (2 pieces) SF05
Rondelle de blocage / Lock washer WF60 Rondelle de blocage / Lock washer WF60
Noix / Nut NF5/16 ARN Noix / Nut NF5/16 ARN

MECHE REVERSIBLE POUR L’ASSEMBLAGE DE PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE DOUCINE

95503
STILE AND RAIL REVERSIBLE ONE PIECE SET - OGEE STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d LT CD1 CcD2
MTC 95503 1-13/16" 3/4” a/to 7/8” 12" 3 5/32" 12

Piéces de remplacement /

Replacement parts

Couteau profilé / Profile cutter only  MTC 95503P
Couteau de rainure / Groover only  MTC 95503G

Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22
Rondelle / Washer SF40
Espaceur / Spacer 0.05mm SF10
Espaceur / Spacer 0.01mm SF20
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

MECHE REVERSIBLE POUR L’ASSEMBLAGE DE

05513 PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE CLASSIQUE
STILE AND RAIL REVERSIBLE ONE PIECE SET -

CLASSICAL STYLE

Epaisseur bois

CODE D  Wood thickness d CD1 CD2
MTC 95513 1-5/8" 3/4” afto 7/8” 172" 1/4" 3/8”
94

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Profile cutter only MTC 95513P
Couteau de rainure / Groover only MTC 95513G
Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22
Rondelle / Washer SF40
Espaceur / Spacer 0.05mm SF10
Espaceur / Spacer 0.01mm SF20

MECHE REVERSIBLE POUR L’ASSEMBLAGE DE
PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE DOUCINE

95523 STILE AND RAIL REVERSIBLE ONE PIECE SET -
OGEE STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2

MTC 95523 1-5/8"  3/4” alto 7/8” 172" 1/4" 3/8”

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Couteau profilé / Profile cutter only MTC 95523P
Couteau de rainure / Groover only MTC 95523G
Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22
Rondelle / Washer SF40
Espaceur / Spacer 0.05mm SF10
Espaceur / Spacer 0.01mm SF20

Q% -

MECHE REVERSIBLE POUR L’ASSEMBLAGE DE

PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE BISEAU

95533
STILE AND RAIL REVERSIBLE ONE PIECE SET -
BEVEL STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2

MTC 95533 1-5/8" 3/4” afto 7/8” 12" 1/4" 3/8”

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Couteau de profilé / Profile cutter only ~ MTC 95533P

Couteau de rainure / Groover only MTC 95523G
Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22
Rondelle / Washer SF40
Espaceur / Spacer 0.05mm SF10
Espaceur / Spacer 0.01mm SF20

w7
=

MECHE REVERSIBLE POUR L’ASSEMBLAGE DE
PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE MODERNE

95543
STILE AND RAIL REVERSIBLE ONE PIECE SET -
MODERN STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2
MTC 95543 1-13/16" 3/4” a/to 7/8” 12" 5/32" 1/2”

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Couteau de profilé / Profile cutter only  MTC 95543P

Couteau de rainure / Groover only MTC 95503G
Arbre et noix / Arbor and nut AR40 / AR50
Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22
Rondelle / Washer SF40
Espaceur / Spacer 0.05mm SF10
Espaceur / Spacer 0.01mm SF20

NORAMAND

www.normand.ca

A27



A28

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

JEU DE DEUX MECHES POUR MONTANTS ET
TRAVERS DE PANNEAUX D’ARMOIRES -
STYLE DOUCINE

95555
STILE AND RAIL TWO PIECE SET - OGEE STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2

MTC 95555 1-5/8" 3/4" afto 1” 12" 1/4" 3/8”

Pieces de remplacement pour montants /

Replacement parts for stile

Couteau de profilé / Profile cutter MTC 95555D  Espaceurs / Spacers 1.0mm (2pcs.) SF40
Couteau de rainure / Groover MTC 95523G ~ Cales / Shims 0.1mm (3 pcs.) SF20

Couteau droit / Straight cutter MTC 95555C  Cale / Shim 0.05mm (1pc.) SF10
Arbre et noix / Arbor and nut AR68

Noix seulement / Nut only ARN

Roulement / Ball bearing BB22

Piéces de remplacement pour travers /
Replacement parts for rail

Couteau de profilé / Profile cutter MTC 95555PR  Espaceur / Spacers 1.0mm (4pcs.) SF40
Couteau droit / Straight cutter MTC 95555CR Cales /Shims 0.1mm (2pcs.) SF20
Cout. de dressage / Rabbeting cutter MTC 95523G  Cales / Shims 0.05mm (2pcs.) SF10
Arbre et noix / Arbor and nut AR68
Noix seulement / Nut only ARN

Roulement / Ball bearing BB22 | ! }|

JEU DE DEUX MECHES POUR MONTANTS ET
TRAVERS DE PANNEAUX D’ARMOIRES -
STYLE QUART-DE-ROND

95557
STILE AND RAIL TWO PIECE SET -
ROUNDING OVER STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2

MTC 95557 1-5/8" 3/4" afto 17 12" 1/4" 3/8”
Piéces de remplacement pour montants /
Replacement parts for stile

Couteau de profilé / Profile cutter MTC 95557P
Couteau de rainure / Groover MTC 95523G
Couteau droit / Straight cutter MTC 95555C
Arbre et noix / Arbor and nut AR68

Noix seulement / Nut only ARN
Roulement / Ball bearing BB22

Espaceurs / Spacers 1.0mm (2pcs.)SF40
Cales / Shims 0.1mm (3 pcs.) SF20
Cale / Shim 0.05mm (1pc.) SF10

Pieces de remplacement pour travers /
Replacement parts for rail

Couteau de profilé / Profile cutter ~ MTC 95557PR  Espaceurs / Spacers 1.0mm (4pcs.) SF40

Couteau droit / Straight cutter MTC 95555CR Cales / Shims 0.1mm (2pcs.) SF20
Cout. de dressage / Rabbet. cutter MTC 95557R  Cales / Shims 0.05mm (2pcs.) SF10
Arbre et noix / Arbor and nut ARG68

Noix seulement / Nut only ARN

Roulement / Ball bearing

+*

JEU DE DEUX MECHES POUR MONTANTS ET TRAVERS DE PANNEAUX D’ARMOIRES - STYLE BOURRELET

95559
STILE AND RAIL TWO PIECE SET - BEADING STYLE
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d CD1 CD2

MTC 95559 1-5/8" 3/4" aftto 17 12" 1/4" 3/8”

Piéces de remplacement pour montants /

Replacement parts for stile

Couteau de profilé / Profile cutter MTC 95559P  Espaceurs / Spacers 1.0mm (2pcs.) SF40
Couteau de rainure / Groover MTC 95523G  Cales / Shims 0.1mm (3 pcs.) SF20
Couteau droit / Straight cutter MTC 95555C  Cale / Shim 0.05mm (1pc.) SF10
Arbre et noix / Arbor and nut AR68

Noix seulement / Nut only ARN

Roulement / Ball bearing BB22

Pieces de remplacement pour travers /

Replacement parts for rail

Couteau de profilé / Profile cutter  MTC 9555PR  Espaceurs / Spacers 1.0mm (4pcs.) SF40
Couteau droit / Straight cutter MTC 95555CR Cales / Shims 0.1mm (2pcs.) SF20
Cout. de dressage / Rabbet. cutter MTC 95557R  Cales / Shims 0.05mm (2pcs.) SF10
Arbre et noix / Arbor and nut AR68

Noix seulement / Nut only ARN

Roulement / Ball bearing BB22

i

™, s
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

f-d-

MECHE REVERSIBLE POUR CHASSIS DE FENETRES

95660
REVERSIBLE WINDOW SASH ASSEMBLY BIT
Epaisseur bois
CODE D Wood thickness d LT

MTC 95660  1-3/8"  1-1/8” a/to 1-3/4” 12" 3-3/4”

Pieces de remplacement / Replacement parts

Couteau de profilé / Profile cutter MTC 95660C  Espaceurs / Spacers 6.0mm (3 pcs.) SF80
Cout. de dressage / Rabbet. cutter MTC 95660R  Espaceur / Spacer 3.0mm (1 pc.) SF50
Arbre et noix / Arbor and nut AR20 Espaceur / Spacer 1.0mm (1pc.)  SF40
Noix seulement / Nut only ARN Espaceurs / Spacers 0.5mm (2 pcs.) SF30
Roulement / Ball bearing BB22 Espaceurs / Spacers 0.1mm (3 pcs.) SF20

=%

MECHES PLONGEANTES POUR DOUCINES -
95561 FOND PLAT

95563  FLAT BOTTOM OGEE BITS - PLUNGE TYPE

CODE D L r d LT

MTC 95561 1" 38" 1/8" 1/4 2"
MTC 95563  1-3/8" 3/8" 1/8" 12 2-1/4"

ﬁﬁ T

f LT

‘ o=
—
d E| D
Am— 8

95579 MECHES POUR MOULURES CLASSIQUES
95582 | cLASSICAL BITS

CODE D L d

MTC 95579 1-1/4" 12" 1/4"
MTC 95580 1-1/4" 12" 12"
MTC 95581 1-1/2" 5/8" 1/4"
MTC 95582 1-172" 5/8" 12"

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

95584 MECHES POUR DOUCINES AVEC ROULEMENT 1/2”
95586  QGEE BITS WITH 1/2” BEARING

CODE D r L d

MTC 95584 1-3/8" 582"  9/16" 1/4"
MTC 95585 1-3/8"  5/32”  9/16" 12"
MTC 95586 1-5/8" 1/4” 3/4" 172"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

95587 MECHES POUR DOUCINES AVEC ROULEMENT 3/8”
95589  OGEE BITS WITH 3/8” BEARING

CODE D r L d

MTC 95587 1-3/8"  5/32”  9/16" 1/4"
MTC 95588 1-3/8" 582" 916" 12"
MTC 95589 1-5/8" /47 3/4" 12"

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB10

Rondelle / Washer WF10

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

NORAAND
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A30

MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

L

MECHES POUR
95590 CENTRES DE PORTE - STYLE DOUCINE
95595  RAISED PANEL BIT - OGEE STYLE
CODE D L d
MTC 95590 2-5/8” 11/16" 1/2"
MTC 95595 3-3/8” 5/8" 1/2"

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

¢ Maximum: 16000 RPM.

MECHE POUR CENTRES DE PORTE - STYLE BISEAU

95583
RAISED PANEL BIT - BEVEL STYLE

CODE D L d LT

MTC 95583  1-5/8" 1/2" 1/2" 2-1/2" 25°
Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20
Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

MECHE POUR CENTRES DE PORTE -
STYLE GORGE

95591

RAISED PANEL BIT - COVE STYLE
CODE D L d LT r
MTC 95591  3-3/8" 1/2' 1/2" 2:3/8" 1-9/16"

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40 ™
Vis / Screw SS30 )

¢ Maximum: 16000 RPM.

MECHE POUR CENTRES DE PORTE -
STYLE CLASSIQUE

95592

RAISED PANEL BIT - CLASSICAL STYLE
CODE D L d LT r
MTC 95592  2-1/2" 1/2" 1/2" 2-3/8" 1/4"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

LT
=

MECHE POUR CENTRES DE PORTE -
STYLE PROVINCIAL

95593

RAISED PANEL BIT - PROVINCIAL STYLE
CODE D L d LT o’
MTC 95593  3-3/8" 1/2' 1/2° 2-3/8" 15°

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

¢ Maximum: 16000 RPM.
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

LT ‘

ENSEMBLE DE MECHES POUR BOUVETS EN “V”
TONGUE AND GROOVE "V" PANEL BIT SET

et T
7 — C»
I IIII | CODE D o° L CcD d LT

MTC 95650 1-13/16” 45°  5/32" /4 172" 3"

95650

L . A31
95640 MECHES POUR MOULURES SPECIALES

95648 | MATCHED BEAD BITS

CODE D r L d LT
MTC 95640 (A) 1" 1/8" 5/8" 1/4" 2-1/4”
MTC 95642 (A) 1" 1/8" 5/8" 12" 2-5/8”
MTC 95644 (A) 1-1/4" 3/16" 1" 1/4" 2-5/8”
MTC 95646 (A) 1-1/4" 3/16" 1" 12" 2-7/8
MTC 95648 (B) 2" 1/4" 1-1/4" 12" 3-1/8”
Piéces de remplacement/ Replacement parts
A) Roulement /Ball bearing BB12 B) Roulement /Ball bearing BB16M

Rondelle plate / Spring washer WF40 Rondelle plate / Spring washer WF40

Rondelle / Washer WR20 Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30 Vis / Screw SS30

Epaisseur min/max. du bois / Min/max. wood thickness 1/2” a/to 1”

Couteaux de remplacement / Replacement cutters
Couteau de profilé / Profile Cutter 95650PC

Couteau de dressage / Rabbeting Cutter 95650RC
Couteau de rainure / Grooving Cutter 95650GC

Pieces de remplacement / Replacement parts

Arbre et noix / Arbor and Nut AR60 Espaceurs / Spacers 3.0mm (3 pcs.) SF50
Noix seulement / Nutonly ~ ARN Espaceurs / Spacers 1.0mm (3 pcs.) SF40
Roulement / Ball bearing BB22 Cale / Shim 0.5mm (1 pc.) SF30
Roulement / Ball bearing BB33 Cale / Shim 0.4mm (1 pc.) SF25
Cales / Shims 0.1mm (3 pcs.) SF20
Cale / Shim 0.05mm (1 pc.) SF10

95655 ENSEMBLE DE MECHES POUR BOUVETS EN RAYON
TONGUE AND GROOVE RADIUS PANEL BIT SET

CODE D r L CD d LT
MTC 95655 1-1316” 1564" 5/32"  1/4” 1/2" 3"

Epaisseur min/max. du bois / Min/max. wood thickness 1/2” a/to 1”

Couteaux de remplacement / Replacement cutters
Couteau de profilé / Profile Cutter 95655PC

Couteau de dressage / Rabbeting Cutter 95655RC
Couteau de rainure / Grooving Cutter 95655GC

Piéces de remplacement / Replacement parts

Arbre et noix / Arbor and nut AR60 Espaceurs / Spacers 3.0mm (3 pcs.) SF50
Noix seulement / Nutonly ~ ARN Espaceurs / Spacers 1.0mm (3 pcs.) SF40
Roulement / Ball bearing BB22 Cale / Shim 0.5mm (1 pc.) SF30
Roulement / Ball bearing BB33 Cale / Shim 0.4mm (1 pc.) SF25
Cales / Shims 0.1mm (3 pcs.) SF20
Cale / Shim 0.05mm (1 pc.) SF10
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

Azp 95663
BEADING BIT DOUBLE LEAF EDGE STYLE
CODE D r L d LT
MTC 95663 1" 3/16" 7/8" 1/4" 3’

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS40

95760

95772  CORNER BEADING
CODE D r
MTC 95760 (A) 78" 118"
MTC 95762 (A) 7/8" 1/8"
MTC 95764 (B) 1-116" 3/16"
MTC 95766 (B) 1-1/16" 3/16"
MTC 95768 (B) 1-1/4" 1/4"
MTC 95770 (B) 1-1/4" 1/4"
MTC 95772 (B) 1-1/2" 3/8"

Piéces de remplacement pour (A)
Replacement parts for (A)
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

MECHES POUR MOULURES SPECIALES

BITS

L d LT
one' 14" 218"
one' 12 21/
58" 14" 214
58" 12" 258"
34" A4 2-3/8"
a4 Rt 25m

o 1o 3

Piéces de remplacement pour (B)
Replacement parts for (B)
Roulement / Ball bearing BB16M

Rondelle / Washer WR30

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

DOUBLE BEADING BIT

95820

CODE D r L d LT
MTC 95820  7/8" 1/8" 34" 12" 2-5/8”

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30
95822 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
95824  TR|PLE BEADING BITS
CODE D r L d LT
MTC 95822 718" 1/8” 1”7 1/4” 2-1/2”
MTC 95824 7/8° 1/8° 1”12 278

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

:

Vis / Screw SS30
95826 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
95828  CcONVEX BEADING BITS

CODE D r r2 L d LT

MTC 95826 1718 316" 17 14" 2-1/4"
MTC 95828 17 18 316" 17 12" 2-1/4"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB19
Rondelle plate / Spring washer WF10
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

;
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

LT '
| —t— |

d— £

2

95831 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
95834  EpGE BEADING BITS
CODE D r r2 L d LT

MTC 95831 1”7 1 832" 7/8" 12"  2-3/4"
MTC 95832 1”7 34" 1/8" 7/8° 12" 2-3/4"
MTC 95833 1”7 9/16” 5/32" 7/8" 12" 2-3/4"
MTC 95834 1”7 3/8” 3/16” 7/8" 12" 2-3/4

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30 i
95837 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
95839 | cONVEX BEADING BITS

CODE D r L d LT
MTC 95837 7/8" 1/8" 1" 1/4" 2-1/2”
MTC 95839 7/8" 1/8" 1" 12" 2-7/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

98131 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
98135 BEADING BITS LEAF-EDGE STYLE
CODE D r L d LT
MTC 98131 1" 3/16" 1/2" 1/4" 2-1/2"
MTC 98133 1-1/8" 1/4" 5/8" 1/4" 2-5/8"

MTC 98135 1-3/8" 3/8" 7/8" 1/4" 2-7/8”

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS20

.
d D
1
N
M r2 r3
98150 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
98152  yARIABLE BEADING BITS
CODE D r r2 r3 L d LT

MTC 98150 7/8” 5/32" 1/8” 5/64" 1-1/8" 1/4" 2-1/4"
MTC 98152 7/8” 5/32" 1/8” 5/64" 1-1/8" 1/2" 2-5/8”

o

98154 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
98156  EpGE BEADING BITS
CODE D r L d LT

MTC 98154  7/8" 5/32" 1-1/32" 1/4” 2-5/16”
MTC 98156  7/8" 5/32" 1-1/32" 1/2" 2-1/2

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
TRIPLE BEADING BIT

95158

CODE D r r2 L d LT
MTC 95158 3/4” 5/64” 147 17 1/4" 2-1/8"

o
F—o—
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS
T fﬁ rHT
T dI D
o Ji |

95800 MECHES POUR RAINURES RONDES 95966 MECHES DEMI-ROND CONVEXE
95814  BALL GROOVING BITS 95974  CONVEX BEADING BITS
CODE D r L d
CODE D L d LT MTC 95966  13/16” 5/32" 5/16” 1/4” 1
B ., . ., MTC 95968 7/8 3/16” 3/8” 1/4”
MTC 95800 1/2" 1/4 ) 1/2“ 2-1/4 ) MTC 95970  31/32" 15/64” 15/32" 1/4”
MTC 95802 5/t " 9/32” 1/. : 2—7/163 MTC 95972  1-3/32" 19/64” 19/32" 1/2" g
MTC 95804 3/4 5/16 1/2 2-1/2 MTC 95974 14/47 o5/64" 25132" 1/2”
MTC 95808 7/8 5/16” 1/2” 2-5/8”
MTC 95810 17 11327 12 2-3/4” Piéces de remplacement / Replacement parts
MTC 95812 1-1/8” 13/32” 1/2” 2.7/8” —> e Roulement / Ball bearing BB12
Y N N " Rondelle / Washer WR20
MTC 95814 1-1/4 716 172 3 Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

95988 MECHES POUR JOINTS D’ASSEMBLAGE
89419  gp|INE BITS

CODE D L a’ d LT
MTC 95988(A) 1-7/64” 1-13/16” 14° 1/27 3-5/16”
MTC 89419 718" 7/8” 14° 1/2” 2-5/8”
= (A) Cette meche peut étre utilisée avec meches a queue
95943 | MECHES DEMI-ROND CONVEXE AVEC 2 ROULEMENTS d’aronde MTC 89404, MTC 89412, MTC 89417, MTC 89420
95945 CONVEX BEADING BITS WITH TWO BEARINGS (A) Above bit can be used with Dovetail bits

CODE D r L d LT

MTC 95943  3/4” 1/8” 1/4” 147 2-1/4
MTC 95945  7/8” 13/64” 25/64" 1/4” 2-3/8”

e

Pieces de remplacement / Replacement parts
Rondelle de blocage / Lock ring LR10

Roulement du centre / Centre ball bearing BB12A
Roulement du bas / Lower ball bearing BB12
Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis pour roulement / Screw for bearing SS30

MTC 89404, MTC 89412,
MTC 89417, MTC 89420

MTC 95988 MTC 89419

95956 MECHES DEMI-ROND CONVEXE 96210 MECHES POUR MOULURES CLASSIQUES

95964
CONVEX BEADING BITS 96216  ¢LASSIC PANEL BITS
CODE D v L d LT CODE D ; L d
MTC 95956 3/4" 3/16° 3/8" 1/ 258 Bl e ae 1 e

MTC 95958 3/4” 516" 1/2° 1/2° 2-3/4
MTC 95960 7/8" 15/32" 3/4” 1/2° 3-116”
MTC 95962 7/8"  3/4” 17 127 3-3/8”
MTC 95964 17 1-1/4>  1-1/2° 12" 3-7/8”

MTC 96212  1-1/8" 3/16" 12" 12"
MTC 96214  1-3/8" 5/16"
MTC 96216  1-3/8" 5/16"

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

NORAAND
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Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12

Rondelle / Washer WR20

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30




MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

L~

96220 MECHES POUR DOUCINES
96226 | F AT OGEE BITS

CODE D r L

MTC 96220 1-1/8" 3/16" 1/2"

MTC 96222 1-1/8" 3/16" 1/2"

MTC 96224 1-3/8" 5/16" 5/8"

MTC 96226 1-3/8" 5/16" 5/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

96230

96236 ROMAIN OGEE BITS
CODE D r L
MTC 96230 1" 5/32" 5/8"
MTC 96232 1" 5/32" 5/8"
MTC 96234 1-3/8" 1/4" 3/4"
MTC 96236 1-3/8" 1/4" 3/4"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB10A
Rondelle plate / Spring washer WF3
Rondelle / Washer WR10

Vis / Screw SS25

96390

96394  wavY EDGE BITS
CODE D r L
MTC 96390  1-1/4" 532" 11/16"
MTC 96394 1-1/4"  5/32" 11/16"

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

114"
12"

d

114"
112"
114"
112"

MECHES POUR MOULURES ROMAINES

|

MECHES POUR CHANTS ONDULES

v

96240

96246
CODE D r
MTC 96240  1-1/8" 5/32"
MTC 96242  1-1/8" 5/32"
MTC 96244  1-3/8"  1/4"
MTC 96246  1-3/8"  1/4"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

r2
5/32”
5/32”
3/16” 1
316" 1

L

12"
12"
116"
116"

MECHES POUR DOUCINES AVEC ROULEMENT 1/2”
OGEE FILLET BITS WITH 1/2" BEARING

d

114"
172"
114"
172"

P

Pour motif bourrelet / Thumb nail bits beading type:

CODE D rl

MTC 96340 1-1/8" 5/32"
MTC 96342  1-1/8" 5/32"
MTC 96344  1-3/8"  1/4"
MTC 96346  1-3/8"  1/4"

—

96350

96356
CODE D r
MTC 96350 1-1/8" 5/32"
MTC 96352 1-1/8"  5/32"
MTC 96354 1-3/8" 7/32"
MTC 96356 1-3/8" 7/32"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

r2

5/32”
5/32"
3/16”
3/16”

L

112"
172"
11/16"
11/16"

L

12"
12"
11/16"
11/16"

d

114"
172"
114"
172"

d

114"
112"
114"
172"

Création du bourrelet par I'utilisation du roulement
BB10, rondelle de remplacement WF10.

Shapes produced by using above bits with 3/8”
bearing PART No. BB10, replace washer with
PART No. WF10

MECHES POUR MOULURES CLASSIQUES
AVEC ROULEMENT 1/2”

CLASSICAL BITS WITH 1/2" BEARING

Pour motif bourrelet / Thumb nail bits beading type:

CODE D r

MTC 96370 1-1/8"  5/32"
MTC 96372 1-1/8"  5/32"
MTC 96374 1-3/8"  7/32"
MTC 96376 1-3/8"  7/32"

NORAAND
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L

112"
112"
116"
11/16"

d

114"
112"
114"
112"

Création du bourrelet par I'utilisation du roulement
3/8” BB10, rondelle de remplacement WF10.

Shapes produced by using above bits with 3/8”
bearing PART No. BB10, replace washer with
PART No. WF10

A35



A36

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

96250 MECHES POUR MOULURES AVEC ROULEMENT 1/2”
<
96256  pANELING BITS WITH 1/2" BEARING
CODE D r L d
MTC 96250 1-1/8" 5/32" 1/2" 1/4"

MTC 96252 1-1/8"  5/32" 172" 12"
MTC 96254 1-3/8" 1/4" 11/16"  1/4"
MTC 96256 1-3/8" 1/4" 11/16" 172"

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

Pour motif bourrelet / Thumb nail bits beading type:

CODE D r L d
MTC 96380 1-1/8"  5/32" 172" 1/4"
MTC 96382 1-1/8"  5/32" 12" 12"

MTC 96384 1-3/8" 1/4" 11/16"  1/4"
MTC 96386 1-3/8" 1/4" 11/16" 12"

Création du bourrelet par I'utilisation du roule-
ment 3/8” BB10, rondelle remplagante WF10.

Shapes produced by using above bits with 3/8”
bearing PART No. BB10, replace washer with
PART No. WF10.

MECHE POUR RAMPES

96262

HANDRAIL BIT
CODE D L d LT
MTC 96262  2-1/2' 252"  1/2" 2-3/4"

* Maximum: 18 000 RPM.

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

MECHE POUR RAMPES

96263

HANDRAIL BIT
CODE D L D LT
MTC 96263 2-1/2'  25/32" 12" 234"

* Maximum: 18 000 RPM.

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

MECHE POUR RAMPES
HANDRAIL BIT

96264

CODE D L d LT
MTC 96264 2-1/2 11/16" 172" 2-1/2"

* Maximum: 18 000 RPM.

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS
LTm

.
|| e
1

MECHE POUR RAMPES

96266

HANDRAIL BIT
CODE D L d LT
MTC 96266  2-5/8" 3/4" 1/2" 2-5/8"

* Maximum: 18 000 RPM.

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

MECHE POUR RAMPES
98831
HANDRAIL BIT
CODE D L d
MTC 98331 1-1/4" 1-1/2" 1/2"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

LT
3-3/8" | I

LT i

o

MECHE POUR RAMPES

98332

HANDRAIL BIT
CODE D L d LT
MTC 98332  1-1/4"  1-1/2" 1/ 3-3/8"

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball Bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

MECHE POUR RAMPES

98335

HANDRAIL BIT
CODE D L d LT
MTC 98335  1-3/8"  1-1/2' 12" 338

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

L

A38
96403

.l

MECHES POUR MOULURES DE PORTE

LT i

DOOR LIP ROUTER SET

Epaisseur bois
D Wood thickness r d LT

1" Max. 38" 12"

CODE
MTC 96403  1-5/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

3

96620

CODE
MTC 96620

=
—

MECHE POUR POIGNEES

o

FINGER GRIP BIT

L d LT
13/16" 12"  2-5/16"

D r
7/8" 116"

Couteau a rayon / Radius cutter ~ MTC 96403RC
Couteau a angle / Bevel cutter MTC 96403BC
Arbre et noix / Arbor and nut AR40

Noix seulement / Nut only ARN

MECHES POUR POIGNEES

96512
96513 | FINGER GRIP BITS
CODE D r L d LT
MTC 96512 3/4" 1/4" 1/4" 1/4” 1-3/4”
MTC 96513 1" 3/8" 3/8" 1/4” 1-3/4"

‘ LT rl"-4
iﬂ:@
T 1

MECHE POUR POIGNEES

96618
FINGER GRIP BIT

CODE D r r2 L d LT
MTC 96618 3/4" 3/32" 3/16” 3/4" 1/27 2-1/4"

gy

MECHE POUR POIGNEES

96622

FINGER GRIP BIT
CODE D r r2 L d LT
MTC 96622 1-1/2” 5/64" 15/64” 13/16” 1/2” 2-5/16"

MECHE POUR POIGNEES

96624
FINGER GRIP BIT

CODE D r r2 L d LT
MTC 96624 1-3/4” 3/32" 3/16” 13/16” 1/2” 2-5/16"

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

ENSEMBLES AJUSTABLES POUR DOUBLE
98141 QUART-DE-ROND

98143  ApDJUSTABLE ROUNDING OVER SETS

ot

CODE D r L d LT

A39
MTC 98141 1-1/2 3/16” 3/8 afto 1-1/4 1/2” 3-5/8”
MTC 98142 1-5/8” 1/4” 1/2 ato 1-1/4 12’ 3-5/8”
MTC 98143 1-7/8” 3/8” 3/4 afto 1-1/4 1/2” 3-5/8”

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB28M

Arbre et noix / Arbor and nut AR55

Noix seulement / Nut only ARN

Espaceurs / Spacers A (6.0mm 2 pcs.) SF80
Espaceur / Spacer B (3.0mm 1 pc.) SF50 . .
Espaceurs / Spacers C  (1.0mm 2 pcs.) SF40 Ensemble ajustable pour Buondile
Espaceurs /Spacers D (0.5mm2pcs)  SF30 haut et le bas du matériel en une
Espaceurs / Spacers E ~ (0.ilmm 6 pcs)  SF20 opération.

Fully adjustable set for corner

Couteaux de remplacement / Replacement cutters

rounding top and bottom in just

R3/16” Couteau du haut/Top cutter ~ (droit/right) 98141CR  ©One pass.
R 3/16” Couteau du bas / Bottom cutter (gauche / left) 98141CL
R 1/4”  Couteau du haut / Top cutter (droit /right) ~ 98142CR
R 1/4”  Couteau du bas / Bottom cutter (gauche / left) 98142CL
R 3/8”  Couteau du haut / Top cutter (droit / right)  98143CR
R 3/8”  Couteau du bas / Bottom cutter (gauche / left) 98143CL

ENSEMBLE AJUSTABLE POUR DOUBLE

QUART-DE-ROND - REVERSIBLE
98147

ADJUSTABLE ROUNDING OVER SET -
REVERSIBLE

B: - Avec le rayon 1/4”, utilisez une
épaisseur de bois de 1/2” a 1-1/2”.
- Avec le rayon 3/16”, utilisez une
épaisseur de bois de 3/8” a 1-3/8”.

B: - For 1/4” radius, use wood thickness
from 1/2” to 1-1/2".
- For 3/16” radius, use wood thickness
from 3/8” to 1-3/8".

CODE D r r2 d LT
MTC 98147  1-3/8” 1/4” 3/16” 1/2° 4-1/4"

Ensemble ajustable pour arrondir le haut et le bas du
matériel en une opération.

Fully adjustable set for corner rounding top
and bottom in just one pass.

Couteaux de remplacement/

Replacement cutters

Couteau du haut / Top cutter (right) 98147CR
Couteau du bas / Bottom cutter (left) 98147CL

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB22

Arbre et noix / Arbor and nut AR64

Noix seulement / Nut only ARN / ARW

Espaceurs / Spacers  (6.0mm 2 pcs.) SF80
Espaceurs / Spacers  (3.0mm 2 pcs.) SF50
Espaceurs / Spacers (1.0mm 3 pcs.) SF40
Espaceur / Spacer (0.5mm 1 pc.) SF30
Espaceurs / Spacers (0.1mm 4 pcs.) SF20

ENSEMBLE AJUSTABLE POUR CHAMFREINS -
REVERSIBLES

98149

ADJUSTABLE 3 WINGS CHAMFERING SET -
REVERSIBLE

B: - Avec 30°, utilisez une épaisseur
de bois jusqu’a 1-3/8”.

- Avec 45°, utilisez une épaisseur
de bois jusqu’a 1-5/8”.

B: - For 30°, use wood thickness up
to 1-3/8”.
- For 45°, use wood thickness up
to 1-5/8”.

CODE D ail a2 d LT
MTC 98149  1-3/8” 30° 45° 1/2° 4-1/4"

Ensemble ajustable pour biseauter le haut et le
bas du matériel en une opération.

Fully adjustable set for corner bevelling top
and bottom in just one pass.

Couteaux de remplacement /

Replacement cutters

Couteau du haut / Top cutter (right) 98149CR
Couteau du bas / Bottom cutter (left) 98149CL

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB22

Arbre et noix / Arbor and nut AR64
Noix seulement / Nut only ARN / ARW
Espaceurs / Spacers  (6.0mm 2 pcs.)
Espaceusr / Spacers  (3.0mm 2 pcs.)
Espaceurs / Spacers  (1.0mm 4 pcs.)
Espaceur / Spacer (0.5mm 1 pc.)
Espaceurs / Spacers (0.1mm 4 pcs.) SF20

NORAAND

www.normand.ca



MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

e

o+

.
|

A40

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES MECHE POUR MOULURES DECORATIVES
98160 98166
CROWN MOULDING BIT CROWN MOULDING BIT
CODE D L d LT CODE D L d LT
MTC 98160 1-1/4" 2-1/4" 12" 3-3/4" MTC 98166 1-1/4" 2-1/4" 12" 3-3/4"

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES MECHE POUR MOULURES DECORATIVES

98162 98168

CROWN MOULDING BIT CROWN MOULDING BIT

CODE D L d LT
MTC 98162  1-1/4" 2-1/4" 12" 3-3/4"

CODE D L d LT
MTC 98168 1-1/4" 2-1/4" 12" 3-3/4"

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES MECHE VERTICALE POUR CENTRES DE PORTE
98164 98225

CROWN MOULDING BIT VERTICAL RAISED PANEL BIT

CODE D L d LT
MTC 98164 1-1/4" 2-1/4" 172" 3-3/4"

CODE D L d LT
MTC 98225 17 1127 1/2"  2-7/8"
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

‘ LTriLﬁT ‘ LT FL_'i
: ]

o
e

MECHE VERTICALE POUR CENTRES DE PORTE

MECHE POUR CADRE MURAL
98228 95079 A4l
VERTICAL RAISED PANEL BIT KEYHOLE BIT
CODE D L d LT CODE D D1 L d LT

MTC 98228 1-1/8” 1-1/2” 172" 2-7/8" MTC 95079 3/8" 316" 38" 14" 112

MECHE VERTICALE POUR CENTRES DE PORTE
VERTICAL RAISED PANEL BIT

98229

CODE D L d LT
MTC 98229 1-1/8” 1-1/2” 172" 2-7/8"

98440 MECHES POUR PANNEAUX DE PRESENTOIR

98442  gQUARE T SLOT BITS TWO PLUS TWO WINGS
CODE D D1 L1 L d LT
MTC 98440 1-3/32” 3/8” 516" 13/16” 12" 2-5/8"
MTC 98441 1-3/32” 3/8” 516" 13/16” 3/8" 2-3/8"
MTC 98442 1-3/8” 1/2” 3/8” 7/8” 12" 2-9116"
‘ o .
‘ r L
MECHE VERTICALE POUR CENTRES DE PORTE g o1 o
98232
VERTICAL RAISED PANEL BIT 9
CODE D L d LT
MTC 98232 1-316”  1-1/27 12" 2-7/8"

NORAAND

www.normand.ca



MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

=
1

L1

o

98448 MECHES POUR PANNEAUX DE PRESENTOIR
e 98452 | RADIUS T SLOT BITS ONE PLUS TWO WINGS

CODE D D1 L1 r L d
MTC 98448 1-1/8” 716>  5/32” 564" 13/16"  3/8"
MTC 98450 1-1/8” 716>  5/32” 564" 13/16" 1/2"

MTC 98452 1-39/64”  3/8” 5/32" 564" 13/16" 3/8"

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98453

CODE D L d LT

MTC 98453 1-1/2"  1-3/16" 12" 3-1/4"
Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB19

Rondelle plate / Spring washer WF10
Vis / Screw SS40

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98455

CODE D L d LT
MTC 98455  1-21/32" 1-9/16" 12" 3-1/2"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98457

CODE D L d LT
MTC 98457  1-1/2" 1-3/16" 172" 3-1/8"

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30
Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98459

CODE D L d LT
MTC 98459  1-3/4"  1-3/16" 12" 3-1/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30
Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
EDGE MOULDING BIT

98460

CODE D L d LT
MTC 98460  1-3/8" 1-5/8" 12" 3-1/2"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
EDGE MOULDING BIT

98461

CODE D L d LT
MTC 98461 1-3/8"  1-5/8" 12" 312"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

98462
EDGE MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98462 1-3/8" 1-3/4" 12" 3-5/8"
Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
MECHE POUR MOULURES SPECIALES
98463
EDGE MOULDING BIT
CODE D L d LT

MTC 98463  1-3/8" 1-3/4” 12" 3-5/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

98464

CODE
MTC 98464

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

98466

CODE
MTC 98466

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

98467

CODE
MTC 98467

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

NORAAND
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MECHE POUR MOULURES SPECIALES
EDGE MOULDING BIT

D L d LT
1-3/8" 1-172" 12" 3-3/8"

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
EDGE MOULDING BIT

D L d LT
1-3/16"  1-3/8" 172" 3-1/4"

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
EDGE MOULDING BIT

D L d LT
1-3/4" 1-172" 12" 3-7/16"

A43
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

| e

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES

98572

ARCHITECTURAL MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98572  7/8”  1-1/2' 12" 3-38

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES

98575
ARCHITECTURAL MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98575 1" 1-1/2" 12" 3-1/2"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES

98576
ARCHITECTURAL MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98576 1" 1-1/2" 12" 3-3/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES
ARCHITECTURAL MOULDING BIT

98577

CODE D L d LT
MTC 98577 1-1/16" 1-3/4" 1/2"  3-3/4"

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
MECHE POUR MOULURES DECORATIVES
98578
ARCHITECTURAL MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98578 1" 1-3/4" 12" 3-3/4"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES DECORATIVES
98579

ARCHITECTURAL MOULDING BIT

CODE D L d LT
MTC 98579 1" 1" 12" 2-7/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS
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MECHE POUR MOULURES SPECIALES
98580
EDGE MOULDING BIT

ke

CODE D L d LT
MTC 98580 1-3/4" 1" 12" 3"

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16A
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30
Vis / Screw SS35

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

98581
EDGE MOULDING BIT
CODE D L d LT
mMTC 98581  1-34" 1" 12 3

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
98584
MOULDING BIT

CODE D L d LT
MTC 98584 1-5/8" 1-1/8" 1/2" &l
Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

98589 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
i
98591  MOULDING BITS
CODE D ri r2 L d LT

MTC 98589 13/16” 5/64” 5/64” 19/32" 1/2" 2-1/2"
MTC 98590  1-1/4” 5/32" 532" 7/8" 1/2" 2-3/4"
MTC 98591 1-9/16” 7/32” 3/16” 1-3/16” 1/2" 3-1116”

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M

Rondelle plate / Spring washer WF40

Rondelle / Washer WR30 Vis / Screw SS30

)

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

98597

MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98597  1-9/16'  1-1/8" 12" 3

Pieces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30
Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES

98599

MOULDING BIT
CODE D L d LT
MTC 98599 2! "R 27

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

98628 MECHES POUR MOULURES SPECIALES
98635 MOULDING BITS

CODE D r L d LT

MTC 98628 1-1/8" 15/64" 1" 1/2" 2-7/8”

MTC 98632 1-1/4" 5/16" 1-3/16" 1/2" 3-1/8”
MTC 98635 1-3/8" 33/64" 1-9/16" 1/2" 3-1/2"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16M
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR30

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98647

CODE D r L d LT
MTC 98647 1-7/8" 15/64" 15/16" 1/2" 2-7/8”

Piéces de remplacement /
Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20
Vis / Screw SS30

/4

MECHES POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98659

CODE D r r2 L d LT
MTC 98659 2-516" 1/4° 19/64> 7/8" 1/2" 2-3/4"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98661

CODE D r L d LT
MTC 98661 2" 21/64" 1-7/32" 1/2" 3-1/8”

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30

MECHE POUR MOULURES SPECIALES
MOULDING BIT

98667

CODE D L d LT
MTC 98667  2-1/4" 1" 12" 2-7/8"

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB12
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WR20

Vis / Screw SS30
98731 MECHES POUR ASSEMBLAGE DE CHASSIS
98736 | sASH BAR JOINT BITS
CODE D r L d LT
MTC 98731 1-7/64" 43/64" 27/32" 1/4" 2-1/16”
MTC 98732 1-7/64" 43/64" 27/32" 1/2" 2-5/16”
MTC 98734 1-1/16" 43/64" 11/16" 1/4" 2-1/4”
MTC 98736 1-1/16" 43/64" 11/16" 1/2" 2-5/8”
Piéces de remplacement /

Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB10
Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WF10

Vis / Screw SS30
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
ROUTER BITS

CARBIDE

e L —]

o
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MECHES COMBINEES QUART-DE-ROND _\_
98740 ET GORGES
&b
98744  MATCHING CORNER ROUND / COVE BITS — [l:
d
CODE D r L d LT R I
MTC 98740 1-1/8" 1/4" 35/64" 1/4" 2-19/32”
MTC 98742 1-1/4" 5/16" 43/64" 1/4" 2-23/32"
MTC 98744 1-3/8" 3/8" 51/64" 1/4" 2-27/32"

Cette méche de toupie carbure 2 tranchants et double roulement
permet 2 types de profilés, le quart-de-rond et le motif gorge. Pour
un motif bourrelet, utilisez un roulement supplémentaire BB14A.

This unique router bit with two flutes and double ball bearing guides
performs two machining cuts; rounding over and cove.
To achieve beading cuts, use additional ball bearing part no. BB14A.

Piéces de remplacement /
Replacement parts

Roulement / Ball bearing BB16B
Barrure externe / External circlip WC10
Vis / Screw SS40

Rondelle / Washer WF10

98762 ENSEMBLE DE MECHES POUR ASSEMBLAGE
A

98768  gTILE AND RAIL BIT SET
CODE D r L d LT
MTC 98762 (A) 1-116"  43/64"  43/64" 1/4" 2-1/4”
MTC 98764 (A) 1-5/16" 11/32" 19/32" 1/4" 2-1/4”
MTC 98766 (B) 1-3/16" 43/64" 5/8" 1/4" 2-116”
MTC 98768 (B) 1-7/16" 11/32" 15/32" 1/4" 2-116”

Pieces de remplacement / Replacement parts

A) Roulement/ Ball bearing BB10 Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WF10 Vis / Screw SS30

B) Roulement / Ball bearing BB12A
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS20

98750 ENSEMBLES DE MECHES POUR ASSEMBLAGE
-
98760  STILE AND RAIL BIT SETS
CODE D r L d LT
MTC 98750 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98752 13/16" 1/8" 12" 1/4" 1-5/8”
MTC 98754 1" 1/8" 12" 1/4" 1-5/8”
MTC 98756 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98758 1" 5/32" 21/32" 1/4" 1-25/32”
MTC 98760 1-1/8" 5/32" 21/32" 1/4" 1-25/32"

v A

MTC 98752 MTC 98754
ou/or ou/or
MTC 98758 MTC 98760

MTC 98752

MTC 98758

NORAMAND

www.normand.ca

A47



MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

A48

98770
98780  gTILE AND RAIL BIT SETS

CODE D r L d LT
MTC 98770 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98772 (A) 1-5/64" 9/64" 12" 1/4" 2’
MTC 98774 (B) 1-13/64" 9/64" 23/64" 1/4" 2’
MTC 98776 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98778 (A) 1-5/16" 11/64" 5/8" 1/4" 2’
MTC 98780 (B) 1-7/16" 11/64” 15/32" 1/4" 2’

Piéces de remplacement / Replacement parts

A) Roulement / Ball bearing BB10
Rondelle / Washer WF10

B) Roulement / Ball bearing BB12A
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS20

Rondelle plate / Spring washer WF40
Vis / Screw SS30

]
|

ENSEMBLES DE MECHES POUR ASSEMBLAGE

98782 ENSEMBLES DE MECHES POUR ASSEMBLAGE
98792  gTILE AND RAIL BIT SETS
CODE D r L d LT
MTC 98782 Ensemble complet (2 méches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98784 (A) 1-5/16" 21/64" 35/64" 1/4" 2-3/64”
MTC 98786 (B) 1-7/16" 21/64" 25/64" 1/4" 2"
MTC 98788 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98790 (A) 1-15/32" 21/64" 35/64" 1/4" 2-3/64”
MTC 98792 (B) 1-39/64" 21/64" 716" 1/4" 2"

Piéces de remplacement / Replacement parts

A) Roulement / Ball bearing BB10 Rondelle plate / Spring washer WF40
Rondelle / Washer WF10 Vis / Screw SS30

B) Roulement / Ball bearing BB12A
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS20

98794 ENSEMBLES DE MECHES POUR ASSEMBLAGE
98804  STILE AND RAIL BIT SETS
CODE D o L d LT
MTC 98794 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98796 (A) 1-5/16" 33° 35/64" 1/4" 2-116”
MTC 98798 (B) 1-7/16" 33° 25/64" 1/4" 2’
MTC 98800 Ensemble complet (2 méeches) / Complete Set (2 bits)
MTC 98802 (A) 1-9/16” 32° 43/64" 1/4" 2-1/8”
MTC 98804 (B) 1-11/16" 32° 31/64" 1/4" 2

Piéces de remplacement / Replacement parts

A) Roulement / Ball bearing BB10
Rondelle / Washer WF10

B) Roulement/ Ball bearing BB12A
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Screw SS20

Vis / Screw SS30

Rondelle plate / Spring washer WF40

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

ENSEMBLE DE MECHES POUR ASSEMBLAGE

L
LT

98806 98830

98810  gTILE AND RAIL BIT SET 98832 | BEVEL GLUE JOINT BIT SET
CODE D r L d LT CODE D o d LT
MTC 98806 Ensemble complet (2 meches) / Complete Set (2 bits) MTC 98830 Ensemble complet (2 meches)
MTC 98808 (A) 1-5/64” 15/64" 29/64" 1/4" 2" Complete set (2-bits)
MTC 98810 (B)  1-13/64"  15/64"  23/64"  1/4'  1-7/8 MTC 98831  1-1/4" 1-1/4" 15° 1/2° 234

Pieces de remplacement / Replacement parts

A) Roulement / Ball bearing BB10
Rondelle / Washer WF10

B) Roulement/ Ball bearing BB12A
Rondelle de blocage / Lock ring LR10
Vis / Serew SS20

Vis / Screw SS30

MTC 98832  1-1/4”
Rondelle plate / Spring washer WF40

1-1/47  15° 1/2° 2-3/4”

ENSEMBLE DE MECHES POUR JOINTS EN BISEAU

DRICOTE

BRGLUBE

TOPCOTE

Lubrifiant pour lames, couteaux et méches

Blade & bit cutting lubricant

+  Empéche 'accumulation de résine.
+ Réduit le frottement et la chaleur.
+ Prolonge la durée de vie des outils.

Lubrifiant pour roulement a billes
BALL Bearing lubricant

Protege contre la chaleur et 'humidité.

Prolonge la vie du roulement jusqu’a 3 fois. «

Scellant / lubrifiant pour les surfaces de travail

Table & tool surface sealant

Réduit la friction sur les surfaces.
Protege contre la rouille et la corrosion.

POUR VoS OUTILS DE COUPE ET SURFACES DE TRAVAIL
PO 7OUR CUTTIIG TOOLS A3ID 17072/ SURFACES

+ Reduces resin build-up.

+ Reduces cutting friction & heat.
+ Prolongs tool life.

I
Protects against high temperature and moisture.
Extends bearing life up to 3 times.

+ Reduces sliding friction on work surfaces.
+ Seals surfaces against rust and corrosion.

10,75 0Z
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POUR MATERIAUX COMPOSITES / 2o e
FOR COMPOSITE MATERIALS fwmumm?ﬂi
Avonita™

2 Corfan™
MECHES DE TOUPIE CARBURE T ot

CARBIDE ROUTER BITS
‘ LT r—LAI
_[

D

|

-
I

MECHE POUR BISEAU AVEC
ROULEMENT EN HAUT

aso 97290
BEVEL UPPERMOUNT BIT
CODE D L d LT
MTC 97290 1-1/8" 1" 12" 3-1/8"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB28

Rondelle de blocage / Lock ring LR30

Vis / Screw SS15 z

Angle 12° Bevel

MECHE POUR BASSINES
97300
TOPMOUNTED BOWL BIT

CODE D L d LT

MTC 97300 1-1/8" 1" 172" 3-1/8"

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB28

Rondelle de blocage / Lock ring LR30

Vis / Screw SS15

MECHE POUR BISEAU AVEC ROULEMENT EN BAS
97822
BEVEL UNDERMOUNT BIT

CODE D o’ L d LT
MTC 97822 1-1/4" 12° 1" 12" 3-3/16”

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB240

Rondelle plate / Spring washer WF50

Vis / Screw SS40

e

97825 MECHES POUR DESSUS DE COMPTOIR
97826  COUNTER TOP BITS

CODE D r L d LT

MTC 97825 1" 5/16"  7/8" 12" 2-7/8”
MTC 97826 1" 5/16" 1-1/8" 1/2" 3-1/16”

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB220

Rondelle plate / Spring washer WF50

Vis / Screw SS40

MECHE POUR TROU D’EVIER

97830
SINK CUT OUT BIT
CODE D L d LT
MTC 97830 3/4" 1" 1/2" 3-1/4"
Application:

A raide d’'un gabarit, cette méche sert & dégrossir le trou d’évier.
Une seconde méche (MTC 97832) peut étre utilisés pour la finition.

Using a template, this tool will “rough-out” the sink cut-out.
A second tool (flush trim MTC 97832) will finish the cut flush.

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB260
Vis / Screw SS40

Guide a roulement
avec 5° angle.

Bearing guide

with 5° bevel
w
MECHE POUR DRESSER LES INSERTIONS
97832
INLAY FLUSH TRIMMING BIT
CODE D L d LT
MTC 97832 3/4" 1" 12" 3-1/4"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB220
Vis / Screw SS40 -
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POUR MATERIAUX COMPOSITES /

Founiainnzze™
FOR COMPOSITE MATERIALS FOUnEL i

Avonike™
A Corjzan™
MECHES DE TOUPIE CARBURE e,
CARBIDE ROUTER BITS
T
d
4|
CYEED MECHE CONVEXE POUR DRESSER 97856 MECHES POUR QUART-DE-ROND A
_ 51
EDGE COVE TRIMMING BIT 97857 ROUNDING OVER UNDERMOUNT BOWL BITS
CODE D L d LT CODE D r L d LT
MTC 97836 1" 58 12 2.5/ MTC 97856 2-1/8" 1/2' A" 1/ 348

MTC 97857  2-1/4" 9/16" 1-1/4" 1/2" 3-1/4"

Piéces de remplacement / Replacement parts

Roulement / Ball bearing SB220 Piéces de remplacement / Replacement parts

Vis / Screw SS40 Roulement / Ball bearing SB240
Rondelle plate / Spring washer WF50
Vis / Screw SS40
R: 5/16" 6 ¢
CYEET MECHE POUR DESSUS DE COMPTOIR 97858 MECHES POUR QUART-DE-ROND
COUNTER-TOP BIT "NO-DRIP" DESIGN 97862 ROUNDING OVER BITS
CODE D L d LT CODE D r L d LT
MTC 97840 1" 1/2" 1/2" 2-1/8" MTC 97858 1-1/8" 516" 1/2" 1/2" 2-5116"

MTC 97859 1-1/4"  3/8" 58" 1/2" 2-7116”
MTC 97860 112" 12" 34" 12" 2-916”
MTC 97862 2" 3/4" 1" 12" 2-3/4

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB200

Rondelle plate / Spring washer WF40

Vis / Screw SS30 =

L=}
97854 MECHES POUR DOUCINES ROMAINES
97855 ROMAN OGEE UNDERMOUNT BOWL BITS 97866 MECHES POUR QUART-DE-ROND (DESSOUS)
CODE D r L d LT 97868  |NSERTED ROUNDING OVER BITS
MTC 97854  2-1/8" /2" A" 12" 3 CODE D r L d LT
REERREN 208" 9N6" -4t 12 3887 MTC 97866  2-1/8" 1/2' 34" 1/ 2.7/’
Piéces de remplacement / Replacement parts MTC 97868  2-5/8"  3/4" 1" 12" 3’

Roulement / Ball bearing SB240
Rondelle plate / Spring washer WF50

Vis / Screw SS40
l k\\n
™

\,

Pieces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB300;

Rondelle de blocage / Lock ring LR30;

Vis / Screw SS15
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A52

POUR MATERIAUX COMPOSITES /
FOR COMPOSITE MATERIALS

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

LT
F—L—
-

T
d D1D
4

MECHES POUR REBORDS DE COMPTOIR

CORNER ROUNDING BITS WITH
RADIUS BEARING

CODE D D1 r L d LT

97900
97904

MTC 97900 (A) 1-5/8”  5/8” 1/2” 47/64” 12" 2-1116”
MTC 97902 (B) 2-1/8"  5/8” 3/4” 63/64” 12" 2-15/16”
MTC 97904 (C) 2-5/8"  5/8” 1” 1-15/64” 12" 3-3/16”

Piéces de remplacement / Replacement parts

(A) Roulement/Ball bearing SB800  Vis / Screw SS40
Rondelle / Washer WF10

(B) Roulement / Ball bearing SB820
Rondelle / Washer WF10

(C) Roulement / Ball bearing SB840
Rondelle / Washer WF10

Vis / Screw SS40

Vis / Screw SS40

MTC 97866
MTC 97868

MECHE POUR BASSINES
97910

UNDERMOUNT BOWL BIT

CODE D r r2 L d LT
MTC 97910 2-1/4”  13/64” 5/32” 15/16” 12" 2-3/4"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB210
Vis / Screw SS45

Rondelle / Washer WF10

Founiainnzze™
Avoniig™
Corfan™

aie,

‘ T
‘ —L—

.

1D
~—
r

MECHE POUR BASSINES

o]
o

97912

UNDERMOUNT PROFILE BOWL BIT
CODE D D1 r L d LT
MTC 97912  1-21/32" 7/8" 15/64" 1-516" 1/2'  3-5/16"

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB240

Vis / Screw SS40

Rondelle / Washer WF10

Angle 10° Bevel

MECHE POUR GORGE

I
97916

COVE BIT WITH CENTRE BEARING

CODE D r L d LT
MTC 97916 1-1/8"  25/64 12" 12" 2-7/8"
Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing SB300
Vis / Screw SS15
Rondelle de blocage / Lock ring LR30

MECHE POUR DOUCINES ROMAINES
ROMAN OGEE BIT

97920

CODE D r r2 L d LT
MTC 97920 1-1/8” 1/8” 5/32" 5/8" 1/2" 2-9/16"
Piéces de remplacement / Replacement parts

Roulement / Ball bearing SB200
LT
L T
D

Vis / Screw SS30
Rondelle / Washer WF10
‘rz\—Lr‘I

-
d
I
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POUR MATERIAUX COMPOSITES /
FOR COMPOSITE MATERIALS

MECHES DE TOUPIE CARBURE

CARBIDE ROUTER BITS

LT

—

o

97924 MECHES POUR GORGES
97926  CORNER COVE BITS

CODE D r r2 L1 L2 d LT

MTC 97924 1-17/32” 15/64” 1/8" 1-3/16" 1-9/16” 1/2" 3-1/16"
MTC 97926  1-17/32" 15/64” 1/8" 1-3/4” 2-5/32" 1/2" 3-11/16"

MECHE POUR COUPES BISEAUTEES
BEVEL HOB BIT

97930

CODE D r L d LT
MTC 97930 1-3/8" 18" 1-7116" 12" 2-7/8”

Piéces de remplacement / Replacement parts
Roulement / Ball bearing BB16

Vis / Screw SS40

Rondelle / Washer WF20

97950
97966

CODE

MTC 97950 (A)
MTC 97952 (B)
MTC 97954 (C)
MTC 97956 (A)
MTC 97958 (B)
MTC 97960 (C)
MTC 97962 (A)
MTC 97964 (B)
MTC 97966 (C)

LT

e

MECHES POUR ENCAVURES

FACE INLAY BITS

D

7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"

L

14"
114"
14"
12"
12"
12"
34"
34
34

L

CD

176"
118"
3/16"
176"
118"
3/16"
176"
118"
3/16"

Piéces de remplacement / Replacement parts
(A) Roulement/ Ball bearing BB19
Vis / Screw SS40
(B) Roulement/Ball bearing BB16
Vis / Screw SS40
(C) Roulement/ Ball bearing BB12A

Vis / Screw SS40

Rondelle / Washer WF10

Rondelle / Washer WF10

Rondelle / Washer WF10

97980

CODE
MTC 97980

1
1

d

112"
172"
172"
112"
172"
112"
112"
1/2"
172"

Founiainnzzd™
Avonjia™
Corian™

LT
-
e
-
3-1/2”
3-1/2”
3-1/2”
3-1/2”
3-1/2”
3-1/2”

MECHE POUR DRESSER - 6 AILERONS

BOWL AND COUNTERTOP TRIMMING BIT - 6 WINGS

D
2-1/16"

L
114"

d
172"

LT
3-5/16"
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A54

MECHES DE TOUPIE CARBURE
CARBIDE ROUTER BITS

BB6
BB51

CODE

MTC BB6
MTC BB10A
MTC BB10
MTC BB12B
MTC BB12
MTC BB12A
MTC BB14M
MTC BB14A
MTC BB16A
MTC BB16
MTC BB16M
MTC BB16B
MTC BB19A
MTC BB19M
MTC BB19
MTC BB19B
MTC BB22M
MTC BB22
MTC BB22A
MTC BB254
MTC BB26
MTC BB28A
MTC BB28M
MTC BB28
MTC BB31
MTC BB32
MTC BB32A
MTC BB33
MTC BB35M
MTC BB35
MTC BB38
MTC BB51

$B200
SB380

CODE

MTC SB200
MTC SB210
MTC SB220
MTC SB240
MTC SB260
MTC SB270
MTC SB280
MTC SB300
MTC SB320
MTC SB340
MTC SB360
MTC SB380

ROULEMENTS A BILLES

BALL BEARINGS

D1 D2
1/4" 1/8"
3/8" 1/8"
3/8" 3/16"
12" 1/8"
12" 3/16"
12" 1/4"
14mm 7.0mm
14mm 8.0mm
5/8" 3/16"
5/8" 1/4"
16mm 5.0mm
16mm 8.0mm
3/4" 3/16"
19mm 6.0mm
3/4" 1/4"
3/4" 1/2"
22mm 7.0mm
7/8"(22mm)  5/16"(8mm)
7/8" 3/16"
1" 10mm
1" 15mm
1-1/8" 3/16”
28mm 8.0mm
1-1/8" 12
1-7/32" 5/16”
1-1/4" 15mm
1-1/4" 8.0mm
1-5/16" 516"
35mm 15mm
1-3/8" 3/16”
1-1/2" 15mm
2" 15mm

ROULEMENTS AVEC REVETEMENT
SUPER-GLIDE BALL BEARING ASSEMBLIES

Epaisseur
Thickness

7/64"
5/32"
1/8"
11/64"
5.0mm
3/16"
5.0mm
4.0mm
5.0mm
5.0mm
5.0mm
5.0mm
3/16"
6.0mm
9/32"
5/32"
7.0mm
7.0mm
6.6mm
8.0mm
5.5mm
6.6mm
9.0mm
5/16”
8.6mm
8.5mm
5.0mm
8.6mm
11.0mm
6.6mm
8.5mm
12.5mm

—~D2—-— —~-D2—-—
1/ D1 \A D1
D1 D2 o
1/2" 3/16" 0°
25mm 1/4" 5°
3/4" 1/4" 0°
7/8" 1/4" 10°
7/8" 1/4" 5°
27mm 1/4" 0°
28mm  5/16”(8mm) 0°
1-1/8” 15mm 0°
29mm  5/16"8mm)  0°
34mm  5/16”(8mm) 0°
40.8mm  516"(8mm)  0°
43mm  5/16”(8mm) 0°

AR10
AR68

CODE

MTC AR10
MTC AR20
MTC AR30
MTC AR35
MTC AR40
MTC AR50
MTC AR55
MTC AR60
MTC AR64

ARN
ARW

CODE
MTC ARN

MTC ARW

AR70
AR80

CODE

MTC AR70
MTC AR80

AR95

Pour couteaux a rainurer.

CODE
MTC AR95

ARBRES AVEC RONDELLES ET ECROU
ARBORS WITH NUT & WASHERS

D1 D2 L LT
5/16" 1/4" 7/8" 2-3/8"
5/16" 3/8" 1-7/16" 3"
516" /2" 1" 2-3/8"
516" 1/4" 1-5/16" 2-5/8”
5/16" 12" 1-3/8" 3"
5/16" 12" 1-3/4" 3-5/16"
5/16” 12" 2-1/8” 3-3/4”
5/16" 12" 1-1/2” 3-1/8”
516"  1/2" 2-5/8"  4-1/4”

- L -

M a
CON | = —
= L_'l' -l

MTC ARW

4

MTC ARN

NOIX ET RONDELLE PLATE SEULEMENT

NUT AND WASHER ONLY

Description

Noix seulement / Nut only

Rondelle plate seulement / Washer only

ARBRES FILETES

THREADED ARBORS
D1 TYPE LT
14" 1/4-28  1-3/4"
12" 1/4-28  2-3/8"

ARBRE POUR TOUPIES CNC
ARBOR FOR CNC ROUTERS

Application

D

L ———

Description
5/16” X 1/2” X 2” Long. totale / Overall Length

Cet ensemble comprend / Arbor includes:

2 Rondelles 1.0 mm / Washers 1.0mm SF40
1 Rondelle / Washer 0.5mm SF30

1 vis / Screw SS40

1 Rondelle surélevée / Raised washer WR10

SB800
SB840

CODE

MTC SB800
MTC SB820
MTC SB840

NORAAND
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D2+

D1 D2 r
21,4mm 1/4" 1/2"
19,4mm 1/4" 3/4"
18,5mm 1/4” 17

For slotting cutters.

|

ROULEMENTS (A RAYON) AVEC REVETEMENT
SUPER-GLIDE RADIUS BALL BEARINGS

>



PIECES DE RECHANGE POUR MECHES DE TOUPIE
SPARE PARTS FOR ROUTER BITS

——L—
o]
D2 D1
il
RBA3814 ADAPTEURS POUR MECHES DE TOUPIE LR10
RBA1214 ROUTER BIT ADAPTORS LR40
ey
CODE D1 D2 L CODE
RBA3814  3/8" 14" 1 MTC LR10
RBA1238  1/2°  3/8" 17 MTC LR20
RBA1214  1/2" 14" 1 MTC LR30
MTC LR40
o SFO1
WR10 RONDELLES SURELEVEES SF80
WR30  RAISED WASHERS (DUST SHIELD)
CODE
i 1 | MTC SFO1
Eﬁ MTC SF02
oo MTC SF05
MTC SF09
CODE D1 D2 L MTC SF10
MTC WR10 3/8" 1/8" 0.7mm MTC SF20
MTC WR20 1/2 3/16"  0.7mm MTC SF25
MTCWR30 16mm  5mm  0.8mm MTC SF30
MTC SF40
MTC SF50
MTC SF55
MTC SF60
MTC SF70
MTC SF75
MTC SF80
WF10 RONDELLES PLATES
WF60 AT WASHERS
CODE D1 D2 L
MTC WF10 516"  3/6'  1.2mm
MTC WF20  3/8" 14" 1.4mm wcio
MTCWF30 316"  7/64"  1/64” W20
MTC WF40  1/4” 187 164
MTC WF50  3/8"  3/6"  1.0mm
MTC WF60 12mm 516" 1.0mm CODE
MTC WC10
MTC WC20
D

NORAAND
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RONDELLES DE BLOCAGE
LOCK RINGS

Vis No.

D1 D2  Screw part No.
11mm 1/4" MTC SS20
16mm 3/8" MTC SS15
21mm 1/2" MTC SS15

18mm 172" MTC SS15

ESPACEURS
SPACERS

D1 D2 L
12mm 8mm 0.1mm
12mm 8mm 0.2mm
12mm 8mm 0.5mm
12mm 8mm 1.0mm
5/8” 5/16” 0.05mm
5/8” 516" 0.1mm
5/8” 516" 0.4mm
5/8” 5/16” 0.5mm
5/8” 516" 1.0mm
5/8” 5/16” 3.0mm
5/8” 516" 3.15mm
16mm 516" 3.4mm
12 1/4” 5.0mm
5/8” 5/16” 5.5mm
5/8” 516" 6.0mm
BARRURES
EXTERNAL CIRCLIPS

D L

3/8" 0.8mm

1/2” 1.0mm

A55



PIECES DE RECHANGE POUR MECHES DE TOUPIE
SPARE PARTS FOR ROUTER BITS

§S10 VIS ECROU NYLON

| - | ) | IWN1°24|
$S45 | scREws - NYLON INSERT LOCKNUT
CODE Type
MTC WN1024 10-24
A56
Filets par po.
CODE Type D Threads per in. L KK10 CLES ALLEN
MTCSS10  NC2  11/128 56 7132 | KK60
MTC SS15 NC5 1/8 40  1/8”sanstéte/headiess ALLEN KEYS
MTC SS20 NC5 1/8” 40 2.5mm sans téte / headless ODE b Pour / F
MTCSS25 NC3 0099 48 3/’ c our / For
MTC SS30 NC5 1/8 40 3/8” MTC KK10 3mm 125CTA
MTC SS35 NC5 1/8” 40 1/2” MTC KK20 116" SS15 - SS20 AL
MTCSS40 NF10  3/16” 32 1/2" MTC KK30 5/64” SS25
MTC SS45  10/32  3/16” 32 1/47 MTC KK40 3/32 SS30 - SS35
MTCSS50 NF10  3/16” 32 3/16”sanstéte /headless MTC KK50 5/32” SS40 - SS45
MTC SS55 NF 1/4” 3/4 MTC KK60 3/16” SS60

KIT A ENSEMBLES DE REPARATION

Q

e
)
©

BB12: Roulement a billes / Ball bearing BB10A: Roulement & billes / Ball bearing BB10: Roulement a billes / Ball bearing
8S830: Vis/Screw S§S825: Vis/Screw S§830: Vis/Screw

WR20: Rondelle / Washer WR10: Rondelle / Washer WF10: Rondelle / Washer

WF40: Rondelle / Washer WF30: Rondelle / Washer WF40: Rondelle / Washer

NORAMAND
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QUALITE PROFESSIONNELLE /
PROFESSIONAL QUALITY

MECHES DE TOUPIE A PASTILLES CARBURE REMPLAGCABLES
ROUTER BITS WITH REPLACEABLE CARBIDE INSERTS

45100 MECHES DROITES - UN TRANCHANT
45112  qNGLE FLUTE STRAIGHT BITS
Pastille No.

CODE D d L LT Insert No.
MTC 45100 1/2” 1/2” 30mm (1-3/167) 3” 45002
MTC 45102 5/8” 1/2” 30mm (1-3/167) 3-1/2” 45010
MTC 45104 5/8” 1/2” 50mm (1-15/16”) 4-1/8” 45012
MTC 45106 3/4” 1/2” 30mm (1-3/167) 3-1/2” 45010
MTC 45108 3/4” 1/2” 50mm (1-15/16”) 4-1/8” 45012
MTC 45110 7/8” 1/2” 30mm (1-3/167) 3-1/2” 45010

MTC 45112 7/8” 1/2  50mm (1-15/16”) 4-1/8” 45012

Aussi disponible en dimensions métriques.
Also available in metric sizes. f—d— |

Vis Torx /Torx screw: TS35

£

——
5

45202 MECHES DROITES - DEUX TRANCHANTS
45214  TwWO FLUTE STRAIGHT BITS

Pastille No.

CODE D d L LT Insert No.

MTC 45202 5/8" 1/2” 30mm (1-3/16”) 3-1/2" 45002
MTC 45206 3/4” 1/2” 30mm (1-3/16”) 3-1/2” 45010
MTC 45210 7/8” 1/2” 30mm (1-3/16”) 3-1/2” 45010
MTC 45214 17 1/2>  30mm (1-3/16”) 3-1/2” 45010

45403 MECHES POUR QUART-DE-ROND
45410 ROUNDING ROUTER BITS
Pastille No.
CODE D d L r LT Insert No.

MTC 45403 127 122 3/47 3mm 2-5/8” A
MTC 45406 1-12"  1/2” 3/4” 6 mm 2-5/8” B
MTC 45408 1-12> 12 1-3/16" 8 mm 3’ C
MTC 45410 1-12> 12 1-316" 10mm & D

Piéces de remplacement / Replacement parts

(A) Lame /Blade 45403P Roulement / Ball bearing BB19A
Vis / Screw TS40

(B) Lame /Blade 45406P
Vis / Screw TS40

(C) Lame /Blade 45408P
Vis / Screw TS40

(D) Lame/Blade 45410P
Vis / Screw TS40

Clé / Torx key: KT15

Roulement / Ball bearing BB16M
Roulement / Ball bearing BB16M

Roulement / Ball bearing BB16M

MECHES POUR DRESSER LES LAMINES
TRIMMING BITS
Pastille No.

CODE D a® d L LT Insert No.

MTC 45284 20mm 15° 1/4” 12mm 2-1/8" 45006
MTC 45286 24mm 25° 1/4” 12mm 2-1/8” 45006
MTC 45288 26mm 30° 1/4” 12mm 2-1/8" 45006
MTC 45290 27mm 45° 1/4” 12mm 2-1/4” 45006

45284
45290

Vis Torx / Torx screw: TS40
Roulement: BB12A (excepté 45290: BB12A)
Ball bearing: BB12A (except 45290: BB12A)

Pastille No.
CODE D o d L LT Insert No.
MTC 45310 19mm (3/4) 0° 1/4” 12mm 2" 45006
MTC 45312 19mm (3/4”) 0° 1/4” 30mm 2-3/4” 45008
MTC 45314 19mm (3/4”) 0° 1/2 30mm 3" 45008

Vis Torx / Torx screw: TS40
Roulement / Ball bearing: BB19M

45702 MECHES POUR FEUILLURES
45706 RABETTING BITS
Pastille No.
CODE D d L CD LT InsertNo.

MTC 45702 1-3/8” 1/2” 15/32" 716" 2-1/2” 45006

Pieces de remplacement /
Replacement parts

Vis / Screw TS40

Clé / Torx key KT15
Roulement / Ball bearing BB12A
Rondelle / Washer WF40
Espaceur / spacer SF45

Vis / Screw NC5 1/2” SS35

Pastille No. |
CODE D d L CD LT Insert No. |

MTC 45706 2° 1/2" 1-3/16” 5/8” 3-5/16" 45010

Piéces de remplacement / Replacement parts
Vis / Screw TS40

Clé / Torx key KT15

Roulement / Ball bearing BB12A
Rondelle / Washer WF40
Espaceur / Spacer SF45

Collet / Collar CL10

Vis / Screw NC5 1/2” SS35
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QUALITE PROFESSIONNELLE /

PROFESSIONAL QUALITY

MECHES DE TOUPIE A PASTILLES CARBURE REMPLAGCABLES
ROUTER BITS WITH REPLACEABLE CARBIDE INSERTS

T
d
4
A58
RD2062 MECHES DROITES A COUTEAUX REVERSIBLES
b
RD2087  gTRAIGHT BITS WITH REVERSIBLE KNIVES
Nbr de tranchants
CODE D d L No. of flutes LT CODE
MTC RD2062 38" 12 17 1 2-5/8” MTC RD2067L
MTC RD2066 120 12 17 1 2-5/8” MTC RD2069L
MTC RD2067 12" 12" 1-1/4” 1 2-7/8"
MTC RD2067S* 120 120 114 1 2-7/8"
MTC RD2068** 120 127 1147 1 2-7/8”
MTC RD2069 12" 12" 1-1/2” 1 3-1/8”
MTC RD2069S* 120 120 112" 1 3-1/8”
MTC RD2070 120 127 1-1/2” 1 3-1/8”
MTC RD2071 12" 12 2’ 1 4-1/8”
MTC RD2077 5/8” 12" 114 1 3
MTC RD2080** 5/8”  5/8” 2’ 1 4-1/8”
MTC RD2084 3/4” 12" 17 1 2-1/2”
MTC RD2086** 3/4” 34 11/ 1 3
MTC RD2087** 3/4” 314 2’ 1 4"
*  Type standard sans bague de renforcement / Standard type without reinforcing ring.
**  Avec pointe en cabure pour coupe plongeante / With carbide plunge point. 300911M
ey
306011M
CODE
MTC 300911M
MTC 301211M
MTC 301511M
MTC 302011M
MTC 302511M
MTC 303011M
MTC 303511M
MTC 304011M
MTC 304511M
MTC 305011M
9 MTC 306011M
303011S
—
306011S
CODE
MTC 303011S
MTC 303511S
MTC 304011S
MTC 304511S
MTC 305011S
MTC 306011S

I L
|

I
N E—)

Rotation a gauche / Left hand rotation

Nbr de tranchants
D d L  No. of flutes LT
1/2” 1/2” 1-1/4” 1 2-7/8"
12 127 11/2” 1 3-1/8”

e
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COUTEAUX DE RECHANGE C4 -
MICRO GRAIN - FINI MIROIR

SPARE KNIVES C4 - MICRO GRAIN -
MIRROR FINISH

Longueur Largeur Epaisseur
Length Width Thickness
9mm 9mm 1,5mm
12mm 5,5mm 1,1mm
15mm 5,5mm 1,1mm
20mm 5,5mm 1,1mm
256mm 5,5mm 1,1mm
30mm 5,5mm 1,1mm
35mm 5,5mm 1,1mm
40mm 5,5mm 1,1mm
45mm 5,5mm 1,1mm
50mm 5,5mm 1,1mm
60mm 5,5mm 1,1mm

COUTEAUX DE RECHANGE - FINI STANDARD
SPARE KNIVES - STANDARD FINISH

Longueur Largeur Epaisseur
Length Width Thickness
30mm 5,5mm 1,1mm
35mm 5,5mm 1,1mm
40mm 5,5mm 1,1mm
45mm 5,5mm 1,1mm
50mm 5,5mm 1,1mm
60mm 5,5mm 1,1mm



ACCESSOIRES
ACCESSORIES

ER160102 PINCES DE SERRAGE

ER402526 gpRING COLLETS

Aussi disponible

‘ Also available

d (mm)

05-1
1-15
2=2
2-25
25-3
3-3,5
35-4
4-45
45-5
5-55
55-6
6-6;5
65-7

ER11
CODE

MTC ER110001
MTC ER110015
MTC ER110020
MTC ER110025
MTC ER110030
MTC ER110035
MTC ER110040
MTC ER110045
MTC ER110050
MTC ER110055
MTC ER110060
MTC ER110065
MTC ER110070

d (mm)

(114)

9-10(3/8")
10- 11
11-12
12-13 (1/2)
13-14
14-15
15-16
16-17
17-18

18- 19 (3/4)
19-20
20-21
21-22
22-23
23-24
24-25
25-26 (1)

RA11130 RALLONGES D’OUTILS ER
RA32320 ER TOOL EXTENDERS

il

ER16
CODE

MTC ER160001
MTC ER160102
MTC ER160203
MTC ER160304
MTC ER160405
MTC ER160506
MTC ER160607
MTC ER160708
MTC ER160809
MTC ER160910

ol

T

CODE

MTC RA11130
MTC RA11131
MTC RA11160
MTC RA11190
MTC RA16160
MTC RA16161
MTC RA16162
MTC RA16190
MTC RA16191
MTC RA16250
MTC RA16251
MTC RA20190
MTC RA20191
MTC RA20250
MTC RA25250
MTC RA25251
MTC RA32250
MTC RA32320

Pinces / Holders

ER11
ER11
ER11
ER11
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER20
ER20
ER20
ER25
ER25
ER32
ER32

D

1/22
1/22
5/8”
347
5/8”
5/8”
5/8”
347
347
i
=
347
347
.
e
T
=
A4

3,94”
6,61”
3.51”
4,00”
4,13
6,18”
7,04”
47
&
5,28”
6,18”
4

6,30”

3,35”

5,31”
37
4

ER20 ER25
CODE CODE
MTC ER200102 MTC ER250102
MTC ER200203 MTC ER250203
MTC ER200304 MTC ER250304
MTC ER200405 MTC ER250405
MTC ER200506 MTC ER250506
MTC ER200607 MTC ER250607
MTC ER200708 MTC ER250708
MTC ER200809 MTC ER250809
MTC ER200910 MTC ER250910
MTC ER201011 MTC ER251011
MTC ER201112 MTC ER251112
MTC ER201213 MTC ER251213

MTC ER251314
MTC ER251415
MTC ER251516
33:| o
33-18

Des pinces de serrage propres aident a maintenir la
précision de vos meéches, utilisez les a chaque montage.

ER32
CODE

MTC ER320203
MTC ER320304
MTC ER320405
MTC ER320506
MTC ER320607
MTC ER320708
MTC ER320809
MTC ER320910
MTC ER321011
MTC ER321112
MTC ER321213
MTC ER321314
MTC ER321415
MTC ER321516
MTC ER321617
MTC ER321718
MTC ER321819
MTC ER321920

ROUTER COLLET BRUSHES

Clean collets help to maintain the original accuracy
of your tools, use them at every tool change.

ONS 33-21
RUST FREE" POUR UTILISATION

AVEC BROSSES POUR PINCES DE F
SERRAGE

RUST FREE™ FOR USE WITH
SPRING COLLET BRUSHES

Pour plus de
détails, voir a la

page A78

See more details
on page A78

NORHAND
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ER40
CODE

MTC ER400304
MTC ER400405
MTC ER400506
MTC ER400607
MTC ER400708
MTC ER400809
MTC ER400910
MTC ER401011
MTC ER401112
MTC ER401213
MTC ER401314
MTC ER401415
MTC ER401516
MTC ER401617
MTC ER401718
MTC ER401819
MTC ER401920
MTC ER402021
MTC ER402122
MTC ER402223
MTC ER402324
MTC ER402425
MTC ER402526

BROSSES POUR PINCES DE SERRAGE

A59



ACCESSOIRES
ACCESSORIES

33.919 PORTE-OUTILS POUR CENTRES D’'USINAGES CNC
3393  TOOLHOLDERS FOR CNC ROUTERS

A60

Noix collet Clé
CODE Type D A F N Collet nut Wrench
ONS 33-91 HSK 63F x ER40 - 76 mm 63mm 76mm 26mm 63mm 46140 04617
ONS 33-92 HSK 63F x ER40 - 90 mm 63mm 90mm 26mm 63mm 46140 04617
ONS 33-93 HSK 63F x SYOZ 25 - 80 mm 63mm 80mm 26mm 60mm 03638 03691

33-111 GOUJONS DE RETENUE POUR PORTE-OUTILS
33-118 | pyLL STUDS FOR TOOLHOLDERS

CODE Type D di d2 d3 LT }] 12 a T

ONS 33-111 KOMO 30-A 12,5 17mm 13mm 9mm 12,5mm  44mm 23,4mm 18,2mm 15° M12
ONS 33-112 DAT 30-A 17mm 13mm 9mm 13mm 44mm 24mm 19mm 15° M12
ONS 33-113 Colombo 30- Ball 17mm  128mm  9mm 13mm 44mm 24mm 19mm 45° M12
ONS 33-114 HSD ISO 30 17mm 12mm 8mm 13mm 44mm 23,9mm - radius M12
ONS 33-117 BT 35- Heian 20mm 13mm 8,56mm  125mm  43mm 28mm  22,5mm - M12
ONS 33-118 DAT 40 - A 23mm 19mm 14mm 17mm 54mm 26mm 20mm 15° M16

Ff et T
34.71 PORTE-OUTILS ISO POUR CENTRES D’USINAGES CNC 1
34-78 150 TOOLHOLDERS FOR CNC ROUTERS

—mn

Noix collet Cle Goujons
CODE Description D A F N Collet nut Wrench  Pull stud
ONS 33-71 ISO 30 x ER 32-CMS 46 mm 58 mm 15,9 mm 50 mm 46132 04616 N/A
ONS 33-72 ISO 30 x ER 40-CMS 46 mm 66 mm 15,9 mm 63 mm 46140 04617 N/A
ONS 33-73 ISO 30 x ER 32-50mm 50 mm 50 mm 15,9 mm 50 mm 46132 04616 13019
ONS 33-74 ISO 30 x ER 32-50mm left 50 mm 50 mm 15,9 mm 50 mm 41932-L 04616 13019
ONS 33-75 ISO 30 x ER 32-63mm 50 mm 63 mm 15,9 mm 50 mm 46132 04616 13001
ONS 33-76 ISO 30 x ER 32-63mm left 50 mm 63 mm 15,9 mm 50 mm 41932-L 04616 13001
ONS 33-77 ISO 30 x ER 32-90mm 50 mm 90 mm 15,9 mm 50 mm 46132 04616 13001
ONS 33-78 ISO 40 x ER 40-70mm 6355mm 70 mm 15,9 mm 63 mm 46140 04617 13003

NORAAND
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ACCESSOIRES
ACCESSORIES

34.751 CLES DE SERRAGE POUR NOIX DE MANDRINS ER
34-764 | \WyRENCHES TO TIGHTEN ER COLLET NUTS

A61
Type de noix Long. Largeur
CODE Description Nut type Length Width
ONS 34-751 ER 11-A Wrench A (Hex) 120 mm 40 mm
ONS 34-752 ER 16-A Wrench A (Hex) 140 mm 53 mm WEALR RS b
ONS 34-753 ER 20-A Wrench A (Hex) 160 mm 60 mm
ONS 34-754 ER 16-E Wrench UM ou/or RU 160 mm 55 mm
ONS 34-755 ER 20-E Wrench UM ou/or RU 180 mm 60 mm Type -E- Type
ONS 34-756 ER 25-E Wrench UM ou/or RU 206 mm 65 mm
ONS 34-757 ER 32-E Wrench UM ou/or RU 253 mm 75 mm
ONS 34-758 ER 40-E Wrench UM ou/or RU 289 mm 90 mm
ONS 34-760 ER 8-M Wrench M 75 mm 13 mm Type -A- Type
ONS 34-761 ER 11-M Wrench M 95 mm 17 mm
ONS 34-762 ER 16-M Wrench M 117 mm 22,5 mm
ONS 34-763 ER 20-M Wrench M 129 mm 28,5 mm Type -Hook- Type
ONS 34-764 ER 25-M Wrench M 142.5 mm 35,5 mm

GUIDE DE MESURE POUR PORTE-OUTILS
TOOLHOLDER MEASURING GUIDE

Utilisez ce guide pour
mesurer vos outils et Dimensions du goujon

déterminer vos Pull stud dimensions
besoins.
o2 2
P= =1 -]
Use this guide for - .g_ .g_
measuring your tools _ n Z
to determine - ° °
what you need. - 5 5
o o
@ @ : .
R= Espace de 3 mm entre Ligne de calibrage /
la broche et le collet Gauge line
en V LN = o o o -
£
) ; . 3 mm Gap between D
Dimensions Elu por_te-outlls spindle and V-Flange. g
Toolholder dimensions °
w 2
D=__ H O Mesurer I'espacement
_ = avec la pince de serrage
F=_ g etlanoix montée sur le
-outils.
W= [I I:I I] § porte-outils
H= 2 Measure gauge length
= ' ¢ W with collet and nut
N = I M I installed on toolholder.

Marque et modéle de la toupie CNC / Make and model of CNC router

Dimensions de la pince
Collet dimensions

D=

L=

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE

ROUTER BITS f’-aﬂo

ENSEMBLE COMPLET POUR TABLE DE TOUPIE

PKG0025
ROUTER TABLE KIT
L’ensemble PKG0025 comprend: PKG0025 kit includes:
1 RTTO1: Plateau de travail (BF3800 et AT32 inclus). 1 RTTO1: Table top (BF3800 and AT32 included).
A62 1 SH5:  Guide de toupie. 1 SH5: Router table fence system.
1 BF3510: Peigne. 1 BF3510: Featherboard.
1 FWS35: Base en acier (nouveau). 1 FWS35: Steel stand (new).
RTTO1

Plateau de MDF 32" x 24" x 1" offrant une bonne stabilité lors

de la manipulation de grosses piéces de bois.

Surface de travail laminée a haute pression, blanche.

Fournie avec les plans d’assemblage pour la base de table. (facultative)

RTTO1
32" x 24" x 1" thick top offers good stability for feeding large pieces.
White high pressure laminate with MDF core and laminate.
Includes plans for optional stand (not included with RTTO1).

Guide SH5 ey P

SH5 Fence system A —_ — e
~— -.g--‘-

Peigne BF3510
BF3510 Featherboard

AT32 Rail d'aluminiumen T
Congu pour guide a onglet standard de 3/4" (non-inclus).
Aussi disponible séparément en longueurs de 32" et de 36".

AT32 Aluminum "T-track"
For standard 3/4" mitre gauge (non-included).
32" and 36" lengths track also sold separately.

FWS35
Base en acier (aussi disponible séparément)
Steel stand (can be sold separately)

BF3800 Plaque de montage pour toupie SH-5 Guide de toupie de
Prépercée pour la toupie Freud FT2000EP qualité superieure

mais peut accepter d'autres toupies (anneaux Systéme de guidage a deux

a enclenchement et tenon de guidage compris). guides indépendants avec réglage
Cette plague de montage est également horizontal de précision.

vendue séparément.
SH-5 Adjustable router table

BF3800 Router mounting plate - fenpe system.

Pre-drilled for Freud FT2000EP router 2 piece independent fence system

(but others can be adapted). with precision horizontal depth :
Snap-down rings and guide pin are also micro adjustment. N

included. Plate is also sold separately.

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS -

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - QUATRE TRANCHANTS -
COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION

60-564 MONTANTE/DESCENDANTE
60-598 goLID CARBIDE - FOUR EDGES - COMPRESSION
UP/DOWN SPIRAL

CODE D d L LT
ONS 60-564 127 1/2” 1” &
ONS 60569  1/2” 12 11 &
ONS 60-571 1/2” 12" 1-3/8” 3-1/2”
ONS 60-572 127 1/2” 1-5/8” 4’
ONS 60-586 5/8” 5/8” 2-1/4” 5’
ONS 60596 34" 34" 178 4
ONS 60-598 3/4” 3/4” 2-1/2” 5”

60-001 CASSE-COPEAUX PRONONCE
60-020  goLID CARBIDE - THREE EDGES - HIGH HELIX
CHIPBREAKER
CODE D d L LT
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-001 3/8” 3/8” 1-1/8” 3-1/2”
ONS 60-003 12mm  12mm 25mm 76mm
ONS 60-005 12" 12" 1-1/8” 3-1/2”
ONS 60-007 12" 12" 1-5/8” 4
ONS 60-009 5/8” 5/8” 1-5/8” 4
ONS 60-011 5/8” 5/8” 2-1/8” 5%
ONS 60-013 16mm  16mm 55mm 120mm
ONS 60-015 18mm  18mm 60mm 120mm
ONS 60-017 3/4” 3/4” 1-5/8” 4
ONS 60-019 3/4” 3/4” 2-1/8” 5
Coupe vers le bas / Downcut
ONS 60-002 3/8” 3/8” 1-1/8” 3-1/2”
ONS 60-004 12mm  12mm 25mm 76mm
ONS 60-006 12" 12" 1-1/8” 3-1/2”
ONS 60-008 12’ 12’ 1-5/8” 4"
ONS 60-010 5/8” 5/8” 1-5/8” 4
ONS 60-012 5/8” 5/8” 2-1/8” 5k
ONS 60-014 16mm 16mm 55mm 120mm
ONS 60-016 18mm  18mm 60mm 120mm
ONS 60-018 3/4” 3/4” 1-5/8” 4
ONS 60-020 3/4” 3/4” 2-1/8” 5
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS -
60-037 CASSE-COPEAUX
60-064  sOLID CARBIDE -THREE EDGES - CHIPBREAKER
CODE D d L LT
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-037  3/8” 38" 1-1/8" 312
ONS 60-053  1/2” 112" 1-1/8" 31
ONS 60-051 1/2” 1/2” 1-5/8" Y
ONS 60-065  5/8’ 5/8” 1-5/8” &
ONS 60-061 5/8” 5/8” 2-1/8" 5
ONS 60-073  3/4” 34" 1-5/8" 4
ONS 60-071 3/4” 3/4” 2-1/8 5
ONS 60-063 16mm  16mm 55mm 120mm
Coupe vers le bas / Downcut
ONS 60-038 3/8” 3/8” 1-1/8” 3-1/2” =
ONS 60-054 12" 12" 1-1/8” 3-1/2” - |
ONS 60-052 12’ 12’ 1-5/8” 4 .
ONS 60-066 5/8” 5/8” 1-5/8” 4’ i
ONS 60-062 5/8” 5/8” 2-1/8” 5k :
ONS 60074  3/4” 347 1-5/8” & -
ONS 60-072 3/4” 3/4” 2-1/8” 5k :
ONS 60-064 16mm 16mm 55mm 120mm

Pour le découpage a de trés grandes vitesses de matériaux qui devront étre
travaillés a nouveau a une deuxieme étape. Demande moins de force motrice.
Usage principal: Contre-plaqué et bois dur.

Designed for extremely fast routing of material to be
finished in an other stage. Requires less horsepower.
Primary use: Plywood and hardwood.

Ces outils ont été congus pour la nouvelle génération de toupies CNC.
lls produisent un fini de grande qualité a des vitesses d'avance rapides.
Usage principal: Double laminés, bois dur et panneau aggloméré.

These tools are designed to run on the newest generation CNC
routers. They produce extremely fine finishes at high feed rates. |

Primary use: Double sided laminated material,
hardwood and wood composites.
CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
60-112 COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION
60-198  goLID CARBIDE - TWO EDGES -
COMPRESSION SPIRAL
CODE D d L LT
ONS 60-112 1/4” 1/4” 718" 2-1/2”

ONS 60-124 3/8” 3/8” 1-1/8” &’

ONS 60-133 6mm 6mm 25mm 64mm
ONS 60-135 8mm 8mm 25mm 64mm
ONS 60-137 10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 60-139 12mm 12mm 35mm 76mm

;

ONS 60-140 20mm  20mm 50mm 100mm
ONS 60-164 127 12" 17 3’
ONS 60-169 1/2 1/2 1-1/8” 3
ONS 60-171 1/2” 12" 1-3/8” 3-1/2"
ONS 60-172 127 12" 1-5/8” 4”
ONS 60-186 5/8” 5/8” 2-1/4” 5
ONS 60-196 3/4” 3/4” 1-7/8” 4
ONS 60-198 3/4” 3/4” 2-1/2” 5’

Usage principal: Double laminés, bois dur et panneau d’agglomérés.

Primary use: Double sided laminated material,
hardwood and wood composites.
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS -
60-125 COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION
60-197  gOLID CARBIDE - THREE EDGES -
COMPRESSION SPIRAL
CODE D d L LT
ONS 60-125 3/8” 3/8” 1-1/8” 3
ONS 60-174 12 12 1-1/8” 3’
ONS 60-175 12 12’ 1-5/8” 312
ONS 60-197 3/4 34 2 4

Usage principal: Double laminés, bois dur et panneau d’agglomérés.

Primary use:  Double sided laminated material,

hardwood and wood composites.
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT -

60-102 COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION
60-195  goLID CARBIDE - SINGLE EDGE -
COMPRESSION SPIRAL

CODE D d L LT
ONS 60-102 1/8” 1/4” 3/8” 2-1/2”
ONS 60-106 3/16” 14 5/g” 21/’
ONS 60-110 1/4” 1/4” 718" 2-1/2”
ONS 60-122HS ~ 3/8’ 38 iP o
ONS 60-120 3/8” 38" 1-1/8” T
ONS 60-120L 3/8” 3/8” 1-1/8” 3”
ONS 60-132 6mm 6mm 25mm 64mm
ONS 60-134 8mm 8mm 25mm 64mm
ONS 60-136 10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 60-138 12mm 12mm 35mm 76mm
ONS 60-142 16mm 16mm 55mm 100mm
ONS 60-160 1/’ 112’ P gp
ONS 60-162HS 1/2" 1/2" 1” &y
ONS 60-167 12" 1/2” 1-1/8” 3”
ONS 60-168HW 12" 1/2" 1-1/8” 3”
ONS 60-170 12" 127 1-3/8” 3-1/2
ONS 60-165 12" 12" 1-5/8” 3-1/2”
ONS 60-165L 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 60-185 5/8” 5/8” 2-1/4” 4”
ONS 60-195 3/4” 3/4” 2" 4”

Pour des coupes sans éclat autant sur le dessus que le dessous des panneaux.
Usage principal: Mélamine, laminé doublé, etc.

For optimum edge finish on both sides of the material.
Primary use: Melamine, double laminate and others.

HS: Pour surface dure, laminée des deux cétés./ For hard surface with double laminate.
HW: Bois durs. / Hardwood geometry. L: Rotation a gauche. / Left hand rotation.

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS - COUPE
60-123C HELICOIDALE A COMPRESSION + CASSE-COPEAUX

60-196C  5OLID CARBIDE - TWO EDGES -

CHIPBREAKER COMPRESSION SPIRAL
CODE D d L LT
ONS 60-123C 3/8” 3/8” 7/8” &y
ONS 60-124C 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 60-135C 8mm 8mm 25mm 64mm
ONS 60-137C  10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 60-139C  12mm 12mm 35mm 76mm

ONS 60-140C  20mm 20mm 50mm 100mm
ONS 60-163C 1/2” 1/2” 7/8 3
ONS 60-164C 1/2" 1/2” 17 3
ONS 60-169C 1/2” 1/2” 1-1/8” &
ONS 60-171C 12 12’ 1-3/8” 3-1/2”
ONS 60-172C 1/2 1/2 1-5/8” 4
ONS 60-186C 5/8” 5/8” 2-1/4” 5"
ONS 60-196C 3/4” 3/4” 1-7/8" 4

Ces outils ont été congus de fagon a obtenir le fini optimum gréce a leur style spiral compression
de méme que la vitesse d'avance qui peut étre augmentée gréce aux dents brise-copeaux.
Usage principal: Double laminés, bois dur et panneau d’agglomérés.

These tools were designed to give the optimum edge finish of the compression
spiral bit along with the increased feed rates thanks to the chipbreaker.
Primary use: Double sided laminated material, hardwood and wood composites.

CARBURE MONOBLOC - 4 TRANCHANTS HV -

60-711 COUPE HELICOIDALE MONTANTE
60-731  sOLID CARBIDE 4E HV SPIRAL - UPCUT

CODE D d L LT

ONS 60-711 1/2” 1/2” 1-1/8” 3-1/2”

ONS 60-715 1/2” 1/2” 1-5/8” 47

ONS 60-719 12" 12" 2-1/8” 41/

ONS 60-721 5/8” 5/8” 2-1/8” 57

ONS 60-731 34 34 2-1/8" 5"

Ces outils ont été congus pour la nouvelle génération de toupies CNC.

lls produisent un fini de grande qualité & des vitesses d'avance rapides. :
Usage principal: Bois dur et panneau d’agglomérés.

These tools are designed to run on the newest generation CNC routers. .
They produce extremely fine finishes at high feed rates.

Primary use: Hardwood and wood composites.

ONSRUD
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CARBURE MONOBLOC POUR MORTAISER -
60-111 COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION

60-573  sOLID CARBIDE MORTISE COMPRESSION SPIRAL
CODE D d L1 LT L2

Un tranchant / Single edge

ONS 60-111 1/4 1/4 718’ 2-1/2
ONS 60-121 3/8” 3/8” 7/8” 3’

0.175
0.188”

ONS 60-152 6mm 6mm 22mm 64mm  4mm
ONS 60-154 8mm 8mm 22mm 64mm  4mm
ONS 60-156 10mm 10mm 22mm  76mm  4mm
ONS 60-158 12mm 12mm 22mm  76mm  4mm
ONS 60-161 12 12 718 &’ 0.200”
ONS 60-161L 12 12 718 3’ 0.200”
ONS 60-166 12 12 1-5/8" 3-1/2 0.200”
Deux tranchants / Two edges
ONS 60-113 1/4” 1/4” 7/8 2-1/2” 0.188"
ONS 60-123 3/8” 3/8” 718 3’ 0.188”
ONS 60-155 10mm 10mm 22mm  76mm  4mm
ONS 60-157 12mm 12mm 22mm 76mm  4mm
ONS 60-163 12 12 718 3" 0.200”
ONS 60-173 12 12 1-3/8” 3-12 0.200”
Trois tranchants / Three edges
ONS 60-126 3/8” 3/8” 718’ 3’ 0.200”
ONS 60-176 12’ 12’ 718" 3’ 0.200”
ONS 60-177 12 12 1-3/8 3-12 0.200”
ONS 60-199 3/4” 3/4” 2 4 0.200”
Quatre tranchants / Four edges
ONS 60-563 12 12 718 3’ 0.200”
ONS 60-573 12 12 1-3/8" 3-12 0.200”

La conception spirale vers le haut et vers le bas permet une vitesse d'avance rapide et un
excellent fini, la section du tranchant qui est spirale vers le haut permet de mortaiser alors que
la section spirale vers le bas évite Iéclatement. Usage principal: Double laminés et bois dur.
The upcut/downcut design for fast feed and excellent finish with short upcut allows
mortise cut with downcut action.

Primary use: Double sided laminated material, and hardwood.

CARBURE MONOBLOC - 4 TRANCHANTS HV -

60-664 COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION
60-698 gOLID CARBIDE 4E HV COMPRESSION SPIRAL

CODE D d L LT

ONS 60-664 1/2" 1/2” 1” 3”

ONS 60-669 1/2" 1/2" 1-1/8” 3”

ONS 60-671 1/2" 1/2” 1-3/8” 3-1/2”

ONS 60-672 1/2" 12" 1-5/8” 4”7

ONS60-686 58’ 5/8” 21147 5"

ONS 60-696 3/4” 3/4” 1-7/8” 4”7

ONS60-698  3/4” 34" 24/2” 5" %

1
CARBURE MONOBLOC - 4 TRANCHANTS HV

60-710 - COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE
60-730 | SOLID CARBIDE 4E HV SPIRAL - DOWNCUT

CODE D d L LT

ONS 60-710 1/2” 1/2” 1-1/8” 3-1/2”

ONS 60-714 112’ 122 1-5/8" &

ONS 60-718 1/2” 1/2” 2-1/8” 4-1/2”

ONS 60-720 5/8” 58 24’ 5

ONS 60-730 34" 2R 5

Ces outils ont été congus pour la nouvelle génération de toupies CNC.
lis produisent un fini de grande qualité & des vitesses d'avance rapides.
Usage principal: Bois dur et panneau d’agglomérés.

These tools are designed to run on the newest generation CNC routers.
They produce extremely fine finishes at high feed rates.
Primary use: Hardwood and wood composites.
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

o LT
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS - } L= o

60-239 COUPE HELICOIDALE REDUITE POUR FINITION f—&;—:‘j?

60-272  goLID CARBIDE - THREE EDGES -

FINISHER SLOW HELIX
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS -

60-481 COUPE HELICOIDALE REDUITE (METRIQUE)

COpE P . - T 60-480  gOLID CARBIDE - THREE EDGES - A65
GG N DLEN AR FINISHER SLOW HELIX (METRIC)
ONS 60-239 1/4” 1/4” 3/8” 3
ONS60-241 14" 14" 718 & CODE D d L LT
ONS 60-243 3/8” 3/8” 5/8” Sk Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-245 3/8” 3/8” 1-1/8” 3 ONS 60-481 6mm 6mm 25mm 76mm
ONS 60-249 127 12 1-1/8” 3-1/27 ONS 60-471 8mm 8mm 25mm 76mm
ONS 60-253 12" 12" 1-5/8” 4 ONS 60-473 10mm  10mm  35mm 76mm
ONS 60-251 1/27 127 2-1/8” 4-1/2 ONS 60-475 12mm  12mm 35mm 88mm
ONS 60-269 3/4” 3/4” 1-5/8” 4 ONS 60-477 16mm  16mm 55mm  120mm
ONS 60-271 3/4” 3/4 2-1/8” 5’ ONS60-479 18mm  18mm 60mm  120mm ¥
Coupe vers le bas / Downcut ' Coupe vers le bas / Downcut *
ONS 60-240 1/4” 1/4” 3/8” 3’ ‘ ONS 60-482 6mm 6mm 25mm 76mm
ONS 60-242 1/4” 1/4” 718’ & ONS 60-472 8mm 8mm 25mm 76mm
ONS 60-244 3/8” 3/8” 5/8” 3 ONS 60-474 10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 60-246 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’ ONS 60-476 12mm 12mm 35mm 88mm
ONS 60-250 12’ 12 1-1/8 3-1/2 ONS60-478 16mm  16mm  55mm  120mm
ONS 60-254 127 122 1-5/8” & ONS 60-480 18mm  18mm 60mm  120mm
ONS 60-252 12’ 12 2-1/8” 4-1/2”
ONS 60-270 3/4” 3/4 1-5/8” 4
ONS 60-272 3/4” 3/4” 2-1/8” &
Ce concept a trois tranchants donne un balancement parfait,
assurant ainsi un fini impeccable. CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
Usage principal: Bois dur. 60-411 CASSE-COPEAUX DE FINITION (METRIQUE)
This three flute design gives a perfect balanced tool and an ultra smooth finish. 60-:1-20 SOLID CARBIDE - TWO EDGES -
Primary use: Hardwood. CHIPBREAKER FINISHER (METRIC)
CODE A B Cc D
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-411 8mm 8mm 25mm 64mm
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS - ONS60-413 10mm  10mm 35mm 76mm
60-337 CASSE-COPEAUX DE FINITION ONS60-415 12mm  12mm  35mm  76mm
60-374 SOLID CARBIDE - THREE EDGES - ONS 60-417 16mm 16mm 55mm 100mm
CHIPBREAKER FINISHER ONS 60-419 18mm 18mm 60mm 120mm
Coupe vers le bas / Downcut
CODE D d L LT ONS 60-412 8mm 8mm 25mm 64mm
Coupe vers le haut / Upcut ONS 60-414 10mm  10mm 35mm 76mm
ONS 60-337 3/8” 3/8” 1-1/8” &p ONS 60-416 12mm 12mm 35mm 76mm
ONS 60-351 1/2” 1/2” 1-1/8” 32 ONS 60-418 16mm 16mm 55mm 100mm
ONS 60-353 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2” ONS 60-420 18mm 18mm 60mm 120mm
ONS 60-361 5/8” 5/8” 1-5/8” 4
ONS 60-371 3/4” 3/4” 1-5/8” 4
ONS 60-373 3/4” 3/4 2-1/4” 4
ONS60-375 34" 34 318 & _ [ v —a—
Coupe vers le bas / Downcut y ?m o
ONS 60-338 3/8” 3/8” 1-1/8” &’ L=
ONS 60-350 1/2” 1/2" 1-1/8” 3 CARBURE MONOBLOC POUR
ONS 60-352 1/2” 1/2” 1-5/8" 31/ 60-090 MORTAISES DE SERRURE
ONS 60-360 5/8” 5/8” 1-5/8” 4 &
B o o oo o 60-09  gOLID CARBIDE LOCK MORTISER
ONS 60-372 3/4” 3/4” 2-1/4” 58
ONS 60-374 3/4” 3/4 3-1/8" 6 ’ CODE D d L1 LT L2
Pour découpage rapide et un bon fini. ONS 60-090 5/8” 5/8” 2 6-1/2" 4-1/2"
Usage principal: Bois durs et contre-plaqués. ONS 60-09 114mm  16mm  50mm  170mm  114mm
For a fast cut and a smooth finish.
Primary use: Hardwood and plywood. L
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS

o - “WOOD ROUT” DROIT
'; i ] 56 _240 00D ROU o
! — | 56-395  sOLID CARBIDE - TWO EDGES -
STRAIGHT WOOD ROUT
CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS - CODE b d t LT
60-431 CASSE-COPEAUX DE FINITION (METRIQUE) ONS 56-240 1/8” 1/4” 1/2” 2
60-440 | SOLID CARBIDE - THREE EDGES - T R .
ONS 56-260 3/16” 1/4” 3/4” 27
CHIPBREAKER FINISHER (METRIC) ONS 56-270 7/32” 14 347 2.4/2"
CODE D d L LT ONS 56-280 1/4” 1/4” 7/8 2-1/2”
Coupe vers le haut / Upcut ONS 56-281S fad s s 217
ONS 56-285 1/4” 1/4” 17 2-1/2"
ONS 60-431 8mm 8mm 25mm 64mm ONS 56-287 1147 14 1-1/8” 3
ONS60-433 10mm  10mm  35mm 76mm ONS 56-290 /32" 516" 1 2.1/
ONS 60-435 12mm  12mm 35mm 76mm ONS 56-300 516" 516" 1-1/8” 3
ONS 60-437 16mm  16mm 55mm 100mm P ONS 56-310 516" 127 1-1/8" 3
ONS 60-439 18mm  18mm 60mm  120mm ONS 56-320 38" 3/ 1-1/8” 3
Coupe vers le bas / Downcut ONS 56-321S 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 60-432 8mm 8mm 25mm 64mm ONS 56-325 3/8” 3/8” 1-1/4” &’
ONS 60-434 10mm  10mm  35mm 76mm ONS 56-330 3/8” 127 1-1/4” &
ONS 60436 12mm  12mm  35mm 76mm ONS 56-340 76 1727 17 3
ONS 60-438 16mm  16mm 55mm  100mm J ONS 56-360 1/2 12" 1-1/8” &’
ONS 60-440 18mm  18mm 60mm  120mm ONS 56-361S 12 127 1-1/8” &
ONS 56-362 12" 1/2” 1-1/4” 3-1/2”
ONS 56-365 12 12 1-5/8” 3-1/2”
CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS ONS 56-366S 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
60-307 - CASSE-COPEAUX DE FINITION ONS56-370  17/32° 1/  1-18 3
60-326 | SOLID CARBIDE - TWO EDGES - B 5 8 28 & A
CHIPBREAKER FINISHER O e
CODE D d L LT ONS 56-395 3/ 3/ 2-1/ 4
S: Pour bois mou. / For soft wood.
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-307 3/8” 3/8” 1-1/8” 3
ONS60-311  1/2" 12 1R 3 61-040 CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT - DROIT
ONS 60-313 1/2” 12 1-5/8” 3-1/2 ot
gl > > o v 61-160 | SOLID CARBIDE - SINGLE EDGE - STRAIGHT
ONS60-317  1/2’ 1/2” 17087 31/ CODE D d L LT
ONS60-321 58 58 218 @ ) ) ) )
ONS 60-325 3/4” 3/4” 2-1/8” 4 LR 1 1 1 2
ONS 61-050 5/32" 1/4” 9/16” 2"
Coupe vers le bas / Downcut ONS 61-060 3/16” 1/4” 5/8” 2"
ONS 60-308 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’ ONS 61-070 7/32” 1/4” 5/8” 2-1/2
ONS 60-312 12 127 1-1/8” B ONS 61-080 1/4” 1/4” 3/4” 2-1/2"
ONS 60-314 12 12’ 1-5/8” 3-1/2" ONS 61-090 9/32” 3/8” 3/4” 2-1/2”
ONS 60-316 1/2” 12 2-1/8” 4 ONS 61-100 516” 3/8” 13/16” 2-1/2
ONS 60-318 12 127 1-7/8” 3-1/2 ONS 61-120 3/8” 3/8” 7/8” 2-1/2"
ONS 60-322 5/8” 5/8” 2-1/8” 4 ONS 61-140 716’ 1/2” 1” &7 I
ONS 60-326 3/4” 3/4” 2-1/8” 4 A ONS 61-160 12" 12 17 3
Spécialement congues pour découpage de MFD.
Specially designed for MFD routing.
CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT -
CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS 61-240 “WOOD ROUT” DROIT
56-410 - COUPE DROITE EN V -
56-418  SOLID CARBIDE . TWO EDGES 61-360  sOLID CARBIDE - SINGLE EDGE -
" - STRAIGHT WOOD ROUT
STRAIGHT V FLUTE CODE D d L LT
CODE D d L L ONS61-240 18" 14 AR P
ONS 56-410 4mm 6mm 16mm 64mm ONS 61-260 3/16” 1/4” 3/4” 2’
ONS 56-411 5mm 6mm 20mm 64mm ONS 61-280 1/4” 1/4 718" 2-1/2
ONS 56-412 6mm 6mm 25mm 64mm ONS 61-285 1/4” 1/4” 17 2-1/2"
ONS 56-414 8mm 8mm 25mm 64mm ONS 61-300 5/16” 5/16” 1-1/8” &’
ONS 56-416 10mm 10mm 35mm 88mm ONS 61-320 3/8” 3/8” 1-1/8” 3
ONS 56-418 12mm 12mm 35mm 88mm ONS 61-360 12 12 1-1/8” 3”
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
COUPE HELICOIDALE MONTANTE
52.240B AVEC BOUT ARRONDI -

52-360B goLID CARBIDE - TWO EDGES - UPCUT
SPIRAL BALL NOSE

CODE D d L LT
ONS 52-240B 1/8” 1/47 127 2
ONS 52-260B 3/16” 1/47 3/4” 2’
ONS 52-280B 1/47 1/47 718" 2-1/2
ONS 52-320B 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 52-360B 127 127 1-1/8” 3’

Ces outils ont été congus pour les opérations de modelage et de sculptage.
These tools are designed for carving and modeling operations.

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
52-240BL COUPE MONTANTE ALLONGEE AVEC BOUT ARRONDI

52-360BL goLID CARBIDE - TWO EDGES - UPCUT
EXTENDED LENGTH BALL NOSE

CODE D d L LT
ONS 52-240BL 1/8 1/4 127 3’
ONS 52-260BL 3/16” 14 3/4” 3’
ONS 52-280BL 1/4 1/4 17 4
ONS 52-320BL 3/8” 3/8” 1-1/4” 4
ONS 52-360BL 127 127 1-1/27 5”

Ces outils ont été congus pour les opérations de modelage et de sculptage.
These tools are designed for carving and modeling operations.

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
52.410 COUPE HELICOIDALE MONTANTE “WOOD ROUT”

52-426 gQLID CARBIDE - TWO EDGES - UPCUT
SPIRAL WOOD ROUT

CODE D d L LT

ONS 52-410 4mm 6mm 16mm 64mm
ONS 52-411 5mm 6mm 20mm 64mm
ONS 52-412 6mm 6mm 25mm 64mm
ONS 52-414 8mm 8mm 25mm 64mm

ONS 52-416 10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 52-418 12mm 12mm 35mm 76mm
ONS 52-420 14mm 14mm 50mm 88mm
ONS 52-422 16mm 16mm 55mm 100mm
ONS 52-424 18mm 18mm 60mm 120mm
ONS 52-426 20mm 20mm 60mm 120mm

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
57-410 COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE “WOOD ROUT”

57-426 gOLID CARBIDE - TWO EDGES - DOWNCUT
SPIRAL WOOD ROUT

CODE D d L LT

ONS 57-410 4mm 6mm 16mm 64mm
ONS 57-411 5mm 6mm 20mm 64mm
ONS 57-412 6mm 6mm 25mm 64mm
ONS 57-414 8mm 8mm 25mm 64mm
ONS 57-416 10mm 10mm 35mm 76mm
ONS 57-418 12mm 12mm 35mm 76mm
ONS 57-420 14mm 14mm 50mm 88mm
ONS 57-422 16mm 16mm 55mm 100mm
ONS 57-424 18mm 18mm 60mm 120mm
ONS 57-426 20mm 20mm 60mm 120mm

e -

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -

COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE “WOOD ROUT”

57-240
57-323  gOLID CARBIDE - TWO EDGES - DOWNCUT
SPIRAL WOOD ROUT
CODE D d L LT
ONS 57-240 1/8” 1/4” 1/2” 2’
ONS 57-240L 1/8” 1/4” 1/2” 2’
ONS 57-244 1/8” 1/8” 1/2" 2"
ONS 57-251 5/32” 1/4” 1/2” 2-1/2”
ONS 57-250 5/32” 1/4” 5/8” 2"
ONS 57-260 3/16” 1/4” 3/4” 2"
ONS 57-260L 3/16” 1/4” 3/4” 2"
ONS 57-261 3/16” 1/4” 3/4” 2-1/2”
ONS 57-264 3/16” 3/16” 3/4” 2"
ONS 57-270 7/132” 1/4” 3/4” 2-1/2”
ONS 57-271 732" 1/4” 1”7 2-1/2”
ONS 57-280 1/4” 1/4” 7/8” 2-1/2”
ONS 57-281S 1/4” 1/4” 7/8” 2-1/2”
ONS 57-285 1/4” 1/4” 1”7 2-1/2”
ONS 57-285L 1/4” 1/4” 1”7 2-1/2”
ONS 57-287 1/4” 1/4” 1-1/8” 3’
ONS 57-290 9/32” 5/16” 1”7 2-1/2”
ONS 57-300 5/16” 5/16” 1-1/8” &
ONS 57-310 5/16” 1/2” 1-1/8” &
ONS57-310L 516"  1/2°  1-1/8" 3
ONS 57-318 3/8” 3/8” 17 &
ONS 57-320 3/8” 3/8” 1-1/8” &
ONS 57-321S 3/8” 3/8” 1-1/8” &
ONS 57-325 38" 38" 114 3
ONS 57-325L 3/8” 3/8” 1-1/4” 3’
ONS 57-330 3/8” 1/2” 1-1/4” &
ONS 57-340 716" 1/2” 1”7 &
ONS 57-360 12 12 1A 3
ONS 57-361S 1/2” 1/2” 1-1/8” 3’
ONS 57-362 1/2” 1/2” 1-1/4” 3-1/2”
ONS 57-365 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 57-365L 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 57-366S 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 57-367 1/2” 1/2” 2-1/8” 4’
ONS 57-370 17/32” 1/2” 1-1/8” &
ONS 57-380 5/8"  5/8" 15/ 312"
ONS 57-385 5/8” 5/8” 2-1/8” 4’
ONS 57-385L 5/8” 5/8” 2-1/8” 4’
ONS 57-390 3/4” 3/4” 1-5/8” 4’
ONS 57-395 34 34 21/ e
ONS 57-395L 3/4” 3/4” 2-1/8” 4’
Meches pour le rembourrage / Upholstery router bits
ONS 57-322 3/8” 3/8” 7/8" &
ONS 57-323 38" 38 114 3

S: Pour bois mou. / For soft wood.
L: Rotation a gauche. / Left hand rotation.

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
52.240 COUPE HELICOIDALE MONTANTE “WOOD ROUT”

52-395L  soLID CARBIDE - TWO EDGES - UPCUT

SPIRAL WOOD ROUT

CODE D d L LT
ONS 52-240 1/8” 1/4” 1/27 2’
ONS 52-240L 1/8” 1/4” 1/27 2
ONS 52-244 1/8” 1/8” 1/2” 2’
ONS 52-251 5/32" 1/4” 1/2” 2-1/2”
ONS 52-250 5/32” 1/4” 5/8” 2’
ONS 52-260 3/16” 1/4” 3/4 2
ONS 52-260L 3/16” 1/4” 3/4 2’
ONS 52-261 3/16” 1/4” 3/4” 2-1/2”
ONS 52-264 3/16” 3/16” 3/47 2’
ONS 52-270 7/32" 1/4” 3/4 2-1/2”
ONS 52-271 7/32" 1/4” 17 2-1/2”
ONS 52-280 1/4” 1/4” 7/8” 2-1/2”
ONS 52-281S 1/4” 1/4” 7/8” 2-1/2”
ONS 52-285 1/4” 1/4” 17 2-1/2”
ONS 52-285L 1/4” 1/4” 17 2-1/2”
ONS 52-287 14 1/4” 1-1/8” 3’
ONS 52-290 9/32” 5/16” 17 2-1/2”
ONS 52-300 5/16” 5/16” 1-1/8” 3’
ONS 52-310 5/16” 12’ 1-1/8” 3’
ONS 52-310L 5/16” 12’ 1-1/8” 3’
ONS 52-318 3/8” 3/8” 17 3’
ONS 52-320 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 52-321S 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 52-325 3/8” 3/8” 1-1/4” 3’
ONS 52-325L 3/8” 3/8” 1-1/4” 3’
ONS 52-330 3/8” 122 1-1/4” 3’
ONS 52-340 716" 12’ 17 3’
ONS 52-360 12’ 12’ 1-1/8” 3’
ONS 52-361S 12’ 12’ 1-1/8” 3’
ONS 52-362 1/2” 122 1-1/4” 3-1/2”
ONS 52-365 12’ 12’ 1-5/8” 3-1/2”
ONS 52-365L 12’ 12’ 1-5/8” 3-1/2”
ONS 52-366S 12’ 12’ 1-5/8” 3-1/2”
ONS 52-367 122 122 2-1/8” 4
ONS 52-370 17/32” 12’ 1-1/8” 3’
ONS 52-380 5/8” 5/8” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 52-385 5/8” 5/8” 2-1/8” 4
ONS 52-385L 5/8” 5/8” 2-1/8” 4
ONS 52-390 3/4” 3/4” 1-5/8” 4’
ONS 52-395 3/4 3/4” 2-1/8” 4
ONS 52-395L 3/47 3/47 2-1/8” 4

S: Pour bois mou. / For soft wood.
L: Rotation a gauche. / Left hand rotation.
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63-240
63-360

CODE

ONS 63-240
ONS 63-260
ONS 63-280
ONS 63-285
ONS 63-300
ONS 63-320
ONS 63-360

62-240
62-360

CODE

ONS 62-240
ONS 62-260
ONS 62-280
ONS 62-285
ONS 62-300
ONS 62-320
ONS 62-360

10-00
10-13

CODE

ONS 10-00
ONS 10-01
ONS 10-02
ONS 10-20
ONS 10-03
ONS 10-04
ONS 10-22
ONS 10-05
ONS 10-24
ONS 10-06
ONS 10-07
ONS 10-78
ONS 10-18
ONS 10-09
ONS 10-10
ONS 10-11
ONS 10-13

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT -
COUPE HELICOIDALE MONTANTE “WOOD ROUT”

SOLID CARBIDE - SINGLE EDGE - UPCUT
SPIRAL WOOD ROUT

D d L LT
1/8” 1/4” 1/2" 2
316’ 14 3/4” Z
1/4” 1/4” 78 2-/2
1/4” 1/4” i 2-1/2”
516" 516"  1-1/8” 3
3/ 38 1-1/8 3
1/2" 1720 1178 3

CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT -
COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE “WOOD ROUT”

SOLID CARBIDE - SINGLE EDGE - DOWNCUT
SPIRAL WOOD ROUT

D d L LT
1/8” 1/4” 1/2” 2
316" 14 34 2
1/4” 1/4” 7087 2-1/2
1/4” 1/4” 17 24
546" 516" 1187 3
3/8” 38 1187 3
1/2” 12 11’ 3 |

ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT -
COUPE DROITE

HIGH SPEED STEEL - SINGLE EDGE - O FLUTE
- STRAIGHT

D d L LT
116 14 316 2
3/32” 1/4” 38" 2
1/8” 1/4” 38" 2
1/8” 1/4” 1/2” 2
5/32" 1/4” 1/2’ z
3/16” 1/4” 5/8” o
3/16” 1/4” 314" 2
7132 1/4” 5/8” 2-1/8”
1/4” 1/4” 5/8” 2-1/8”
1/4” 1/4” 314 2-1/8”
1/4” 1/4” i 2-3/8”
1/4” 14 114 25/
5/16” 5/16” 17 2-3/8”
5/16" 3/ 17 3
3/8” 3/8” i 2-1/2
38" 1/2" i 2-1/2"
1/2” 12 114 234




MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

10-85
10-83

CODE

ONS 10-85
ONS 10-86
ONS 10-80
ONS 10-88
ONS 10-89
ONS 10-83

12-86
12-83

CODE

ONS 12-86
ONS 12-87
ONS 12-80
ONS 12-88
ONS 12-81
ONS 12-84
ONS 12-82
ONS 12-83

ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT -

COUPE EN CISEAU

HIGH SPEED STEEL - SINGLE EDGE -

ON/SHEER
D d
1/8” 1/4”

3/16” 1/4”
1/4” 1/4”
14 1/4”
3/8” 3/8”
122 12"

ACIER RAPIDE - DOUBLE TRANCHANT -

38’
5/8”
3

e
0
1-1/47

COUPE EN CISEAU

HIGH SPEED STEEL - TWO EDGES - ON/SHEER

D

1/8”
3/16”
1/4”
1/4”
5/16”
3/8”
3/8”
127

d

1/4”
1/4”
1/4”
1/4”
12’
3/8”
12’
122

LT

-
.
2-1/g”
2-3/8”
2-1/2’
2-3/4”

o
2-1/g”
2-3/8”
2-1/2"
2-1/2"
2-1/2"
2-3/4”

12-30
12-19

CODE

ONS 12-30
ONS 12-31
ONS 12-32
ONS 12-33
ONS 12-00
ONS 12-01
ONS 12-79
ONS 12-35
ONS 12-37
ONS 12-03
ONS 12-36
ONS 12-24
ONS 12-05
ONS 12-55
ONS 12-06
ONS 12-26
ONS 12-08
ONS 12-09
ONS 12-10
ONS 12-11
ONS 12-51
ONS 12-12
ONS 12-25
ONS 12-13
ONS 12-27
ONS 12-14
ONS 12-16
ONS 12-17
ONS 12-18
ONS 12-19

40-101
40-141

CODE

ONS 40-101
ONS 40-103
ONS 40-153
ONS 40-105
ONS 40-107
ONS 40-109
ONS 40-111
ONS 40-113
ONS 40-115
ONS 40-117
ONS 40-119
ONS 40-121
ONS 40-123
ONS 40-131
ONS 40-133
ONS 40-135
ONS 40-143
ONS 40-137
ONS 40-139
ONS 40-141

NORHAND

www.normand.ca

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

ACIER RAPIDE - DEUX TRANCHANTS -
COUPE EN “V” DROITE

HIGH SPEED STEEL -
TWO EDGES - V FLUTE - STRAIGHT

D d L LT
1/8” 1/4” 38" z
5/32” 1/4” 1/2” 2
3/16” 1/4” 34 2
7132 1/4” 314 z
1/4” 1/4” 34" 2-1/8”
1/4” 1/4” 17 2-3/8”
1/4” 1/4” P 3-1/4”
1/4” 1/2” 17 2-1/2
1/4” V7 V7 S K V7
5/16" 3/8” 1’ 3
5/16” 1/2” 17 2-1/2”
38" 1/4” 17 2-1/4
3/8” 38 P 2-1/2
3/8” 3/8” 17 3-1/2’
38" 1/2” 17 2-1/2
3/ 120 1A 3
716" 120 114 234
1/2” 1/4” 17 2-1/4”
1/2’ 120 118 234
1/2” 120 1 3R
1/2” 1/2” 2 4
916’ 120 18 234
5/8” 1/4” 314 2-1/8
5/8” 120 114 234
314" 1/4” P 2-1/4”
314 120 114 234
718" 120 114 234

i 120 18 234
187 AR A 234
14 R A 23

ACIER RAPIDE - DEUX TRANCHANTS -
COUPE HELICOIDALE MONTANTE

HIGH SPEED STEEL -
TWO EDGES - UPCUT SPIRAL

D d L LT
1/8" 14 38 258
316" 14 58 278
732" & 78 3
1/4” 14 58 234
1/4” 1V 3 234
1/4” 12 3 314
1/4” 14" 17 3
516" 516" 34 3
516"  5/16” i 3
516"  3/8" 34 3
516"  3/8” 17 3
516" 1/ 34 344
516" 12’ 17 3-1/2"
38" 38" 17 3
3/8” 112’ i 3-1/2
3/8” 12 114 334
1/2” 1/2” 17 3 .
1/2" 12 114 314 l
1/2” 12 112 312 l 5
314" 120 118 3

A69



MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT -

_ - ) 40-002 COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE
- l - -
d L . 40-042 | YHiGH SPEED STEEL -
d Ev—‘“ o SINGLE EDGE - DOWNCUT SPIRAL
CODE D d L LT
A70 ONS 40-002 1/8” 1/4” 3/8” 2-5/8”

ACIER RAPIDE - DEUX TRANCHANTS -

40-102 COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE R 5% 14 58 27
- ONS 40-004 316" 144 58 278"
40-142  YiGH SPEED STEEL - ONS 40054 7432 14"  7/8 &
TWO EDGES - DOWNCUT SPIRAL ONS 40-006 1/47 1/4” 58" 2-3/4"
ONS 40-008 1/4” 1/4” 34 2:34”
CODE D d L LT ONS 40-010 1/47 12 3 31
ONS 40-102 1/8” 14" 516" 258" - ONS 40-012 1/4” 1/4” 1”7 3
ONS 40-104 3/16” 1/4” 5/8” 2-7/8" ONS 40-058 1/4” 1/4” 17 314
ONS 40-106 1/4” 1/4” 5/8” 2.3/4” ONS 40-022 5/16” 1/2” 3/4” 3-1/4”
ONS 40-108 1/4” 1/4” 3/4” 2-3/4” ONS 40-016 5116  5/16” 1 3
ONS 40-110 1747 107 34" 3447 ONS 40-024 516"  1/2’ P 3-1/2’
ONS 40-112 147 147 i & ONS 40-032 3/8” 3/8” 1 3
ONS 40-158 1/4” 1/4” 1 3.1/4" ONS 40-030 3/8” 3/8” i 3-1/2’
ONS 40-114 516"  5/16"  3/4” 3" ONS 40-034 3/8” 1/2” 1 31/
ONS 40-122 5/16" 1/2” 3/4” 3-1/4” ONS 40-036 3/8” 1/2” 1-1/4” 3-3/4”
ONS 40-116 516"  5/16” 1” 3" ONS 40-044 1722 1722 1 3
ONS 40-124 5/16” 1/2” 17 3-1/2" ONS 40-038 12 12’ 1-1/4” 3-1/4”
ONS 40-132 3/8” 3/8” 1” 3 ONS 40-040 12" 12" 1-1/2” 3-1/2”
ONS 40-130 38" 38" 1 3.1/2" ONS 40-042 1/2" 12 112 41
ONS 40-134 3/8” 1/2" i 3-1/2’ !
ONS40-136 38" 12 114 334 \ ACIER RAPIDE - DEUX TRANCHANTS -
ONS40-144 12 12 L & 40-301S COUPE HELICOIDALE “WOOD ROUT”
ONS 40-138 1/2" 12 11 31 =<
ONS40-140  1/2° 1/ 11/ 34 \'\ 40-340S ' HIGH SPEED STEEL -
N . o e s TWO EDGES - SPIRAL WOOD ROUT
CODE D d L LT
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 40-301S  1/8’ 14 1/’ 2-5/g”
ONS 403038  3/6" 14 3/4” 2-7/8"
ONS 40-307TH 14’ 147 718’ 2-3/4”
ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT - ONS40307S | 14" 4" 7R 234
40-001 COUPE HELICOIDALE MONTANTE ONS40811SE 14" 147 118 3
- ONS40-333H 38’ 38 1-1/8 3
40-041 | H|GH SPEED STEEL - ONS 40-3338 38 38 118 &
SINGLE EDGE - UPCUT SPIRAL ONS 40-335H 3/8” 1/2” 1-1/4” 3-1/4”
ONS 403355  3/8” 12 114 31
CODE D d L LT ONS40343H  1/2 112 118 3
ONS 40-001 1/8 1147 3/8” 2-5/8 ONS 403438 12" 120 s 3
ONS40-051  5@2° 14 58 278 ONS40-339H 12" 12" 158" 312
ONS 40-003 3/16” 1/4” 5/8” 2.7/8" ONS 40-339S 1/2” 1/2” 1-5/8” 3-1/2”
ONS 40-053 732" 14 718 3 Coupe vers le bas / Downcut
ONS 40-005 14 14 5/8" 234" ONS 403028  1/8” 147 1/’ 2-5/g” ‘ '
ONS 40-007 1/47 1/4” 314" 2-3/4” ONS 403048 36" i 3 o7/
ONS 40-009 1/4” 112 34 34 ONS40-308H /4" s 28" Salar
ONS 40-011 A 1 ¥ ONS40-3088 14" 14"  7/8 234" \
ONS40-015 516" 516 i 3 ONS 403125 1/4” w1 3
R > % 1 & ONS4033H 38 38 118 3
ONS 40-021 516" 1/’ 34 34 ' ONS40-334S 38 3 118 7
ONS40-023 | 516" 1/ L 4 ONS40-336H 38" 12" 114" 314 A
ONSQ0031H 38" 38 r £l ONS40-336S 38 120 114 34
ONS40-033 38" 1/ L ONS40344H 1/ 127 1-18 a7
ONS 40-035 38" 12 118 334 ONS 40345 1/ w1 3
ONS40-043 12" 1/ 1 3 ONS40-340H 1/ 1/ 158 31/
ONS 40-037 1/27 12 118 31 \ ONS 40-330S  1/2° 2 1sE 31
ONS 40-039 1/2” 12 112 31
ONS 40-041 1/0" 1/0" 1-1/2” 4-1/2" S: Pour bois mou. / For soft wood.

H: Pour bois massif. / For hard wood.

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

20-00
20-03

CODE

ONS 20-00
ONS 20-02
ONS 20-03

20-10
20-11

CODE

ONS 20-10
ONS 20-11

|

ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT -

COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE - POUR

DEFONCER LES PANNEAUX

HIGH SPEED STEEL - SINGLE EDGE -
DOWNCUT SPIRAL PILOT

D d L LT
1 1 2 3
38" 38" 17 37116
1/2” 1/2’ 1-1/4” Y

ACIER RAPIDE POUR GYPSE
HIGH SPEED STEEL DRYWALL BIT

D d L LT
3/16” 1/4” 17 3-1/4”
1/8” 1/8” 7/8” 2-3/8”

Méches congues spécifiquement pour découper le gypse.
Principalement utilisées dans le domaine de la construction.

Designed specifically for making cut outs in drywall. They
are used in both manufactured housing and on site
construction environment.

18-00
18-03

CODE

ONS 18-00
ONS 18-02
ONS 18-03

ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT - COUPE
DROITE POUR DEFONCER LES PANNEAUX

HIGH SPEED STEEL - SINGLE EDGE -
STRAIGHT PILOT

D d L LT
1/4” 1/4” 3/4” 2-3/4”
3/8” 3/8” 718 2-7/8”
127 1/2” 1 312

NORAAND

www.normand.ca

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

48-003 MECHES DROITES CARBURE - UN TRANCHANT

48-071

CODE

ONS 48-003
ONS 48-001
ONS 48-030
ONS 48-005
ONS 48-031
ONS 48-007
ONS 48-079
ONS 48-073
ONS 48-022
ONS 48-153
ONS 48-034
ONS 48-055
ONS 48-155
ONS 48-056
ONS 48-061
ONS 48-065
ONS 48-069
ONS 48-084
ONS 48-070
ONS 48-075
ONS 48-071

48-506
48-588

CODE

ONS 48-506
ONS 48-557
ONS 48-576
ONS 48-580
ONS 48-588

D

3/16”
7/132”
1/4”
1/4”
1/4”
1/4”
1/4”
9/32”
5/16”
5/16”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
12’
12’
127
12’
12’
122
12’

d

1/4”
1/4”
12’
1/4”
122
1/4”
1/4”
1/4”
5/16”
12’
3/8”
12’
3/8”
127
12’
12’
127
12’
12’
127
12’

L

127
5/8”
3/4”
7/8”

4
e
/47
i
e
o
4
1-1/47
1-1/47
4
1-1/47
1-1/22
1-1/2”
=
2,,
2-1/4”

LT

-
o
2-1/2”
2-3/8”
2-1/2”
2-3/8”
3147
2-1/g”
2-1/2”
2-1/47
2-1/2”
2-1/2”
-
2-3/47
2-1/2”
2-3/4”
>
e
e
o
4-1/47

CARBIDE TIPPED - SINGLE EDGE - STRAIGHT

-

MECHE§ CARBURE - DEUX TRANCHANTS -
COUPE A GAUCHE

CARBIDE TIPPED - TWO EDGES -
LEFT HAND - STRAIGHT

D

/47
3/8”
127
127
3/4”

d

1/47
127
127
127
127

L

7/8’
e
1-1/4”
1-1/2°
1-1/4”

LT

2:3/8"
2-1/2"
2:3/47
-
2:3/47

A71



A72

MECHES DE TOUPIE

ROUTER BITS

48-008
48-200

CODE

ONS 48-008
ONS 48-000
ONS 48-002
ONS 48-004
ONS 48-006
ONS 48-018
ONS 48-106
ONS 48-179
ONS 48-011
ONS 48-017
ONS 48-010
ONS 48-122
ONS 48-012
ONS 48-154
ONS 48-013
ONS 48-036
ONS 48-057
ONS 48-058
ONS 48-158
ONS 48-059
ONS 48-014
ONS 48-072
ONS 48-114
ONS 48-044
ONS 48-076
ONS 48-080
ONS 48-081
ONS 48-181
ONS 48-183
ONS 48-083
ONS 48-182
ONS 48-082
ONS 48-015
ONS 48-086
ONS 48-187
ONS 48-087
ONS 48-016
ONS 48-088
ONS 48-089
ONS 48-215
ONS 48-189
ONS 48-090
ONS 48-096
ONS 48-115
ONS 48-100
ONS 48-250
ONS 48-120
ONS 48-150
ONS 48-156
ONS 48-160
ONS 48-170
ONS 48-180
ONS 48-200

MECHES CARBURE -
DEUX TRANCHANTS - COUPE DROITE

CARBIDE TIPPED - TWO EDGES - STRAIGHT

D

1/8"
3/16”
7132

114"
147
1147
114"
147
5/16”
5/16”
5/16”
5/16”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
716’
1/2"
1/2"
112"
1/2"
1/2"
112"
1/2"
112"
112"

17/32”
ane’
a6’

5/g”
5/8”

11116

1116”
3/4”
347
347
3/4”

25/32"

13/16”
718’
15/16”
b
T

1-1/8”
1-1/4”
1-3/8"
1-1/2"
1-5/8"
1-3/4"

-

d

1/4”
1/4”
1/4”
1/4”
1/4”
122
1/4”
1/4”
3/8”
12’
1/4”
5/16”
1/4”
12’
1/4”
3/8”
12’
3/8”
12’
12’
1/4”
12’
1/4”
3/8”
12’
12’
122
12’
12’
122
1/4”
12’
1/4”
12’
1/4”
122
1/4”
12’
122
3/4”
12’
122
12’
12’
122
3/4”
12’
122
12’
12’
122
12’
12’

L

5/16”
1/2°
5/8”
5/8”
7/8’
/8’

T
b
347
/47
p
o
/4’
347
b
T
b

1-1/4”

1-1/47

1-1/47
347

T
b

1-1/47

1-1/4”

1-1/2”

o

2-1/4”

2-1/2”

1-1/47

r
1-1/47
o
1-1/47
b
1-1/47
T
1-1/47
1-1/2”

1-1/47
1-1/4”
1-1/4”
1-1/47
1-1/4”
>
1-1/47
1-1/4°
1-1/4”
1-1/47
1-1/4”
1-1/4”
1-1/47

LT

>
e
o
2-1/8”
2-3/8”
2-1/2”
2-3/8”
3-1/47
2-1/2”
2-1/47
2-1/2”
2-1/2”
2-1/47
2-1/2”
2-3/8”
2-1/2”
2-1/2”
o
2-3/4”
2-3/4”
2-1/g”
2-1/2”
2-1/47
2-3/47
2-3/4”

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

MECHES CARBURE - DEUX TRANCHANTS -
48-700 POUR CNC & MDF

48-713  CARBIDE TIPPED CNC & MDF - TWO EDGES

CODE D d L LT
ONS 48-700 1/4” 1/4” 718’ 3-1/4”
ONS 48-701 3/8” 3/8” 17 3-1/4
. ONS 48-706 3/8” 12’ 1” 3-3/8”
ONS 48-707 12" 12 17 3-1/4”
ONS 48-702 1/27 1/2” 1-1/4” 3-1/2
| ONS 48-714 1/2” 12’ 1-1/4” 2-3/4”
ONS 48-708 12" 12 2’ 4-3/8”
ONS 48-709 5/8” 5/8” 2’ 4-1/4
ONS 48-710 34" 3/4” 1-5/8” 4’
ONS 48-703 3/4” 3/4” 2-1/8” 4-1/2”
ONS 48-704 34 3/4 2-5/8” 5”
ONS 48-711 34" 3/4” 3’ 5-3/8”
ONS 48-712 17 3/4” 2-1/8” 41/4”
ONS 48-713 17 3/4 3’ 5-1/8” |
Spécialement congues pour le travail du MDF.
Designed for cutting MDF.
N
- MECHES CARBURE - 2 TRANCHANTS - DECALES -
13-53 COUPE EN CISEAU A ANGLE OPPOSE
13-56  STAGGER CARBIDE TIPPED -
OPPOSITE SHEAR - STRAIGHT
CODE D d L LT
ONS 13-53 12’ 12’ 1-1/4” 2-3/4”
ONS 13-54 12" 1/2" 1-1/2” 3
ONS 13-50 12" 12" 2’ 4
ONS 13-52 12’ 12’ 2-1/4” 4-1/4”
ONS 13-55 3/4” 3/4” 2’ 4
Congues pour un fini sans éclat sur les deux faces
(mélamine, laminé et contreplaqué). 1

This shearing action was developped to minimize
chipping on both sides of laminated or veneered stock.

NORAAND

www.normand.ca



MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

ACIER RAPIDE CNC - TROIS TRANCHANTS -

35.02 ACIER RAPIDE POUR QUEUES D'ARONDE 15.75 POUR PORTES D’ACIER
35-53  HIGH SPEED STEEL FOR DOVETAIL 15-75T | HIGH SPEED STEEL - THREE EDGES -
CNC DOOR BITS
CODE D1 D2 a° d L LT
Coté droit / Right hand
ONS 35-02 5/16” 5/32” 17°21° 3/8” 1/4” 1-3/4” CODE D d L LT Type
ONS 35-03 3/8” 3/16” 14°02° 1/4” 3/8" 1-3/4” ONS 15-75 1/2 1/2 3 & KVAL
ONS 35-04 3/8° 1/4” 9°28 1/4” 3/8 1-3/4” i
ONS 3505 3/8” 1/4”7 9°28 1/2° 3/8° 1-7/8 Enduit de titanium / Titanium coated
ONS 35-06 1/2" 3/8 7°08 3/8" 1/2” 2" ONS 15-75T 127 1/2” & 6” KVAL
ONS 35-11 5/8° 1/2” 5°43 1/2” 5/8" 2-1/8”
ONS 3512 3/4° 1/2° 9°28' 1/ 34" 2-1/4"
ONS 35-13 7/8” 1/2 12°06° 1/2° 7/8" 2-3/8” .
ONS 35-15 1” 127 14°02° 1/2” 1” 2-1/2” MI
Coté gauche / Left hand
ONS 35-50 5/16” 5/32" 17°21° 3/8" 1/4" 1-3/4”
ONS 35-51 3/8” 3/16” 14°02° 1/4”7 3/8" 1-3/4” 33;-30 RALLONGES D’'OUTILS
ONS 3552 3/8° 1/4" 9°28 14" 38" 134" 33-38  TOOL EXTENDERS
ONS 35-53 3/8” 1/4” 9°28° 1/2” 3/8" 1-7/8”
v - LY -
' 3 )
—— A
N L ]
CODE LT d L D Type
ONS 33-30 5 3/8” & 12 ER8
MECHES CARBURE ONS 33-32 6-9/16” 1/2” 5-1/2" 5/8” ER11
36-03 POUR QUEUES D'ARONDE ONS33-34  6-1/4” 58 51/ 58  ERI
. ONS 33-36 7 12 512 7/8° ER16
36-58  CARBIDE TIPPED FOR DOVETAIL R .. o s> 78 ERis
CODE D1 D2 a° d L LT
Coté droit / Right hand
R 5F e 1402 14T 3F 19 33.50 PINCES POUR RALLONGES D’OUTILS
ONS36-04 3/87 14" 928 14 38 134 =
ONS36-05 368" 14 9°08 12 38 178 33-58  COLLETS FOR TOOL EXTENDERS
ONS 3606 1/ 38" 7°08 3@ 12" 2
ONS 36-07 1/2° 1/4” 14°02° 12 1/22 2-1/8" T
ONS 36-12 3/4” 1/2” 9°28 1/2" 3/4° 21/4” E
ONS 36-13 7/8° 1/2” 12°06° 1/2° 7/8” 2-3/8”
ONS 36-15 17 12 14°02° 1/2” 1” 2-1/2”
CODE d Type
Coté gauche / Left hand ONS 3350 118" ERs
ONS 36-51 3/8” 3/16” 14°02° 1/4 3/8 1-3/4” ONS 33-51 1/8” ER11
ONS 36-52 3/8" 1/4” 9°28" 1/4”7 3/8 1-3/4” ONS 33-52 316" ER11
ONS 36-53 3/8” 1/4” 9°28 1/2° 38" 1-7/8” ONS 33-53 147 ER11
ONS 36-54 1/2” 3/8” 7°08 3/8 1/2" 27 - ONS 33-54 1/8” ER16
ONS 3655 1/2° 1/4" 14202 1/2° 1/2" 218" ONS 33.55 316" ER16
ONS 36-56 3/4" 1/2” 9°28 1/2" 3/4° 2-1/4 ONS 33-56 1/4” ER16
ONS36-57 7/8" 1/2° 12006 1/2" 7/8" 2-38 ONS 33-57 516 ER16
ONS36-58 17 127 14°02 1/ 17 21/ ONS 33-58 3/8” ER16

NORAAND

www.normand.ca
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A74

MECHES DE TOUPIE

ROUTER BITS

33-40
33-44

CODE

ONS 33-40
ONS 33-42
ONS 33-44

33-60
33-64

CODE

ONS 33-60
ONS 33-62
ONS 33-64

52-040
52-160

CODE

ONS 52-040
ONS 52-050
ONS 52-060
ONS 52-060L
ONS 52-070
ONS 52-080
ONS 52-080L
ONS 52-090
ONS 52-100
ONS 52-120
ONS 52-140
ONS 52-160

CLES DE SERRAGE POUR

NOIX DE RALLONGE D’OUTILS ER
WRENCH TO TIGHTEN ER EXTENSION

COLLET NUTS

56-041

CODE

ONS 56-041
ONS 56-061

Pour rallonge d’outils no./ For tool extender no. ONS 56-062

33-30

33-32 / 33-34
33-36 / 33-38

RACLEURS DE CONE

SPINDLE TAPER WIPERS

ONS 56-062L
ONS 56-063*
ONS 56-081
ONS 56-082
ONS 56-082L
ONS 56-086*
ONS 56-121
ONS 56-122
ONS 56-122L
ONS 56-124*
ONS 56-162
ONS 56-162L
ONS 56-164

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -

COUPE DROITE

D

1/8”
3/16”
3/16”
3/16”
3/16”

1/47

1/47

1/47

1/47

3/8”

3/8”

3/8”

3/8”

127

127

127

d

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
14
14
1/4
14
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
127
127
12"

L

1/4”
38’
5/8"
5/8"
5/8"
38’
34
34

1-1/47
5/8"
/8"
718

1-5/8”

-
e
2-1/8"

L: Rotation a gauche / Left hand rotation.

*

56-164 gOLID CARBIDE - TWO EDGES - STRAIGHT

LT

>
=
.
>
e
21/
2-1/2"
21/
&
2-1/2"
21/
21/
P
-
-
p

"

Ces méches sont congues pour toupies pneumatiques avec guide.

These bits are designed for air routers with guide.

LT L d Type
6-58” 238" 17 114  ISO-30
74/ 3146 17 134"  ISO-40 57-040
9-1/2”  43/4” 1-316" 2-3/4 ISO-50 57-160
CODE
ONS 57-040
~ . . ONS 57-050
F E 1 ONS 57-060
1 E.; — ! ONS 57-070
L - | ONS 57-080
ONS 57-090
ONS 57-100
ONS 57-120
CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS - ONS 57-140
COUPE HELICOIDALE MONTANTE ONS 57-160
SOLID CARBIDE - TWO EDGES - UPCUT SPIRAL
D d L LT
57-910
1/8” 14 12’ 2 57-936
532" 14 916’ 2
3/16” 1/4” 5/8” 2"
316’ 14 5/8” 2
71320 4 58" 21/
1/4” 1/4” 3/4” 2-1/2
"wooow s 2 CODE
32" 3B’ 347 24/ ONS 57-910
5/16” 3/8” 13/16” 2-1/2” ONS 57-921
38" 3/8” 718 24/ ONS 57-923
716" 12 17 3 ONS 57-924
1/2” 12" 17 3" ONS 57-936

i

NORAAND
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CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
COUPE HELICOIDALE DESCENDANTE

SOLID CARBIDE - TWO EDGES -
DOWNCUT SPIRAL

D

1/8
5/32”
3/16”
7132

1/4
9/32"
5116”

3/8”
716"

127

d

1/47
1/47
1/4”
1/47
1/47
3/8”
3/8”
3/8”
127
127

L

127
916”
5/8”
5/8
3/4”
3/4”
13/16”
7/8”
1
1

LT

=
o
o
21/
21/’
2412’
21/’
21/’
>
e

CARBURE MONOBLOC - DEUX TRANCHANTS -
A RENDEMENT EXTREME - COUPE DESCENDANTE

SOLID CARBIDE - TWO EDGES -
DOWNCUT EXTREME HEAVY DUTY

D

1/4
3/8”
3/8”
3/8”
127

d

1/47
3/8”
3/8”
3/8”
127

L

718
718
1-1/8”
1-1/4”
1-1/4”

LT

2-1/2"
|



MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

CARBURE MONOBLOC - TROIS TRANCHANTS -

COUPE MONTANTE - POUR MORTAISES
60-090 DE SERRURE

60-091 sOLID CARBIDE - THREE EDGES -
UPCUT LOCK MORTISER

CODE D d L2 L1 LT

ONS 60-090 5/8” 5/8” 2’ 4-1/2" 6-1/2"

ONS 60-091 16mm  16mm 50mm 114mm  170mm
CARBURE MONOBLOC - LONGUE DUREE -

60-123MW COUPE HELICOIDALE A COMPRESSION

60-126MW

SOLID CARBIDE - MAXIMUM LIFE -
COMPRESSION SPIRAL

- ir -
= L 4

——

L —_

CODE D d L LT
Deux tranchants / Two edges

o

ONS 60-123MW* 3/8” 3/8” 7/8" 3

ONS 60-163MW* 12" 12" 718" 3

ONS 60-169MW 12" 12" 1-1/8” &y

ONS 60-171MW 12" 12" 1-3/8"  3-1/2"

ONS 60-172MW 12" 12" 1-5/8"  3-1/2"
Trois tranchants / Three edges

ONS 60-126MW**  3/8” 3/8” 7/8" &’

* Angle de I'hélice: 30° / Helix angle: 30°
** Compression a mortaise / Mortise compression.

CARBURE MONOBLOC -

60-901 DECHIQUETEUSE A RENDEMENT EXTREME

60-910 | goLID CARBIDE EXTREME HEAVY-DUTY HOGGER

CODE D d L LT
Coupe vers le haut / Upcut
ONS 60-901 3/8” 3/8” 1-1/8” 3’
ONS 60-905 12 12 1-1/8” 3
ONS 60-907 12 12 1-5/8” 3-1/2”
ONS 60-909 12’ 12’ 2-1/8” 4
Coupe vers le bas / Downcut J
ONS 60-902 3/8 3/8” 1-1/8” 3
ONS 60-906 12’ 12’ 1-1/8” &
ONS 60-908 127 127 1-5/8” 3-1/2”
ONS 60-910 12" 12" 2-1/8” 4

* Angle de I'hélice: 30° / Helix angle: 30°.

61-041
61-166

CODE

ONS 61-041
ONS 61-044
ONS 61-042
ONS 61-042L
ONS 61-045
ONS 61-043
ONS 61-052
ONS 61-061
ONS 61-064
ONS 61-062
ONS 61-062L
ONS 61-063*
ONS 61-072
ONS 61-081
ONS 61-082
ONS 61-082L
ONS 61-083*
ONS 61-083L*
ONS 61-085*
ONS 61-084*
ONS 61-121
ONS 61-122
ONS 61-123*
ONS 61-162
ONS 61-164
ONS 61-166

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

CARBURE MONOBLOC - UN TRANCHANT - A
DROIT - POUR LE PLASTIQUE 75

SOLID CARBIDE - SINGLE EDGE - STRAIGHT -
PLASTIC SERIES

D d L LT
1/8” 14 516" 2
1/8” 18 12 2
1/8” 18 1 2
1/8” 14 1 2
1/8” 18" 5/8” 3
1/8” 14 58 Y
532" 14 916’ 2
316" 14 38 2
316" 316"  5/8° 21/’
316" 14 58 2
316" 14 58 2
316" 14 17 Y
7132 A4 5 21/
1/4” 14 38" 2/
1/4” 14 3 24/
1/4” 14 34 24/
1/4” 14 4 314
1/4” 14 34 348
1/4” 1/4” 17 3-1/4”
1/4” 14 114 Y
38" 38 58 212
38" 38 78 21/
38 38" 158 6"
1/2” 1/2” 17 3
1/2” 122 1-5/8" Y
1/2" 12" 2-/8" 6"

L: Rotation a gauche / Left hand rotation.
Ces méches sont congues pour toupies pneumatiques avec guide.
These tools are designed for air routers with guide.

*

67-080
67-095

CODE

ONS 67-080
ONS 67-082
ONS 67-084
ONS 67-120
ONS 67-122
ONS 67-124
ONS 67-160
ONS 67-162
ONS 67-164
ONS 67-090
ONS 67-091
ONS 67-092
ONS 67-093
ONS 67-094
ONS 67-095

NORAAND
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CARBURE MONOBLOC - POUR FIBRE DE VERRE
SOLID CARBIDE - FIBERGLASS SERIES

D d L LT

14 1/4 3/4 2-1/2° Bur

14 1/4 34 2-1/2°  2flutes
14 1/4” 34 2-1/2° Aramid tool
38" 38 78 212 Bur

38" 38 78 212" 2flutes
3/8” 38" 7/8 2-1/2° Aramid tool
120 12 17 3’ Burr

127 12 17 3’ 2 flutes
120 12 17 3’ Aramid tool

4mm 6mm 16mm 50mm  Burr
6mm 6mm 19mm 63mm Burr
6mm 6mm 25mm 75mm Burr
8mm 8mm 25mm 63mm Burr
10mm 10mm 25mm 75mm  Burr
12mm 12mm 25mm 75mm  Burr




MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

LT

{mﬁ

A76
15-54 ACIER RAPIDE - UN TRANCHANT - POUR PORTES D'ACIER

s
088-1672 | iGH SPEED STEEL - SINGLE EDGE - DOOR-BITS

Normand offre une large sélection de méches spécialisées pour le découpage des portes d'acier. Selon vos besoins et
quantité requises, nous pouvons suggérer la meche appropriée a un prix des plus compétitifs, que ce soit pour la
qualité HSS ou avec recouvrement de nitrate de titanium. (Vitesse recommandée entre 3600 et 4500 RPM).

Normand offers a wide range of special clad door bits.
As per your needs and the quantities required, we can
suggest the most appropriate tool along with the best
price. These tools are available in HSS or with a tita-
nium coating. (Suggested RPM from 3600 to 4500).

CODE D d L LT
ONS 15-53 12 127 2-1/2 5-1/2
ONS 15-54 12’ 12’ 2-1/2" &
ONS 15-57 1/2” 1/2” 2-1/2" 5-1/2”
MTC 088-1672 172" 172" 2-1/4" 5-1/4"

Avec recouvrement de nitrate de titanium pour une
plus longue durée / With titanium coating for longer life

ONS 15-53T 1/2” 1/2” 2-1/2" 5-1/2”
ONS 15-54T 12" 127 2-1/2 5’
ONS 15-57T 12’ 12’ 2-1/2" 5-1/2”

Note: 15-57 / 15-57TIN: Tige avec co6té plat / Flat on the shank

NORAMAND
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

70-300 LAMES CARBURE SOLIDE SUR ARBRE
70-362 goLID CARBIDE SAWS FLUSH MOUNT

Dents Inclinaison Trait Denture Plastique Avance

CODE D Teeth Rake d Kerf LT Grind Rotation Plastic Feed
ONS 70-300 2’ 10 0° 12" 0,095” 4 TCG Droite / Right hand Tendre/Soft Lent/Slow
ONS 70-302 2 10 0° 12 0,095” 4 TCG Gauche / Left hand Tendre/Soft Lent/Slow
ONS 70-320 2’ 16 0° 12 0,095” 4 TCG Droite / Right hand Tendre/Soft Rapide/Fast
ONS 70-322 2’ 16 0° 12 0,095” 4 TCG Gauche / Left hand Tendre/Soft Rapide/Fast
ONS 70-340 2’ 10 -5° 127 0,095” 4 TCG Droite / Right hand Fort/Hard Lent/Slow
ONS 70-342 2’ 10 -5° 1/2” 0,095” 47 TCG Gauche / Left hand Fort/Hard Lent/Slow
ONS 70-360 2’ 16 -5° 12’ 0,095” 4 TCG Droite / Right hand Fort/Hard Rapide/Fast
ONS 70-362 2 16 -5° 12 0,095” 4 TCG Gauche / Left hand Fort/Hard Rapide/Fast

TCG: Biseautées / Triple Chip Grind.

70-100 LAMES AVEC DENTS EN CARBURE ET ARBRES 70-180 ARBRES POUR LAMES
70-168 | cARBIDE TIPPED SAWS AND ARBORS 70-184 gaw ARBORS
CODE D LT
ONS 70-180 1/2" 3-1/4”
ONS 70-181 1/2" 4-1/2"
ONS 70-182 5/8” 3-1/4”
ONS 70-184 3/4” 3-1/4”

70-204 LAMES CARBURE SOLIDE SUR ARBRE
70-224  goL|D CARBIDE SAW FLUSH MOUNT

Dents Inclinaison  Trait Denture e Ly -
CODE Dia.  Teeth Rake Kerf Grind
Plastique tendre - avance lente / Soft plastic - slow feed
ONS 70-100 2 10 0° 0,095” TCG
ONS 70-102 2-1/2” 10 0° 0,095” TCG
ONS 70-104 3 10 0° 0,095” TCG
ONS 70-106 3-1/2” 10 0° 0,095” TCG
ONS 70-108 4 10 0° 0,095” TCG
Plastique tendre - avance rapide / Soft plastic - fast feed Collet Trait
ONS 70-120 o 16 0 0,095" TCG CODE D Collar d Kerf LT Rotation
ONS 70-122 2-1/2” 20 0° 0,095” TCG ONS 70-204 17 916’ 12" 00628 4 Droite / Right hand
ONS 70-124 3" 20 0° 0,095” TCG ONS 70-224 114 58 12" 0062° &4 Droite / Right hand
ONS 70-126 3-1/2” 20 0° 0,095” TCG
Al & 20 0F 0095"  TCG MECHES POUR PERCER LE PLASTIQUE
Plastique dur - avance lente / Hard plastic - slow feed 70-502 AVEC POINTE SPECIALE
ONS 70-140 2 10 -5° 0095  TCG 70-532  pLASTIC DRILLS WITH SPECIAL POINT
ONS 70-142 2-1/2” 10 -5° 0,095” TCG
ONS 70-144 3 10 -5° 0,095” TCG CODE D d L LT
ONS 70-146 3-1/2” 10 -5° 0,095” TCG
ONS 70-148 4 10 5° 0,095 TCG ONS 70-502 1/8 1/8 1-1/2 2-3/ |
: . . ONS 70-506 5/32” 5/32” 1-15/16” 3-1/8”
Plastique dur - avance rapide / Hard plastic - fast feed ONS 70-510 316" 316" 2.1/8" 34/
ONS 70-160 2’ 16 -5° 0,095 TCG ONS 70-514 147 114 2716 4
ONS 70-162 2-1/2” 20 -5° 0,095” TCG ONS 70-520* 5/16” 1/4” 1-3/4” 3-1/8”
ONS 70-164 3 20 -5° 0,095” TCG ONS 70-524* 3/8” 1/4” 2-1/4 4-3/8”
ONS 70-166 3-1/2” 20 -5° 0,095” TCG ONS 70-528* 716" 1/4” 2-1/2” 4-3/4”
ONS 70-168 4 20 -5° 0,095” TCG ONS 70-532* 12 1/4” 2-5/8” 5-1/8"
TCG: Biseautées / Triple Chip Grind. * Longueur de la tige: 7/8” / Shank length: 7/8”.

NORAAND
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MECHES DE TOUPIE
ROUTER BITS

Ty

ADAPTEURS EN FIBRE POUR
33-01 MECHES DE TOUPIE

33-05 | FIBER ROUTER BIT ADAPTERS

CODE D d LT

ONS 33-01 1/47 1/8” 1-1/4”

ONS 33-02 147 3/16” 1-1/4”

ONS 33-03 12’ 14 1-1/2

ONS 33-04 127 516" 1-1/2”

ONS 33-05 127 3/8” 1-1/2” 1

ADAPTEURS EN ACIER POUR
MECHES DE TOUPIE

42106
42133 STEEL ROUTER BIT ADAPTERS

CODE D d LT

P-C 42106 1/4” 1/8” 1”7

P-C 42127 12" 1/4” 1-1/4”

P-C 42133 1/2” 3/8” 1-1/4”

34.5¢ BOUCHONS POUR PINCES DE SERRAGE
34-55  COLLET LIFE PLUGS

S

Ces bouchons sont congus pour maintenir un bon serrage et empécher la déformation de
la pince lorsque la tige de F'outil nest pas insérée assez profondément dans la pince.

Dimension
CODE Size
ONS 34-51 1/4”

ONS 34-52 3/8”
ONS 34-53 12
ONS 34-54 5/8
ONS 34-55 3/4”

Collet plugs are designed to keep full grip collets from collapsing in the back when
the tool shank does not fill grip collet completely.

ONSRUD

ONSRUD CUTTER LP

FRAISES POUR RABOTER LA SURFACE
90-002 SERVANT A RETENIR LES PIECES

90-007 spOILBOARD SURFACING CUTTERS

Ailerons

CODE D d L LT Wings
Coupe droite / Straight

ONS 90-002 212" 12 2’ 1/27 2

ONS 90-006 4 347 2114 1/27 &y
Coupe montante / Up-shear

ONS 90-004 212" 12 2’ 1/27 2

ONS 90-008 4 34" 2114 127 3’

L

33.-10 BROSSES POUR PINCES DE SERRAGE
33-18  ROUTER COLLET BRUSHES

Des pinces de serrage propres aident a maintenir la
précision de vos méches, utilisez-les & chaque montage.

Clean collets help to maintain the original accuracy
of your tools, use them at every tool change.

CODE Description

ONS 33-10 Ensemble incluant les 4 brosses

Kit including all 4 brushes

ONS 33-15 Brosse pour collet 1/4” brush

ONS 33-16 Brosse pour collet 3/8” brush

ONS 33-17 Brosse pour collet 1/2” brush

ONS 33-18 Brosse pour collet 3/4” brush
ONS 33-21 )
RUST FREE" POUR UTILISATION J .'l
AVEC BROSSES POUR PINCE DE SERRAG |
RUST FREE™ FOR USE WITH b J

COLLET BRUSHES

+ Un nouveau produit spécialement L

congu pour nettoyer les pinces ]
de serrage. ‘ i
+ Non toxique, biodégradable ﬁ
et ininflammable, rencontre |
les normes de sécurité. [
+ Excellent pour nettoyer résidus L
et rouille a l'intérieur des
pinces de serrage. ‘

i

2
..H'

+ RUST FREE™ is a new cleaner
designed to provide a simple solution to
your collet cleaning needs.

+ Non-toxic, biodegradable and non-flammable
meeting today’s safety standards.

+ Excellent to clean build up or rust in collets.

NORAAND
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MECHES DE PERCAGE
BORING AND DRILLING BITS




MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS ‘/ﬁ
E2Toor
E MECHES A TOURILLONS HAUTE PRECISION E MECHES TROUS PASSANTS HAUTE PRECISION
HIGH PRECISION DOWEL DRILL BITS HIGH PRECISION THROUGH HOLE DRILL BITS
Tige: 10 mm dia. l——:'r—- L
X 27 mm long. LI : |
Shank 10 mm dia. QWE‘ & D
X 27 mm long. T [ —=
- T -
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Righthand (mm) (mm) (mm)

57.5
57.5

Nouveau design de coupe, haute précision pour trous sans écorchure.
Durée d'utilisation jusqu’a 10 fois plus que les méches a
tourillons traditionnelles.

.

High precision, new cutting geometry for chip-free hole edges.
Tool life increased up to 10 times compared to traditional dowel drills.

* MECHES A TOURILLONS HAUTE PRECISION
HIGH PRECISION DOWEL DRILL BITS

Tige: 10 mm dia.
x 30 mm long. S *
Shank 10 mm dia. |-,;..h..._ gl

30 long. i
x 30 mm long = JI
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Righthand (mm) (mm) (mm)

70
70
1 0 70

Nouveau design de coupe, haute précision pour trous sans écorchure.
 Durée d'utilisation jusqu’a 10 fois plus que les meches a
tourillons traditionnelles.

High precision, new cutting geometry for chip-free hole edges.
* Tool life increased up to 10 times compared to traditional
dowel drills.

I MECHES TROUS PASSANTS HAUTE PRECISION

ON
L HIGH PRECISION THROUGH HOLE DRILL BITS

Tige: 10 mm dia.
X 25 mm long.
Shank 10 mm dia.
X 25 mm long.

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Righthand (mm) (mm) (mm)

5 24 575
8 24 57.5

* Nouveau design de coupe, haute précision pour trous
passants sans écorchure.

* Durée d'utilisation jusqu’a 10 fois plus que les meches a
trous passants traditionnelles.

* High precision, new cutting geometry for virtually chip-free
through holes.

Tool life increased up to 10 times compared to traditional
through hole drill bits.

Nouveau design de coupe, haute précision pour trous
passants sans écorchure.

* Durée d'utilisation jusqu’a 10 fois plus que les meches a
trous passants traditionnelles.

* High precision, new cutting geometry for virtually chip-free
through holes.

* Tool life increased up to 10 times compared to traditional
through hole drill bits.

*  Tige: 10 mm dia. - [~
I ——
+ Shank 10 mm dia. ;
x 30 mm long. LT
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L
Left hand Righthand  (mm) (mm) (mm)
5 32
8 32

E MECHES A TOURILLONS EN CARBURE SOLIDE
SOLID CARBIDE SPECIAL DOWEL DRILL BITS

*  Tige: 10 mm dia.
x 27 mm long. ey
+ Shank 10 mm dia. | z : —
x 27 mm long.
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
3 20 575
4 27 575
27 575
27 575
27 575
10 27 575
12 27 575

ﬁ MECHES A TOURILLONS EN CARBURE SOLIDE

(&)

® o

SOLID CARBIDE SPECIAL DOWEL DRILL BITS

Tige: 10 mm dia.
X 27 mm long.
Shank 10 mm dia.
X 27 mm long.

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
4 35 70
5) 35 70
6 35 70
8 35 70
10 35 70
12 35 70

P
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS ‘/w
&g ToolL
q MECHES TROUS PASSANTS EN CARBURE SOLIDE E MECHES AVEC FRAISE ET TIGE FILETEE
SOLID CARBIDE SPECIAL THROUGH HOLE DOWEL DRILL BITS WITH COUNTERSINK -
DRILL BITS THREADED SHANK
* Tige: 10 mm dia. Angle: 30°. - .
X 27 mm long. 30° Cone angle. | - L }
+ Shank 10 mm dia. mm'sm B
x 27 mm long.
| =dl f
5=
CODE CODE CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
3 20 575 5 25 50
4 27 575 6 25 50
5 27 575 8 25 50
6 27 575 10 25 50
8 27 575 12 25 50

E MECHES TROUS PASSANTS EN CARBURE SOLIDE
SOLID CARBIDE SPECIAL THROUGH HOLE

DRILL BITS
*  Tige: 10 mm dia.
X 27 mm long.
+ Shank 10 mm dia.
x 27 mm long.
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
4 35 70
5 35 70
6 35 70
8 35 70

* MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE
L" DOWEL DRILL BITS - THREADED SHANK

Angle: 30°.

30° Cone angle. =l

; -—zs—-l-—n.—- |

wr;-s@ﬂjj;ﬂ r+=

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
5 40 65
6 40 65
8 40 65

10 40 65
12 40 65
14 40 65

14 25 50

% MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE
*—l' DOWEL DRILL BITS - THREADED SHANK

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

5 40 60
6 40 60
8 40 60
10 40 60
12 40 60
14 40 60

ﬁ MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE
L DOWEL DRILL BITS - THREADED SHANK

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
4 40 60
5 40 60
6 40 60
8 40 60
10 40 60
12 40 60

NORAAND
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS ‘/w
= S 0O0L
MECHES A FRAISE ET TIGE FILETEE E MECHES A DOUBLE TRAGOIRS
DOWEL DRILL BITS WITH COUNTERSINK- DOWEL DRILL BITS

THREADED SHANK

* Tige: 10 mm dia. x 20 mm long.
o T = + Shank 10 mm dia. x 20 mm long.
_| 20 - L -
[]

i3 1
o O cooe cone
i f Coté gauche Coté droit D L LT

o1 g Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
CODE CODE 5 25 50
Coté gauche Coté droit D L LT 6 25 50
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) 7 o5 50
5 25 60 8 25 50
6 25 60 9 25 50
8 25 60 10 25 50
10 25 60 11 25 50
12 25 60 12 25 50
14 25 60 14 25 50
14" 25 50
38" 25 50
12" 25 50
m MECHES A DOUBLE TRACOIRS
DOWEL DRILL BITS m MECHES A DOUBLE TRACOIRS
* Tige: 10 mm dia. x 20 mm long. DOWEL DRILL BITS
Shank 10 mm dia. x 20 mm long.
* Tige: 10 mm dia. x 20 mm long.
+ Shank 10 mm dia. x 20 mm long.
* |-| 0 -I I—t LT ;-1 ‘
Mo n.
CODE CODE fL. . |1
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) CODE CODE
4 a4 70 Coté gauche C_6té droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
5 44 70
52 44 70 4 30 57
515 44 70 5 30 57
6 44 70 52 30 57
6.5 44 70 55 30 57
6.7 44 70 6 30 57
7 44 70 6.5 30 57
75 44 70 6.7 30 57
8 44 70 7 30 57
9 44 70 8 30 57
10 44 70 8 23 45
11 44 70 8.2 30 57
12 44 70 9 30 57
13 44 70 10 30 57
14 44 70 11 30 57
15 44 70 12 30 57
16 44 70 14 30 57
17 44 70 15 30 57
16 30 57
316" 44 70
14" 44 70 3/16" 30 57
38" 44 70 14" 30 57
716" 44 70 3/8" 30 57
12" 44 70 12" 30 57
58" 44 70 5/8' 30 57
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS /‘w
E 2P Toor
ﬂ MECHES A DOUBLE TRAGOIRS E MECHES A DOUBLE TRAGOIRS
DOWEL DRILL BITS DOWEL DRILL BITS
Pt sy
Tige: 10 mm dia. x 27 mm long. B{; :' * Tige: 10 mm dia. x 27 mm long. ! 7 .-I- e {
Shank 10 mm dia. x 27 mm long. i |_ ! - Shank 10 mm dia. x 27 mm long. a1 @ o
F LT T +
LT
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT CODE CODE
Left hand Righthand  (mm) (mm) (mm) Coté gauche Coté droit D L LT
D50GL Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

4 27 575
5 27 575
5.2 27 57.5
5.5 27 575
6 27 575
7 27 57.5
8 27 575
8.2 27 575
) 27 57.5
10 27 575
11 27 575
12 27 57.5
13 27 575
14 27 575
15 27 57.5
16 27 575

m MECHES A DOUBLE TRACOIRS
DOWEL DRILL BITS " 27 575
3/8" 27 5785

12" 27 575

Tige: 10 mm dia. 1 + 5/8" 27 575
x 34 mm long. =
Shank 10 mm e, " Rl °
x 34 mm long. [ ._I A
e LT
CODE CODE MECHES A DOUBLE TRACOIRS
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Righthand  (mm) (mm) (mm) DOWEL DRILL BITS
5 18 57.5 s i )
6 18 57.5 Tige: 10 mm dia. x 30 mm long. j— t- -1 5
' Shank 10 mm dia. x 30 mm long. mu@ ad
7 18 575 T -
8 18 575 o L =l
10 18 S78 CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
MECHES A DOUBLE TRAGCOIRS 4 8% 70
5! 35 70
DOWEL DRILL BITS 55 35 70
6 35 70
Tige: 10 mm dia. _L" -3 —||- L _l ol 7 35 70
x 20 m long. "“@ ° 8 3 70
Shank 10 mm dia. T T
x 30 mm long. = LT - 82 35 70
CODE CODE ? * 70
Coté gauche Coté droit D L LT OB N
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) 1 35 70
12 35 70
44 77
13 35 70
ﬁ ;; 14 35 70
a4 77 15 35 70
16 35 70
44 77
44 77 1/4" 35 70
44 77 3/8" 35 70
44 77 12" 35 70
44 77 5/8" 35 70
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS /‘W
S 2 Toot

MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE m MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE
THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE

* Tige: 10 mm dia. x 20 mm long. [ | T
+ Shank 10 mm dia. x 20 mm long. amm o * Tige: 10 mm dia. x 25 mm long. 1 |- 2 -1 . _I 3
i i + Shank 10 mm dia. x 25 mm long. o10 o
- 17- o o
* I'-I LT - *
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
CODE CODE
4 0 58 Cété gauche Cété droit D L LT
5 30 58 Left hand Righthand  (mm) (mm) (mm)
6 30 58 4 25 58
7 30 58 5 25 58
8 30 58 6 25 58
9 30 58 7 25 58
10 30 58 8 25 58
12 30 58 10 25 58
12 25 58
14" 30 58
3/8" 30 58
716" 30 58
60°
m MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE
» 1 U . B
THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE
Tige: 10 mm dia. x 20 mm long. IR St G o L =l * Tige: 10 mm dia. x 25 mm long. * '—- B == L= }
Shank 10 mm dia. x 20 mm long. 1 ! ' . Shank 10 mm dia. x 25 mm long. g0 g"_‘—_*-—«. o
ﬂﬂJI E I E S 3 (]
i [] T |-- -LT - +
- LT -
CODE CODE
catgggfche cgngoit D L LT Coté gauche Coté droit D Lo LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
D50Y
40 40 70
45 40 70 35 70
483 40 70 2: ;8
50 40 70 o -0
55 40 70
35 70
60 40 70 a5 20
65 40 70 = =
70 40 70 a5 70
80 40 70 a5 20
90 40 70
100 40 70 D502
110 40 70 45 7
120 40 70 4 77
45 77
14" 40 70 45 77
3/8" 40 70 45 77
716" 40 70 60° 45 77

12 40 70
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS ‘/w
oO0L

W MECHES A DOUBLE TRACOIRS - CARBURE

HOA:B
DOWEL DRILLL BITS - CARBIDE

Tige: 8 mm dia. x 20 mm long. - I-._ L— =
Shank 8 mm dia. x 20 mm long. ' I-_ Jp
os [~ | =] ';

b

F LT 1

CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
D50A
30 565
30 6515
30 555
30 565
30 6515
30 555
30 565
30 6515
D50B
40 67
40 67
40 67
40 67
40 67
40 67
40 67
40 67

MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE

THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE

2

Tige: 8 mm dia. x 20 mm long. 1
Shank 8 mm dia. x 20 mm long. mn@ ':'
i

- LT -
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

5 25 55.5
8 25 55.5

E MECHES POUR TROUS PASSANTS - CARBURE
THROUGH HOLE DRILL BITS - CARBIDE

Tige: 8 mm dia. x 20 mm long. !

1
Shank 8 mm dia. x 20 mm long. Wﬂ@ ]
i i

- LT - 1
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

5 35 67
8 35 67

=5
MECHES CARBURE SOLIDE HAUTE PRECISION

HIGH PRECISION SOLID CARBIDE DRILL BITS

i

E I—o— L ——I
=
t o |
CODE CODE
Coté gauche Coté droit D L LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

2 20 49
2.5 25 55
3 25 55
3.2 25 55
3.5 25 55
4 25 55

FRAISES CARBURE SOUDE

COUNTERSINKS CARBIDE TIPPED
45°
-

CODE CODE
Coté gauche Coté droit d D L
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
4 14 12
5 14 12
6 16 14
7 16 14
8 16 16

9 18 16
10 20 18
11 20 18
12 20 18
14" 16 14

D50S se monte sur la partie en tourillon de la méche.

D50S Type mounts on twist part of drill bit.

Ajustable sur les meches suivantes / Mounts on following drill bit types;

D50A, D50B, D50C, D50D, D50E, D50F, D50G, D50GL, D50GX, D50H, D50K

| | FRAISES CARBURE SOUDE
| |1:{.i|l

| COUNTERSINKS CARBIDE TIPPED

L
CODE CODE -
Cété gauche Cété droit  Pour méches D L i
Left hand Right hand For drill bits (mm) (mm)

4-10 20 15
11-12 22 16

D50T - D50U Se monte sur la tige de la méche.

D50T - D50U Type mounts on shank of drill bits.

Ajustable sur les meches suivantes / Mounts on following drill bit types;
D50I, D50L, D50M, D50N, D50W, D50Y, D50Z
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS /‘ﬁ
E2Too1
-26 ADAPTEURS POUR MECHES METRIQUES m MECHES A PENTURES - 2 DENTS ET 2 TRACOIRS
ADAPTORS FOR METRIC DRILL BITS HINGE BORING BITS - 2 TEETH AND 2 SPURS

e O 2
mn- o i T-i _-1
T;%T . I

Coté gauche D Dia. tige LT
Left hand (mm) Shank dia. (mm) I LT

2 10 x 20 35 CODE CODE

25 10 x 20 35 Coté gauche Coté droit D d LT
3 10 x 20 35 Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

3.2 10 x 20 35 15 10 575

3.5 10 x 20 35 16 10 575
4 10 x 20 35 18 10 575

20 10 575
22 10 575
24 10 575
25 10 575

. . 26 10 575
@ REDUITS POUR MECHES - 1 o
DRILL BUSHINGS "SPLIT" TYPE 30 10 575

30 10 47

L 32 10 575

@ 34 10 575

=
Thoaal |

35 10 575
35 10 47

CODE 36 10 575
Coté gauche D Dia. externe LT 38 10 575
Left hand (mm) Outside dia. (mm) (mm) 40 10 575
2 10 25 .
3 10 25 7/8 10 575
3.2 10 25 * Pour machines Holz Her. / For Holz Her machines.
BI5! 10 25
4 10 25
E MECHES A PENTURES - 3 DENTS ET 3 TRACOIRS m MECHES A PENTURES - 3 DENTS ET 3 TRACOIRS
HINGE BORING BITS - 3 TEETH + 3 SPURS HINGE BORING BITS - 3 TEETH + 3 SPURS

e

25 - - 28 Ll

Avec pointe au centre. ' Sans pointe au centre.
E]: o With center point. 4 @: o Without center point.
i ! -L

! LT |

| CODE CODE
_CODE CODE | Cété gauche Coté droit D d LT
Coté gauche Coté droit D d LT | Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)

25 10 575
30 10 575
35 10 575
40 10 575

25 10 575
30 10 575
35 10 575
40 10 575

NORAAND

www.normand.ca



MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS /lﬁ
= o TootL
| 5 | MECHES A PENTURES - 2 DENTS ET 2 TRACOIRS E MECHES A PENTURES - 2 DENTS ET 2 TRACOIRS
D ﬂ Ii
I | HINGE BORING BITS - 2 TEETH AND 2 SPURS HINGE BORING BITS - 2 TEETH AND 2 SPURS
I
T
- =]
e —- | -
—— d | I ) o
d __:"'::..—.-d-_" \ 0 T
¥ 1
- LT -
- LT - CODE
CODE CODE Coté droit D d LT
Coté gauche Coté droit D d LT Right hand (mm) (mm) (mm)
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm) 15 10 %
D15A 16 10 90
18 10 90
20 10 90
22 10 90
24 10 90
25 10 90
26 10 90
28 10 90
30 10 90
32 10 90
34 10 90
35 10 90
85 10 90
36 10 90
38 10 90
40 10 90
5/8" 10 90
3/4" 10 90

* Rotation du c6té gauche / Left hand rotation.

MECHES A PENTURES A PLAQUETTES
INTERCHANGEABLES - 2 TETES ET 2 TRACOIRS

HINGE BORING BITS WITH REVERSIBLE INSERTS

* MECHES A PENTURES - 2 DENTS SANS TRACOIR . 2 TEETH AND 2 SPURS
h HINGE BORING BITS - 2 TEETH (WITHOUT SPUR) e i
1
« (==
i
et LT
D CODE CODE
_JL Coté gauche Coté droit D d LT
Left hand Right hand (mm) (mm) (mm)
CODE
Cété droit D d LT 2 U EnE
Right hand (mm) (mm) (mm) 26 10 575
5w w R
20 10 90 o 10 57'5
25 10 90 ’
30 10 90 Piéces et couteaux / Parts and knives
&5 10 90 Dia. de coupe
40 10 90 CODE Cutting dia.  Type
A B
Design « Deux dents (sans tragoir). 25 SIS
- Cotés inclings. 26 A INSERT u
« Tige cylindrique (10 x 30 mm). 30 A INSERT
35 A INSERT c
Application - Pour trous passants. 40 A INSERT DR
25:40 B SPUR : 1}_[5) [[Elrj
Design « Two teeth (without spur). 25:40 C CENT.POINT | ) i !
« Tapered sides. 25:40 D SCREW b

+ Cylindrical shank (10 x 30 mm).

25:40 D SCREW E .
25:40 E TRX.KEY

Application - For through boring holes.
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MECHES DE PERGCAGE A DIMENSIONS METRIQUES

METRIC BORING AND DRILLING BITS @

MANDRIN A CHANGEMENT RAPIDE
[\ (SsTYLE "TRACK") POUR MORBIDELLI

160
QUICK-CHANGE ("TRACK" STYLE) DRILL
CHUCKS FOR MORBIDELLI
a2vis. Billes d’acier maintenues

.ﬂ.-|
M5 Set par un anneau de retenu.

4 n p
Screw Steel balls held in place by
2-pcs. L retaining ring.

ey s
Montant conique
Morbidelli
tapered mount.
-

CODE Description

Mandrin pour meches a tige 10 mm
Drill chuck for 10 mm drill shanks

Ensemble M5

©

D

q MANDRINS - TIGE FILETEE M8
R DRILL CHUCKS - M8 THREADED SHANK

irofEs

CODE CODE
Coté gauche Coté droit
Left hand Right hand (mm) s

8
10

[N MANDRINS - TIGE FILETEE M10

013
DRILL CHUCKS - M10 THREADED SHANK
i 1 | I=
CODE CODE El= _‘f -
Coté gauche Coté droit
Left hand Right hand (mm)

[ MANDRINS CONIQUES - TIGE FILETEE M10

014
DRILL CHUCKS - M10 SHANK - TAPERED

T —T
CODE CODE L 1
Coté gauche Coté droit S
A

Left hand Right hand (mm)

o e o (D)

2 Toor
MANDRIN A CHANGEMENT RAPIDE
[FU (STYLE "STANDARD") POUR MORBIDELLI

165
QUICK-CHANGE ("STANDARD" STYLE) DRILL
CHUCKS FOR MORBIDELLI

0

Godronnage profond.
Deep knurl.

Billes d’acier maintenues par
un anneau de retenu.

Steel balls held in

place by retaining ring.

Ensemble M6

a2vis.

M6 Set 19

Screw —]

2-pcs. ! — _l.
43

CODE Description

Mandrin pour méches a tige 10 mm
Drill chuck for 10 mm drill shanks

SYSTEME A CHANGEMENT
[\ RAPIDE POUR PERCEUSES MULTIPLES

w130, QUICK CHANGE SYSTEM FOR
BORING MACHINES

CODE Description

Reteneur de méches pour tige 10 mm
Drill holder for 10 mm shank

Mandrin fileté M10, c6té gauche
Threaded chuck M10 left-hand
Mandrin fileté M10, coté droit :
Threaded chuck M10 right-hand

Le systéme comprend
un reteneur qui
s’enclenche dans un
mandrin fixé a la
machine.

This system includes a drill
holder that clips into a chuck
fixed on the machine.
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MECHES DE PERCAGE

BORING AND DRILLING BITS

r LT L .|

eSS

d o

i i
[N MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE
SCREW SHANK DOWEL DRILL BITS

+ Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT Rotation
14"  716"-14 2" 3-1/2"  Droite / Right
516" 7M16”-14 2" 3-1/2”  Droite / Right
3/8” 7116"-14 2" 3-1/2"  Droite / Right
716" 7M16”-14 2" 3-1/2°  Droite / Right
12" 716"-14 2" 3-1/2°  Droite / Right
14 716"-14 2" 3-1/2° Gauche / Left
516" 7M16"-14 2" 3-1/2° Gauche / Left
3/8” 716"-14 2" 3-1/2" Gauche/ Left
716" 7H6"-14 2" 3-1/2" Gauche/ Left
12" 716"-14 2" 3-1/2" Gauche/ Left
316" 7M16”-14 3" 4-1/2°  Droite / Right
14" 716"-14 3 4-1/2°  Droite / Right
9/32" 7M6”-14 3" 4-1/2"  Droite / Right
516" 7M16”-14 3" 4-1/2°  Droite / Right
11/32” 7H6”-14 3" 4-1/2°  Droite / Right
3/8" 716"-14 3" 4-1/2"  Droite / Right
25/64” 7/16”-14 3" 4-1/2”  Droite / Right
716" 716”-14 3" 4-1/2"  Droite / Right
29/64” 7/16”-14 3 4-1/2”  Droite / Right
12 716”-14 3" 4-1/2”  Droite / Right
916" 7M16”-14 3" 4-1/2°  Droite / Right
5/8” 7/16"-14 3" 4-1/2" Droite / Right
3/4”  716"-14 3" 4-1/2”  Droite / Right
7/8" 716"-14 3" 4-1/2”  Droite / Right
1" 716°-14 3" 4-1/2° Droite / Right
316" 7M16"-14 3" 4-1/2° Gauche / Left
1/4”  716"-14 3" 4-1/2" Gauche / Left
9/32" 7H6"-14 3" 4-1/2" Gauche/ Left
516" 7M16"-14 3" 4-1/2" Gauche/ Left
11/32” 716”-14 3" 4-1/2" Gauche/ Left
3/8° 716"-14 3" 4-1/2” Gauche/Left
25/64" 716”-14 3" 4-1/2” Gauche/Left
716" 716"-14 3 4-1/2° Gauche/ Left
29/64” 716”-14 3" 4-1/2” Gauche/Left
127 716"-14 3 4-1/2° Gauche / Left
916" 7M16"-14 3 4-1/2° Gauche/ Left
5/8” 716"-14 3" 4-1/2” Gauche/ Left
3/4”  716"-14 3" 4-1/2 Gauche/ Left
17 716"-14 3" 4-1/2° Gauche/ Left

q MECHES HELICOIDALES AVEC TIGE FILETEE

SCREW SHANK HELICAL DOWEL DRILL BITS

+ Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT Rotation
3/8” 7/16°-14 3° 4-1/2”  Droite / Right [
716" 7M16"-14 3" 4-1/2" Droite / Right
3/8” 716"-14 3" 4-1/2° Gauche/Left
716" 7M16"-14 3" 4-1/2° Gauche/ Left

ﬁ MECHES A DOUBLE TRAGOIRS AVEC TIGE FILETEE
SCREW SHANK DOWEL DRILL BITS

» Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT Rotation

3/16” 7/16”-14 1-3/4” 4-1/2° Droite / Right
14"  716"-14 1-3/4” 4-1/2" Droite / Right
516" 7/16"-14 1-3/4” 4-1/2° Droite / Right
3/8” 716”-14 1-3/4” 4-1/2” Droite / Right
25/64” 7/16”-14 1-3/4” 4-1/2” Droite / Right
716" 7/16”-14 1-3/4” 4-1/2” Droite / Right
12" 716"-14 1-3/4" 4-1/2" Droite / Right
3/16” 7/16"-14 1-3/4" 4-1/2° Gauche/ Left
14" 716"-14 1-3/4" 4-1/2° Gauche/Left
516" 7/16"-14 1-3/4” 4-1/2" Gauche/ Left
3/8” 7M16"-14 1-3/4” 4-1/2" Gauche/ Left
25/64” 7M16"-14 1-3/4” 4-1/2" Gauche / Left
716" 716"-14 1-3/4” 4-1/2" Gauche/ Left
12" 716°-14 1-3/4" 4-1/2” Gauche/Left

q MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE

£

SCREW SHANK DOWEL DRILL BITS

+ Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT Rotation
1/8" 716"-14 1-1/2" 2-3/4”  Droite / Right
316" 7/16"-14 1-1/2" 2-3/4”  Droite / Right
1/4”  716”-14 1-1/2" 2-3/4”  Droite / Right
516" 7/16”-14 1-1/2° 2-3/4”  Droite / Right
3/8" 716”-14 1-1/2° 2-3/4”  Droite / Right
716’ 7/16°-14 1-1/2> 2-3/4”  Droite / Right
12 716"-14 1-1/2° 2-3/4”  Droite / Right
14" 716"-14 1-1/2" 2-3/4” Gauche/Left
3/8” 7/16"-14 1-1/2" 2-3/4” Gauche/ Left
716" 716"-14 1-1/2" 2-3/4” Gauche/ Left

% MECHES A DOUBLE TRACOIRS AVEC TIGE FILETEE
SCREW SHANK DOWEL DRILL BITS

+ Bout en carbure. / Carbide tipped.

CODE D d L LT Rotation
14 716”-14 3" 4-1/2" Droite / Right
516" 7/16"-14 3" 4-1/2" Droite / Right
3/8” 716”-14 3 4-1/2”  Droite / Right
25/64" 7M16°-14 3" 4-1/2°  Droite / Right
716" 716"-14 3" 4-1/2° Droite / Right
12 716”-14 3" 4-1/2" Droite / Right
147 716"-14 3" 4-1/2 Gauche / Left
516" 7/16"-14 3" 4-1/2 Gauche / Left
3/8” 716"-14 3 4-1/2” Gauche/Left
25/64" 7M6”-14 3" 4-1/2° Gauche / Left
716" 716”-14 3 4-1/2° Gauche/ Left
12" 716"-14 3 4-1/2° Gauche/Left
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MECHES DE PERCAGE

BORING AND DRILLING BITS

' L | MECHES A DOUBLE TRACOIRS

o
EI

=

==

MECHES A DOUBLE TRACOIRS

BRAD POINT SPUR MACHINE DRILL BITS
- Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT

¥

BRAD POINT SPUR MACHINE DRILL BITS 316" 12" 3 5
14 1/22 3 5
+ Acier en carbone. / Carbon steel. 9/32” 1/2” 3" 5
5/16” 1/22 3 5”
CODE b d - LT 11/32” 1/22 3 5”
1/8” 172" 3 5" 3/8” 172 3” 5”
5327 12 ¥ 8 me 3§
3/16” 1/27 3” 57 1/2” 1/2” 3” 5”
7132 1/2” &F 5
147 1/2> &F 5 147 1/22 4 6"
17/64” 1/22 &F 5 9/32” 1/2> 4 6"
/32" 1)o7 3 5 5/16” 1/22 & 6’
5/16” 1/2" 3 5" /3282 & 6”
1132 12 & 5" o/8" iz & 6F
38" 1/27 3 5 13/32” 1/22 & 6’
25/64" /2’ 3 5’ 7ner 172 4 6"
13/32" 1/2" 3 5" 172 172 4 6”
716" 1/2 3 5 17/32” 1/2’ & 6’
15/32" 12’ 3 5" e iz & &
1/2> 1727 3 5’ 5/8" 172 4 6"
/8" 1/2° 3 5 11/16” 1722 & 6’
3/4” 172" & 57 S iz & 6F
13/16” 1/2> & 6’
1/8” 172" 4y 6" 7/8” 1/2 4 6”
5/32" 172" 4 6" 15/16” 1/2” 4 6"
3/16” 1/2” & 6 1 1/27 e 6
7/32” 1/2> & 6
1/47 1/2> & 6
17/64” 1/2” & 6
/32 1/2” & 6
19/64” 1/2> & 6
5167 12 4@ q MECHES A DOUBLE TRACOIRS
11/32” 1/27 & 6 mo |
A e BRAD POINT SPUR MACHINE DRILL BITS
25/64” 1/22 & 6
13/32” 1/2> & 6
7ne’ 1/2" 4 6 - Bout en carbure. / Carbide tipped.
29/64” 1/27 & 6
15/32" 1/2> & 6
1/2> 1/2> & 6" CODE D d L LT
17/32” 1/27 & 6 D e p =
916" e & & 5/16” 1/22 3 5”
19/32 1/2> & 6 i by o o
58" 12 & & 716" 12" 3 5
21/32 1/27 & 6 byt - . .
11/16” 1/2” & 6 T Ve o =
A e & & 3/4” 12" o 5
25/32” 1/2> & 6
13/16” 1/27 & 6 1/47 1/22 'y 6
7/8” 1/2” & 6 5/16” 1/22 s 6"
15/16” 1/2> & 6 3/8” 1/22 & 6
i 1/2> & 6 716’ 1/22 e 6’
11467 1/ & 6 1/22 1/22 ’y 6
1-1/8” 1/2” & 6 5/8” 1/22 & 6
1-1/47 1/2> & 6 34 1/22 Y 6
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MECHES DE PERCAGE

BORING AND DRILLING BITS

MECHES A DOUBLE TRACOIRS

]
IS Sriin FoINT SFUR MAGHINE DRILL BTTS

« Acier en carbone. / Carbon steel.

CODE D d L sL LT
18 A8 A 114 278
316" 816" 1347 1-347 31/
14 A 34/ 114 43E
516" 516" 318" 1-1/47 43/8
38" 38 318 1147 43
716 B/8" 318 -4 438
12 38 37 1147 43E

MECHES A CHAMBRER AJUSTABLES
AVEC TIGE FILETEE

SCREW-SHANK ADJUSTABLE
COUNTERBORE BITS

Rotation a droite / Right rotation:

Utilise les meches no. / Used with drills no.

124B /124D / X124B / X124D.

Rotation a gauche / Left rotation:

Utilise les méches no. / Used with drills no. 124BL /124DL .

21

CODE D1 D2 d L LT Rotation
3/8” 3/16” 7/16"-14 2-1/2 4-1/2" Droite / Right
1/2" 316" 7M16’-14 2-1/2° 4-1/2" Droite / Right
12" 7/32" 716”-14 2-1/2° 4-1/2" Droite / Right
127 14 716°-14 2-1/2” 4-1/2° Droite / Right
3/8" 316" 7M16"-14 2-1/2" 4-1/2° Gauche/Left
1/2" 316" 7M16”-14 2-1/2" 4-1/2" Gauche/Left
12" 7/32" 716”-14 2-1/2" 4-1/2" Gauche/ Left

MECHES A FRAISER AJUSTABLES
AVEC TIGE FILETEE

SCREW-SHANK ADJUSTABLE
COUNTERSINK BITS

Rotation a droite / Right rotation:

Utilise les meches no. / Used with drills no.

124B /124D / X124B / X124D.

Rotation a gauche / Left rotation:

Utilise les méches no. / Used with drills no. 124BL /124DL

CODE D1 D2 d L LT Rotation
3/8” 316" 716”-14 2-1/2° 4-1/2” Droite / Right
12> 316" 7/16"-14 2-1/2° 4-1/2° Droite / Right
3/8” 316" 716"-14 2-1/2" 4-1/2° Gauche/ Left
1/2° 316" 716"-14 2-1/2° 4-1/2" Gauche/ Left

1

LT |
| H——

e e

MECHES A CHAMBRER AJUSTABLES

ADJUSTABLE COUNTERBORE BITS

Utilise les méches no. / Used with drills no. 122B /122D / X122B / X122D.

CODE D1 D2 d L LT
3/8” 1/8” 12" 212 4-1/2”
3/8” 532" 12" 2-1/2" 4-1/2”
38" 316" 12" 21/ 4-1/2
e 31e 120 2-1/2” 4-1/2
nme  7R2 120 2-1/2” 4-1/2
1/27 1/8” 127 2-1/2” 4-1/2”
12" 582" 12" 21/ 4-1/2”
12" 316" 12" 21/ 4-1/2”
12> 782 120 2-1/2” 4-1/2
1/2” 1/4” 127 2-1/2” 4-1/2
9ne” 31e 120 2-1/2” 4-1/2
9ne”  1/4 127 2-1/2” 4-1/2”
58" 316" 127 21/ 4-1/2”
5/8” 1/4 12" 2-1/2” 4-1/2”
58" 9/32" 12" 21/ 4-1/2
58" 516" 127 21/2 4-1/2
3/4” 316" 12" 21/ 4-1/2
3/4” 1/4 127 21/2” 4-1/2”
3/4" 932" 12" 21/ 4-1/2”
3/4” 516" 127 2-1/2" 4-1/2”
3/4” 38 127 212" 4-1/2

MECHES A CHAMBRER AJUSTABLES

tl

ADJUSTABLE COUNTERBORE BITS

+ Bout en carbure. / Carbide tipped.
Utilise les méches no. / Used with drills no.
122B /122D / X122B / X122D.

CODE D1 D2 d L LT
3/8” 3/16” 1/2” 2-1/2” 4-1/2”
1/2” 3/16” 1/2” 2-1/2” 4-1/2”
1/2” 7/32 1/2” 2-1/27 4-1/27
1/2” 1/4” 1/2” 2-1/2” 4-1/2”

%
g
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MECHES DE PERCAGE
BORING AND DRILLING BITS

= LT o
I L o1 ) .
e T T e MECHES A FRAISER AJUSTABLES
ST
ADJUSTABLE COUNTERSINK BITS

MECHES A FRAISER AJUSTABLES

Utilise les meches no. / Used with drills no.

i

ADJUSTABLE COUNTERSINK BITS 124B /124D / X124B / X124D.
Utilise les meches no. / Used with drills no.
122B /122D / X122B / X122D. CODE D1 D2 LT
CODE D1 D2 d L LT s e mpry=s
3/8” 1/8” 172" 212" 4-1/2” 1/2” 7/32” 1-1/2”
3/8" 5827 /20 21/ 41/ 127 1/4” 1-1/2"
3/8” 36" /2 21/ 41/
716’ 316”1/ 24/ 41/
76’ 782 12 24/ 412
122 A8 A 241/ 41/
122 51327 A/ 21/ 41/
122 316’ 120 2-1/2 41/
12 B2 2 24l 412 ! q MECHES A FRAISER AJUSTABLES
L J i—l‘ ADJUSTABLE COUNTERSINK BITS
) ) Utilise les méches no. / Used with drills no. 124B / 124D / X124B / X124D.
T MECHES A FRAISER AJUSTABLES
ADJUSTABLE COUNTERSINK BITS CODE b1 b2 LT
3/8” 3/16” 1-1/2" |
+ Bout en carbure. / Carbide tipped. ! 1/2" 1/8” 1-1/2”
|
CODE D1 D2 d L LT 2 S/ez -
1/2” 11/64” 1-1/2”
3/8" 316"  1/2"  2-/2" 41/ 1/ 316" 1127
122 86 /20 2-1/2 41/ 1/2" 7/32” 1-1/2”
120 782 A2 2-1/20 41/ 12 147 1-1/27
120 A A2 24120 44/ 5/8" e 1-1/2”
5/8” 5/16” 1-1/2”
) 3/4” 5/16” 1-1/2” :
A A 3/4” 3/8” 1-1/2 4
? MECHES A CHAMBRER AJUSTABLES y
h ADJUSTABLE COUNTERBORE BITS
Utilise les méches no. / Used with drills no. 124B / 124D / X124B / X124D. MECHES A CHAMBRER AJUSTABLES A
TRACOIRS MULTIPLES
CODE D1 D2 LT -I 2
MULTI-SPUR ADJUSTABLE COUNTERBORE BITS
3/8” 3/16” 1-1/2
1/2” 3/16” 1-1/2”
1/2” 7/32” 1-1/2 =Z o1 0z
1/2” 1/4” 1-1/2" ] 4&% 1
5/8” 1/4” &
5/8” 5/16” 2’
i T > CODE D1 D2 d
3/4 5/16” 2" 1-1/8” 1/2 il23
7/8” 5/16” & 1-1/4” 1/2” 1/2
7/8" 3/8” o 1-3/8” 1/2” 1/2" '
7/8” 716" o 1-1/2" 1/2" 1/2” $¢
1" 5/16" o 1-5/8” 127 1727 4
1 3/8” o 1-3/4” 1/2” 1/2” 4
17 1/2” 27 1-7/8” 1/2” 1/2” ]
1-1/8” 1/2 & 2" 1/2 1/2 ""
1-1/4” 1/2” 2" 2-1/8” 1/2” 1727 4,
1-3/8" 1/2” o . 2-1/4” 1/2” 1/2 ,'.
1-1/2" 1/2” o 2-1/2 172" iilog
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MECHES DE PERGCAGE
BORING AND DRILLING BITS

ﬂ MECHES HELICOIDALES A DOUBLE TRACOIRS
BRAD POINT CENTER DRILL BITS

+ Acier rapide. / High speed steel.

CODE D d L LT Rotation

1/8” 1/8” 2-1/4” 6"  Droite / Right
582" 5/32" 2-1/4" 6" Droite/Right
3/16” 3/16” 2-1/4 6 Droite / Right
7/32"  7/32" 2-1/4” 6" Droite / Right

1/4” 1/4” 2-1/4” 6"  Droite / Right
9/32" 9/32" 2-1/4” 6" Droite / Right
19/64” 19/64" 2-1/4” 6"  Droite / Right
516" 516" 2-1/4” 6" Droite / Right
3/8” 3/8” 2-1/4” 6"  Droite / Right
3/16”  3/16” 2-1/4” 6" Gauche/Left
7/32"  7/32" 2-1/4” 6" Gauche/ Left

1/4” 1/4” 2-1/4” 6" Gauche/ Left

o

MECHES HELICOIDALES A DOUBLE TRACOIRS
BRAD POINT CENTER DRILL BITS

24

H

+ Acier rapide. / High speed steel.
CODE D d L LT Rotation

1/8” 18" 2-1/4" 4-1/2"  Droite / Right
5/32" 5/32" 2-1/4 4-1/2”  Droite / Right
3/16” 3/16” 2-1/4" 4-1/2”  Droite / Right
732" 7/32" 2-1/4 4-1/2"  Droite / Right

1/4” 14> 2-1/4”  4-1/2”  Droite / Right
3/16” 3/16” 2-1/4" 412" Gauche/ Left
7132”7 7/32" 2-1/4" 4-1/2”  Gauche/ Left

/47 14" 2-1/4" 4-1/2"  Gauche/Left

MECHES HELICOIDALES AVEC POINTE N

H -
=

% MECHES HELICOIDALES AVEC POINTE HELICAL GENTER DRILL BITS o
HELICAL CENTER DRILL BITS -« Acier rapide. / High speed steel.
* Acier rapide. / High speed steel. CODE D d L LT
CODE D d L LT 332" 332" 24/ 412
3/32” 3/32” 2-1/4” 6" 1/8” 1/8” 2-1/4” 4-1/2”
1/8” 1/8” 2-1/4” 6” 9/64” 9/64” 2-1/4” 4-1/2”
5/32” 5/32” 2-1/4” 6" 5/32” 5/32” 2-1/4” 4-1/2”
11/64” 11/64” 2-1/4” 6" 11/64” 11/64” 2-1/4” 4-1/2”
3/16” 3/16” 2-1/4” 6" 3/16” 3/16” 2-1/4” 4-1/2”
7/32” 7/32” 2-1/4” 6" 7/32” 7/32” 2-1/4” 4-1/2”
1/4” 1/4” 2-1/4” 6” 1/4” 1/4” 2-1/4” 4-1/2”
9/32” 9/32” 2-1/4” 6” 9/32” 9/32” 2-1/4” 4-1/2"
5/16” 5/16” 2-1/4” 6" 5/16” 5/16” 2-1/4” 4-1/2”
3/8” 3/8” 2-1/4” 6" 3/8” 3/8” 2-1/4” 4-1/2”
ﬂ ENSEMBLE DE 12 MECHES A DOUBLE TRACOIRS
ENSEMBLE DE 5 MECHES

SET OF 12 BRAD POINT DRILL BITS

E A DOUBLE TRACOIRS
SET OF 5 BRAD POINT

DRILL BITS

Incluant / Including:

1/8” - 3/16” - 1/4" -
5/16" - 3/8" - 7/16”
1/2" - 9/16” - 5/8”" -

« Incluant / Including:
. uaing 34" - 758" - 1" dia.

1/4” - 516" - 3/8" -

716" - 1/2" dia.
Dia.tige Long.tige Long.coupe Long.totale

CODE Dia. Shank Dia. Shank length Twist length Total length

1/8” 1/8” 1-1/4” 1-1/2" 2-7/8”

3/16"  3/16” 1-3/4” 1-3/4” 3-1/2”

i 1/4” 1/4” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8”

516"  5/16” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8”

Dia.tige Long.tige Long.coupe Long. totale 3/8 3/8” = eHilEr ARl

CODE Dia. Shank Dia. Shank length Twist length Total length 716"  3/8” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8”

1/4” 1/4” 1-1/47 3-1/8 4-3/8” e o b S1/8° 43187
916"  1/2” 2" 4 6"
5/16"  5/16” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8" 5/8" 1/2" o e P
3/g” 3/g” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8" a4 1/ o & &
716" 3/8” 1-1/4 3-1/8” 4-3/8" 7/8" 1/ o 4 6"
1/2” 3/8” 1-1/4” 3-1/8” 4-3/8" g 1/2” 2 4 6"
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MECHES DE PERGCAGE

BORING AND DRILLING BITS

* MECHES A TRACOIRS MULTIPLES
MULTI-SPUR MACHINE DRILL BITS

+ Acier Super wear*®. / Super wear™ steel.

CODE D d LT MECHES A TRACOIRS MULTIPLES

i

3/4 1/2" 6"
13/16” 1/2” 6”

MULTI-SPUR MACHINE DRILL BITS

7/8” 1/2 6” - Bout en carbure.
15/16”  1/2” 6” + Carbide tipped.
17 1/27 6”
1-1/16” 1/2” 6” CODE D d LT

1-1/8” 1727 6”

3/4” 1/2 6"
1-3/16"  1/2” 6”

7/8" 1/2” 6"

1-1/4” 1/2” 6” |
156"  1/2” 6 15/16 1/2 6

1-3/8” 1/2” 6” 17 1/2” 6"
1-1/16” 1/2” 6”
1-1/8” 1/2” 6”
1-3/16” 1/2” 6”
1-1/4” 1/2” 6”
1-5/16” 1727 6”
1-3/8” 1727 6”
1-7/16” 1727 6”
1-1/2” 1727 6”
1-9/16” 1727 6”
1-5/8” 1/2” 6”
1-3/4” 1/2” 6”
1-7/8” 1/2” 6
2" 1/2” 6”
2-1/8” 1/2” 6”
2-1/4” 1/2” 6”
2-3/8” 1/2” 6”
2-1/2” 1727 6”
2-3/4” 1727 6”

1-716” 172"
1-1/2” 1/2”
1-9/16” 172"
1-5/8” 1727
1-1116”  1/27
1-3/4” 1727
1-13/16”  1/2”
1-7/8” 1727
1-15/16” 1/2”
2" 1/2”
2-1/8” 1/2”
2-1/4” 1/2”
2-3/8” 1/2”
2-1/2” 1/2”
2-3/4” 1/2”
2-7/18” 1727
3” 1727
3-1/8” 1727
3-1/47 1727

2 1 s 1 &
semr 2z 3147 /2 6"
& 1/27 :
3172 A2 6"
3-1/8" 347

CRVZA-

B 31/2" 347 @
S 33147 34 6
e W0 o P W o

3-1/4” 3/4” &

* Tige 3/4” Shank * Tige 3/4” Shank
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MECHES DE PERCAGE
BORING AND DRILLING BITS

| LT | T
| MECHES A GOUJON
ld o ]
l PLUG CUTTERS
CODE D d L LT
q MECHES A FACONNER - DEUX AILERONS a2 2 4
1CT 1/2” 1/2” 2-1/8” 4-1/2”
IR TWo WING KNOT GORREGTING DRILL BITS o oam s
) ) 3/4” 1/2” 2-1/8” 4-1/2
- Bout en carbure. / Carbide tipped. 1 1/ 2.1/8" 4-1/2"
CODE D d LT
- w e
1-1/8" 172" 6
1-1/4” 1/2” 6”
1-3/8” 1/2” 6”
1-1/2” 1/2” 6” 3 N
| MECHES A GOUJON
1-5/8” 1/2” 6” ioop
134 1 & PLUG CUTTERS
1-7/8" 172" 6
» e
2.1/8” 1/2" 6" CODE D d L LT
2-1/4” 1/2” 6” 3/8” 1/27 2’ 4-1/2”
2-1/2” 12" 6” 1/2” 1/2” 2’ 4-1/2”
2-3/4” 12" 6 58" 12" 20 412
3” 1/2” 6” 3/4” 127 2’ 4-1/2"
7/8” 1727 2 4-1/2”
17 1/2” 27 4-1/2”
1-1/47 1/2” 2 4-1/2”
1120 2 2 4
MECHES A FACONNER - TROIS AILERONS L
> o o s

THREE-WING KNOT CORRECTING DRILL BITS

- Bout en carbure. / Carbide tipped.

CODE D d LT

58 12 e ? MECHES «VIX BITS™»
11/16 1/ 6 h VIX BITS

3/4” 1/2” 6"
13/16” 1/2 6" CODE D d

7/8” 1/2” 6”

7/64"  1/4”
1 1/ 6
9/64”  1/4”

1-1/8” 1/2” 6"
1-1/4” 1/2” 6"
1-3/8” 1/2 6”
1-1/2” 1/2” 6” .
158" 1o & Piéces de remplacement / Replacement parts
1-3/4” 1/2” 6” Dimension
1-7/8" 12" 6" CODE Size Description

2" 1/2” 6" 7/64” Meéche acier H.S.S. / Drill - H.S.S.
2-1/8” 1/2 6” 9/64” Meéche acier H.S.S. / Drill - H.S.S.
2-1/4” 1/2” 6"
2-1/2” 1/2” 6"
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MECHES DE PERCAGE

BORING AND DRILLING BITS

MECHES POUR MORTAISEUSES OSCILLANTES

03 AMBIDEXTRES - ACIER H.S.S.

RECIPROCATING SLOT MORTISING BITS - H.S.S.

+ 2tranchants. / 2 flutes. T
[ —— L ——o

» Type de machine. / Type of machine: BACCI. Ih
i

D d LT
CODE (mm) (mm) (mm)

6 16 95
7 16 95
8 16 95
9 16 95
10 16 100
11 16 100
12 16 100
13 16 100
14 16 100
15 16 100
16 16 100

* BEDANES A MORTAISER
HOLLOW MORTISING CHISELS

LT .
e

Profondeur de mortaise

Led

CODE D d Mortising depth LT

1/4”  5/8” 1-7/8” 5-1/2"
516"  5/8” 1-7/8” 5-1/2"
3/8”  5/8” 3-1/4” 5-1/2"
12" 5/8” 3-1/4” 5-1/2”
5/8" 34" 3-1/4” 5-1/2”
34" 1-1/8” 3-1/4" 5-1/2"
17 118 3-1/4" 5-1/2"

*  Ciseaux et méches vendus séparément.
*  Chisels and bits are sold separately.

ATTACHEMENT A MORTAISER
AVEC 4 ENSEMBLES BEDANE ET MECHE

noom
MORTISING ATTACHMENT WITH
4 CHISEL AND BIT SETS

MAB BC0001

« S'installe sur perceuse a colonne avec manchon
de 66, 50.8, 48 et 38 mm.

« Largeur de la mortaise:
1/4”, 516", 3/8” et 1/2".

«  Fits drill press with quill dia.
66, 50.8, 48 and 38 mm.

« Mortise size: 1/4”, 5/16”, 3/8”
and 1/2”.

S

CISEAUX POUR
MORTAISEUSES OSCILLANTES

CHISELS FOR OSCILLATING b,
N

MORTISERS Ex:Maka |
lad aa

MECHES POUR MORTAISEUSES OSCILLANTES
AMBIDEXTRES - ACIER H.S.S.

RECIPROCATING SLOT MORTISING BITS - H.S.S.

4 tranchants. / 4 flutes.
Type de machine. / Type of machine: BALESTRINI, PADE.

D d LT
CODE (mm)  (mm) (mm)

6 13 100
7 13 100
8 13 100
9 13 100
10 13 100
11 13 110
12 13 110
13 13 110
14 13 110
15 13 110
16 13 110
1/4” 13 100
3/8" 13 100
1/2" 13 100 v

_ﬁ MECHES A MORTAISER POUR BEDANE
HOLLOW MORTISING CHISEL BITS

CODE D d L SL LT
14 316" 3147 5347 O

516" 147 314" 534 9

38" 1964’ € 3 9’

122 19/64” € 3 9’

587 A/ 6’ 3 9’

347 12 6’ 3 9’

1 6’ 3 9’

*

Meéche 3/4” disponible en acier rapide (62616) ou avec
bout en carbure (62617).
*  3/4” bit available in H.S.S. (62616) or carbide tipped (62617).

ENSEMBLES BEDANE ET MECHES ECONOMIQUES
ECONOMY HOLLOW CHISEL AND BIT SETS

CODE
5/8” 147
5/8” 5/16”
5/8” 3/8”
5/8” 1/22
3/4” 5/8”
1-1/8" 347

1-1/8” 17
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MECHES DE PERCAGE
BORING AND DRILLING BITS

q MECHES METRIQUES A DOUBLE TRACOIRS m MECHE A FRAISER AJUSTABLE
METRIC BRAD POINT DRILL BITS L ADJUSTABLE COUNTERSINK BIT
T , DIM 125CTA
| |

Jo SRR
D d LT

CODE (mm) (mm) (mm)
3.0 3.0 60
3.5 3.5 70
4.0 4.0 73
45 4.5 80
5.0 5.0 85
515) 515 90
6.0 6.0 95
6.5 6.5 100
7.0 7.0 105
7.5 7.5 110 E; : J
80 8.0 115 O
8.5 8.0 120 T o= RS
9.0 8.0 120 O 33(:)
9.5 8.0 125
10.0 8.0 130 , R R
105 8.0 135 + S’adapte sur I_es meéches Fje 3.0 mm a 7.2 mm (No. 516) ou en

mesure anglaise de 1/8” a 9/32”.

11.0 8.0 140 + Cette meche a fraiser a un bout en carbure et s’ajuste rapidement a
12.0 8.0 150 I'aide d’une clé hexagonale incluse.
13.0 8.0 150
14.0 10.0 160 For use on 3.0 mm to 7.2 mm drills (No. 516) or on imperial
15.0 10.0 170 mesures from 1/8” to 9/32”.
16.0 10.0 180 This countersink has a carbide tip and is easy to adjust with a
18.0 10.0 190 hexagonal key included.
20.0 10.0 205
22.0 13.0 210
24.0 13.0 210
25.0 13.0 200 Iﬁl N R .
26.0 13.0 220 T25 MECHES A FRAISER CARBURE SOUDE
2l e 20 |%—-| CARBIDE TIPPED COUNTERSINK BITS
30.0 13.0 220

* Acier rapide (H.S.S.) / High Speed Steel

CODE D1 D2 d LT
11/32 3/32” 5/16 1-5/8”
. i N 3/8” 1/8” 5/16 1-5/8”
ENSEMBLE DE MECHES METRIQUES A e e e e
[—
iﬂi""'ss DOUBLE TRACOIRS 25/64” 9/64” 5/16” 1-5/8”
I | METRIC BRAD POINT DRILL BIT SET 25/64” 5/32” 5/16” 1-5/8”
716 3/16” 3/8” 1-7/8”
——] 25/64” 3/16” 5/16” 1-5/8”

Jeu de 8 méches incluant les
dimensions suivantes /

Kit of 8 drill bits including:
3mm - 4mm - 5mm -

6mm - 7mm - 8mm -

9mm - 10mm.
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MECHES DE PERCAGE

BORING AND DRILLING BITS

ﬁ MECHES A FACONNER AJUSTABLES - CARBURE "D2034 | MECHES PLATES 6”
L C.T. ADJUSTABLE KNOT CORRECTING DRILL BITS 7D2050"" gpppE BITS - 6
d CODE D d
o ) 147 e
1 5/16” 1/4”
3/8” 1/4”
716" 1/4”
(G 1/2” 1/47
9/16” 1/4”
|I 5/8” 1/4”
11/16” 1/4”
C) 3/4” 1/4”
f 13/16” 1/4”
7/8” 14
IE ! '_ 15/16" 1/47
| L v
- |__D 1-1/8” 1/4”
1-1/4” 1/4”
1-3/8” 1/4”
Méche en carbure possédant une pointe centrale, deux inciseurs, un 1-1/2" 1/4”

couteau fixe et un couteau ajustable.
Pour utilisation sur perceuse a colonne.

Carbide tipped drill bit with

I | centering point, two
! L_’ | | : scorers, one fixed knife MAB D2053 MAB D2052
= 7 o and one adjustable. . Jeu de 13 méches / . Jou de 6 mdches /

- /Z/ﬂ\\'\r\;/é'f‘*g + Used on press drills only. 13-piece drill set: 6-piece drill set:

1/4” - 5/16” - 3/8” - 7/16” - 1/2” - 9/16” 3/8” -1/2” - 5/8” -
-5/8” -11/16” - 3/4” - 13/16” - 7/8” - 3/4” -7/8” -1”.
CODE D d SL LT 15/16” - 1”.
30 a/to 60 mm 95mm 30mm 80 mm
(1-3/16” a/to 2-3/8”) (3/8”)
60 a/to 80 mm 127 mm 40 mm 100 mm “J T R B "N

(2-3/8” alto 3-1/8”) (1/27)

WL

1T

* ENSEMBLE DE MECHES ET FRAISES 22 PIECES

n—- 22 PIECE TAPERED DRILL BIT AND
COUNTERSINK SET

- L
A R R
x =<

L

MAB D1041

Comprend: 7 méches,
pour vis #5,6,7,8,9,10 et 12.
7 fraises, 7 collets et 1 clé.

MECHES A FRAISER

Includes: 7 drill bits for screw # 5, 6, 7, 8,9, 10 and 12.
7 countersink, 7 collets and 1 allen key.

COUNTERSINK BITS

CODE Vis / Screw
No. 5
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MECHES DIVERSE POUR LE PERCAGE
MISCELLANEOUS BORING AND DRILLING BITS W(@

'ﬁ' MECHES A BOIS “FORSTNER” ACIER H.S.S. '*' MECHES A BOIS “FORSTNER” EN CARBURE
|ﬂ_’ » | .
| HIGH SPEED STEEL FORSTNER BITS | CARBIDE FORSTNER BITS
‘ LT i
4 D d
L J CODE D d LT
P scis de t 5 fond plat 1/4” 5/32” 3-7116”
+ Percage précis de trous a fond pla . N s
sans éclat a I'entrée ni a la sortie. 3/8" 1/4 ., 3-716 )
+ Peut percer sans dévier dans les noeuds ainsi que 1/ 5/16 3-15/32
dans le bout des piéces. 5/8” 5/16” 3-1/2”
3/4” 3/8” 3-1/2”
Clean, accurate, splinter-free flat bottomed entry and exit holes. 7/8” 3/8” 3.1/0"
Slice through end-grain and knots without deflection. B 38 31/ LT
CODE D d LT 1-1/8” 3/8” 3-1/2”
1 3 LN O i
g 3' 1o 1-3/8”  3/87  3-1/2"
1/2"  5/16” 3-1/2" L
/8" /16" 3-1/ 2 1-5/8” 3/8” 3-1/2”
:55/4" 53/8" 3_1/2" L
o 3 3' o 1-7/87  3/8" 31/ | 1
. o 3/8"  3-1/2" L p—
17 3/8” 3-1/2” D

2-1/8” 3/8” 3-1/2”

1-1/8”  3/8"  3-1/2
1-1/4”  3/8"  3-1/2
1-3/8"  3/8"  3-1/2"
1-1/22  3/8"  3-1/2
1-5/8” 3/8"  3-1/2’
1-3/4”  3/8"  3-1/2"
1-7/8”  3/8"  3-1/2

2 3/ 312
2-1/8”  3/8"  3-1/2

FRE FC-107

Jeu de 7 meches Forstner
en carbure / t Fraciaaly whet weu mes.
Carbide 7-piece

FRE FB-100 Forstner drill set: i 3
1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”,
3/4”, 1”7, 1-3/8”.
Jeu de 16 méches Forstner i
en acier H.S.S. /
High speed steel 16-piece
Forstner drill set:
1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”, 3/4”,
7/8”, 17, 1-1/8”, 1-1/4”,
1-3/8”, 1-1/2”, 1-5/8”, 1-3/4”,
1-7/8”, 27, 2-1/8”.
MAB D1033

+ Jeu de 7 meches a bois de
_ type “Brad point” /

FRE FB-107 7-piece Brad point bit set:

1/8”, 3/16”, 1/4”, 5/16”,

« Jeu de 7 méches Forstner 3/8”, 71167, 1/2”.

en acier H.S.S /

High speed steel 7-piece
Forstner drill set:

1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”,
3/4”, 7/8”, 1”.
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MECHES DE PERGCAGE DE TYPE «FORSTNER»>»

«FORSTNER» BORING BITS

_ﬁ MECHES «FORSTNER» AVEC DENTS

(0]
L"‘ MULTI-SPUR FORSTNER BITS

‘ LT i

D

§ ]
B

CODE D d LT

1/47 3/8”  3-1/2”
3/8” 3/8”  3-1/2”
1/2” 3/8”  3-1/2”
5/8” 3/8”  3-1/2”
3/4” 3/8”  3-1/2”
7/8” 3/8”  3-1/2”
17 3/8”  3-1/2”
1-1/8” 3/8”  3-1/2”
1-1/4”  3/8”  3-1/2”
1-3/8” 3/8"  3-1/2”
1-12”  3/8”  3-1/2”
1-5/8” 3/8”  3-1/2”
1-3/4” 3/8"  3-1/2”
1-7/8" 3/8”  3-1/2”
2" 3/8”  3-1/2”
2-1/8” 3/8” 3-1/2”

ENSEMBLE DE 16 MECHES «FORSTNER»

[ AvEC DENTS

L‘ 16 MULTI-SPUR FORSTNER BIT SET

MAB D1030  ~ o de 16 maches/

16-piece drill set:

1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”,3/4”,7/8,1”,
1-1/8”, 1-1/4”, 1-3/8”, 1-1/2”, 1-5/8”,
1-3/4” 1-7/8”, 27, 2-1/8”.

. =

Tl
ULLI

A

A Il l

ENSEMBLE DE 7 MECHES «FORSTNER»

I AvEC DENTS

L 7 MULTI-SPUR FORSTNER BIT SET

MAB D1027 + Jeu de 7 méches /

7-piece drill set:
1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”, 3/4”,7/8, 1”.

Fﬁ COLLETS AJUSTABLES POUR LA PROFONDEUR

DEPTH ADJUSTING COLLARS

DIM 2108M

Jeu de 8 collets incluant les dimensions suivantes:
8-piece set for drill diameters:

3mm - 4mm - 5mm - 6mm - 7mm -

8mm - 9mm - 10mm.

DIM 2108A

Jeu de 8 collets incluant les dimensions suivantes: |
8-piece set for drill diameters:

1/8” - 5/32” - 3/16” - 1/4” - 9/32” -
5/16” - 11/32” - 3/8”.

" ENSEMBLE DE MECHES A GOUJONS

b2022.
PLUG CUTTER BIT SET

Jeu de 8 meches /
= 8-piece cutter set:
T 1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”.
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MECHES A FER
METAL DRILL BITS

MECHES EN ACIER RAPIDE H.S.S. - MECHES EN ACIER RAPIDE H.S.S. -
POINTE 135° SEPAREE DIMENSIONS METRIQUES - POINTE 118°

0
L H.S.S. TWIST DRILLS 135° SPLIT POINT

METRIC SIZE - H.S.S. TWIST DRILLS - 118° POINT

Qté par env. Qté par env.
CODE Dia. Qty per env. CODE Dia. Qty per env.

1/16” 12 1.0 mm 12
5/64” 12 1.5 mm 12
3/32” 12 2.0 mm 12
7/64” 12 2.5 mm 12

1/8” 12 3.0 mm 12
9/64” 12 3.5 mm 12
5/32” 12 4.0 mm 12
11/64” 12 4.5 mm 12
3/16” 12 5.0 mm 12
13/64” 12 5.5 mm 12
7/32” 12 6.0 mm 12
15/64” 12 6.5 mm 12

1/4” 12 7.0 mm 12
17/64” 12 7.5 mm 12
9/32” 12 8.0 mm 6
19/64” 12 8.5 mm 6
5/16” 6 9.0 mm 6
21/64” 6 9.5 mm 6
11/32” 6 10.0 mm 6
23/64” 6 10.5 mm 6

3/8” 6 11.0 mm 6
25/64” 6 11.5 mm 6
13/32” 6 12.0 mm 6
27/64” 6 12.5 mm 6
716" 6 13.0 mm 6
29/64” 6
15/32” 6
31/64” 6

1/2” 6

% MECHES EN ACIER RAPIDE H.S.S. AVEC TIGE 1/2”
ﬂ—ﬂ 1/2” SHANK H.S.S. TWIST DRILLS

« Pointe: 118°. . . ]
+ Longueur totale: 6. CODE Dia. CODE Dia. CODE Dia.

« Longueur de coupe: 3-7/8”. 33/64” 63/64”
17/32" 17
35/64” 1-1/32”

+ 118° Point. 51/64” 1-116”
+ Total length: 6”. 13/16” 1-3/32”
*  Flute length: 3-7/8”. 53/64” 1-1/8”

27/32”
55/64”
7/8”

1-5/32"
1-3/16”
1-7/32
21/32" 57/64” 1-1/47
43/64” 29/32” 1-5/16”
11/16” 59/64” 1-3/8”
15/16” 1-7116”
61/64” 1-1/22
31/32”
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MECHES A FER
METAL DRILL BITS

B SEuX DE MECHES A FER

~ 29HS
TWIST DRILL SETS

q JEU DE MECHES A FER PROFESSIONNEL
PROFESSIONNAL TWIST DRILL SET

JEU DE 29 MECHES STANDARD EN ACIER M-2
29 PIECE M-2 TWIST DRILL SET

Contient les méches de 1/16” a 1/2” par 1/64”.
Contains drills from 1/16” to 1/2” by 1/64th.

No. MAF 29HS 500 Industriel / Industrial

JEU DE 29 MECHES STANDARD EN ACIER H.S.S.

29 PIECE H.S.S. TWIST DRILL SET ﬁ JEU DE MECHES A FER INDUSTRIEL

Contient les méches de 1/16” a 1/2” par 1/64”.
Contains drills from 1/16” to 1/2” by 1/64th.

INDUSTRIAL TWIST DRILL SET
JEU DE 8 MECHES EN ACIER H.S.S. -
TIGE 1/2”

No. MAF 29HS 375 Industriel / Industrial 8 PIECE H.S.S. TWIST DRILL SET -
1/2” SHANK DIA.

JEU DE 29 MECHES EN ACIER H.S.S. - TIGE 3/8”
29 PIECE H.S.S. TWIST DRILL SET - 3/8” SHANK DIA.

Contient les méches de 1/16” a 1/2” par 1/64”.
Contains drills from 1/16” to 1/2” by 1/64th.

Contient les meches suivantes:
9/16”, 5/8”, 11/16”, 3/4”, 13/16”,
7/8”,15/16” et 1”.

Contains following drills: 9/16”,
5/8", 11116”, 3/4”, 13/16”, 7/8,
15/16” and 1.

No. MAF 25HSM Industriel / Industrial

JEU DE 25 MECHES A DIMENSIONS METRIQUES EN ACIER H.S.S.
25 PIECE METRIC SIZE H.S.S. TWIST DRILL SET

Contient les méches de 1.0 mm a 13 mm par 0.5mm.
Contains drills from 1.0 mm to 13 mm by 0.5mm.

Pour ves cutils de coupe
Fer your cutting teols

BTK DRICOTE
Lubrifiant pour lames,
couteaux et méches

11.50Z

BTK DRICOTE Lubricant for blades,
bits and knives
Extends overall life of blades and bits by up to 3 times!
Contains no silicone or petroleum oil. Will not stain wood or interfere with

glues or finishes.
Increases productivity by less downtime for saw blade change overs.

Ne contient pas de silicone et seche rapidement.

Empéche I'accumulation de résine.

Multiplie par 3 la durée de vie de vos outils de coupe.

Réduit la friction et le surchauffement de 30% tout en permettant
d’espacer les aiguisages.

Ne tache pas le bois et n’a aucun effet sur les colles ou produits de
finition.

Protége contre la rouille.

Produit non dommageable pour I'environnement  (sans CFC).

Regular use of Bostik Dri Cote on saw blades, router and
drill bits, and knives significantly reduces cutting friction
and the build-up of resin or pitch. Dri Cote dries in seconds
and will not gum-up, even after several applications.

Applications: Saw blades, router bits, drill bits, jointers and
planers, knives, etc.

Application sur: Lames de scie (carbure et diamant),
meéches de toupie (acier rapide et carbure), méches
de percage, couteaux, etc.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES




LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

‘/\EOL

LAMES A REFENDRE AVEC LIMITEURS D’ECLATS

RIP SAW BLADES WITH CHIP LIMITERS

Trait Corps Alésage Dents Flat top
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth K
Y

250mm  32mm  22mm  5/8" 24 -i

300mm  34mm  2.4mm 1" 28

350mm  38mm  2.8mm 1" 32

400mm  3.8mm  2.8mm 1" 36 78° -> 20°

450mm  40mm  2.8mm 1" 40

500mm  42mm  3.0mm 1" 44
Design: Design:

Configuration des dents: dessus plat.
« Corps de lame avec anti-recul.

Application:

« Pour bois secs, tendres et durs.
« Pour bancs de scie et scies a chariot.
+ Idéales pour alimentation manuelle.

« Tooth configuration: Flat Top.
+ Saw body with anti-kickback.
Application:
For ripping dry soft and hardwoods.
« For table saws and sliding table saws.
Ideal for hand fed operations.

LAMES POUR SCIES MULTIPLES AVEC LIMITEURS D’ECLATS

CODE Dia. Kerf Keyway Bore Teeth K Flat top
250mm 3.2mm  2/20x5 70mm 24 - W
300mm 32mm  2/20x5 70mm 28 m
350mm  3.2mm 2/20x5 70mm 24 \'

Epaisseur du corps: 2,2 mm. / Plate Thickness: 2,2 mm J18°

Design: Design:

« Configuration des dents: dessus plat.
« Corps de lame avec anti-recul.

Application:

« Pour bois secs, tendres et durs.
« Pour scies multiples.

LAMES A REFENDRE POUR TRAVAIL INTENSE

GANG RIP SAW BLADES WITH CHIP LIMITERS

Trait Chemins de clé Alésage Dents

« Tooth configuration: Flat Top.

« Saw body with anti-kickback.

Application:

« For ripping dry soft and hardwoods.
For gang-rip saws.

HEAVY DUTY RIP SAW BLADES

K Flat top
-
Trait Corps  Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
10" 126" 087" 5/8" 18 ‘IZA"
12" .160" 110" 1" 24
14" 170" 118" 1" 24
16" 474" 118" 1" 30
18" .189" 134" 1" 40
Design: Design:
+ Configuration des dents: dessus plat. - Tooth configuration: Flat Top.
Application: Application:

+ Pour bois secs, tendres et durs.
» Pour bancs de scie et scies multiples.

+ For ripping dry soft and hardwoods.
For table saws or gang-rip saws with one or two shafts.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES “/w
&2 Toor

= LAMES A REFENDRE
STANDARD RIP SAW BLADES

Flat top

“ \75" ->20°

_{X
_-F

Trait  Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate  Bore Teeth
8" .130" .087" 5/8" 24
<) .130" .087" 5/8" 24
10" 142" .095" 5/8" 24
12" .160" 110" 1" 30
12" 160" 110" 70mm 30
14" 170" 118" 1" 30
14" 170" 118" 70mm 30
16" 170" 118" 1" 36

A 2 chemins de clé SCM 20 x 5 mm. / SCM with 2 keyways 20 x 5 mm.

Design: Design:

« Configuration des dents: dessus plat. + Tooth configuration: Flat Top.

Application: Application:

+ Pour bois secs, tendres et durs. + For ripping dry soft and hardwoods.

» Pour bancs de scie et scies multiples. + For table saws or gang-rip saws with one or two shafts.

E LAMES A REFENDRE XL4000 X1.4000
EXTENDED LIFE SAW BLADES
XL4000 HEAVY DUTY RIP SAW BLADES

Dents plates

K
- =~ Flat top

L

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
10" 142" .095" 5/8" 24
12" 160" 110" 1" 24
12" 160" 110" 1" 30
14" 170" 118" 1" 30
Design: Design:
+ Configuration des dents: dessus plat. « Tooth configuration: Flat Top.
Application: Application:
« Pour bois secs, tendres et durs. «+ For ripping dry soft and hardwoods.
+ Pour bancs de scie. « For table saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES /‘W
& BrToolL
E LAMES A REFENDRE POUR JOINTS DE COLLE
GLUE LINE RIP SAW BLADES
Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth

10" 142" 095" 5/8" 24

12" 160" 110" i 36

12" 160" 110" 22 36 TCG

" " " 1 K

12 160 110 31/8 36 Sl

12" 160" 110" 70mm 36 1 50

14" 470" 418" i 36 >

14" 169" 118" 2 36

14" 169" 118" 3-1/8" 36
14" 169" 118" 70mm 36
16" 74" 118" 1" 36

- \-/15" > 20°

A Diehl avec trous 9/16”. / Diehl with 9/16" pinhole.
@® Mereen-Johnson
B SCM avec 2 chemins de clé 20 x 5 mm. / SCM with 2 keyways 20 x 5mm.

Design: Design:
+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.
Application: Application:
Pour bois secs, tendres et durs. + For dry soft and hardwoods.
+ Coupes de finition facilitant le collage. + Extra smooth cut for gluing applications.
Pour déligneuses, scies multiples et bancs de scie. + For straight line rip saws, gang-rip saws and table saws.

E LAMES A REFENDRE POUR JOINTS DE COLLE XL4000 XL.4000

XL4000 GLUE LINE RIP SAW BLADES R R ey

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth
10" 142" .095" 5/8" 24
10" 126" .087" 3-1/8" 42
12" 126" .083" 1" 36
120 160" 100 1 36 Sl Tea
12" .160" 110" 2" 36 _1' ysa
12" 126" .083" 3-1/8" 36
12 160" 110" 318" 36 ‘ \’
12" .160" 110" 70mm 36 — 15° > 20°
14" 169" 118" 1" 36
14" 169" 118" 2" 36
14" 169" 118" 3-1/8" 36
14" 169" 118" 70mm 36
A Diehl avec trou 9/16”. Design: Design:
Diehl with 9/16" pin-hole. + Configuration des dents: biseautées + Tooth configuration: TCG.
® Mereen - Johnson. Application: Application:
B SCM avec 2 chemins de clés. Pour bois secs, tendres et durs. + For dry soft and hardwoods.
SCM with 2 keyways . Coupe§ f:le finition‘fa'lcilitant le collage. - Extra sn"nooth cut'for gluing appli.cations.
+ Pour déligneuses a joints de colle, + For straight line rip saws, gang rip saws and table saws.

20 x smm. scies multiples et bancs de scies.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/W
ooL

E LAMES COMBINEES
COMBINATION SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
wo dE e g A 4 ATB & 1 raker
8" 125" 087" 5/8" 40 K_

9" 125" .087" 5/8" 40 ™
10" 138" .095" 5/8" 50

f N
12" 155" 110" 1 60
14" 165" 18" 1" 70 __| 15°

16" 165" 118" 1" 80
Design: Design:
+ Configuration des dents: 4 alternées + un racleur. + Tooth configuration: 4 ATB & 1 Raker.
+ La gorge permet une coupe profonde et améliore + Four ATB teeth and one raker with deep
I'évacuation des copeaux. gullet allow for deeper cuts and improve chip-flow.
Application: Application:
+ Pour coupes en travers et refentes des bois secs, tendres + For cross cutting and ripping dry soft and hardwoods,
et durs, contreplaqués et panneaux de particules. plywood and particleboards.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. .

For table saws, sliding table saws and cut-off saws.

E LAMES POUR SCIES RADIALES
RADIAL ARM SAW BLADES

Trait Corps  Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth 4 ATB & 1 raker
10" 135" .095" 5/8" 24 10° K
. 7 7 . -1
12 150 110 1 36 T
L KT ETT T n LY J\
16" 165" 118" 1" 40
0
*2 alternées et 1 racleur. / 2 ATB & 1 Raker

Design: Design:

« Configuration des dents: 4 alternées & 1 racleur. + Tooth configuration: 4 ATB & 1 Raker.

« L’angle des dents a 0° réduit les risques que la lame + 0" hook angle reduces the tendency of the blade grabbing the material.
s'immobilise dans le matériel. Application:

Application: + For cross cutting and ripping dry soft and hardwoods.

« Pour coupes en travers et refentes des bois secs, » For radial arm saws and other saws where the blade is above the material.

tendres et durs.
« Pour scies radiales et autres scies dont la lame
est au dessus du matériel.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/ﬁ

S gTool

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS
CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
6" 125" .087" 5/8" 30
7 125" .087" 5/8" 30
8" 125" .087" 5/8" 40
9" 125" .087" 5/8" 40
10" 125" .087" 5/8" 40
12" 135" .095" 1" 48
14" 155" 110" 1" 60
16" 155" 110" 1" 60
18" .180" 134" 1" 60
20" .180" 134" 1" 80

Design:

« Configuration des dents: alternées.

Application:

« Pour coupes en travers et refente des bois secs, tendres et
durs, contreplaqués, massonite et panneaux MDF bruts.

+ Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses.

ATB

Design:

+ Tooth configuration: ATB.

Application:

» For cross cutting and ripping dry soft and hardwoods,
plywood, masonite and raw MDF panels.

» For table saws, sliding table saws and cut-off saws.

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS
CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth
12" 135" .095" 1" 60
16" 155" 110" 1" 80
18" .180" 134" 1" 80
20" .180" 134" 1" 100
Design:

Configuration des dents: alternées.

Application:

Pour coupes en travers et refente des bois tendres et durs,
contreplaqués, massonite et panneaux MDF bruts.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot, et ébouteuses.

Design:
+ Tooth configuration: ATB.
Application:
+ For cross cutting and ripping soft and
hardwoods, plywood, masonite
and raw MDF panels.
+ For table saws, sliding table saws and cut-off saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/w

2001
E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS
STANDARD CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth

7" 125" .087" 5/8" 40

8" 125" .087" 5/8" 48

9" 126" 087" 5/8" 60 K 10° ATB
10" 126" .087" 5/8" 60 el B

300mm 3.4mm  24mm  30mm 72 7’

12" 135" .095" 1" 80

14" 150" 110" 1" 80 J \£_> 100
16" .160" 118" 1" 100

18" .180" 134" 1" 100
20" .180" 134" 1" 120

A Altendorf, Omga, SCMI, Striebig.

Design: Design:

« Configuration des dents: alternées. + Tooth configuration: ATB.

Application: Application:

« Pour coupes générales et dresser les bois tendres et durs, + For general cut-off and trimming of soft and hardwoods,
contreplaqués et matériaux composites une surface, plywood and composite panel materials, wood veneered
(pour deux surfaces, utiliser une unité de pré-incision). (single sided), or (double sided) using a pre-scoring unit.

« Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. + For table saws, sliding table saws and cut-off saws.

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS XL4000 XI.4000

XL4000 STANDARD CROSS CUT SAW BLADES oL seromanet

_ Trait Corps Alésage Dents « o ATB
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Lo
9" 126" .087" 5/8" 60 E ¥
10" 126" .087" 5/8" 60
300mm  3.4mm 24mm  30mm 72 j@g\\

12" 135" .095" 1" 80

14" 150" 110" 1" 80

16" .160" 118" 1" 100

A Altendorf, Omga, SCMI, Striebig.

Design: Design:

+ Configuration des dents: alternées. + Tooth configuration: ATB.

Application: Application:

+ Pour coupes générales et dresser les bois tendres et durs, « For general cut-off and trimming of soft and hardwoods,
contreplaqués et matériaux composites une surface, plywood and composite panel materials, wood veneered
(pour deux surfaces, utiliser une unité de pré-incision). (single sided), or (double sided) using a pre-scoring unit.
Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. « For table saws, sliding table saws and cut-off saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/w
e

o0l

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS (FINITION)
FINE CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
6" 126" 087" 58 40
7 126" 087" 58 60 ATB
g" 126" 087" 58 60 K 10°
10" 126" 087" 58 80 L
300mm 34mm  24mm  30mm 96 ¥

12" .135" .095" 1" 100

14" 150" 110" 1" 100 -‘\'50
16" .160" 118" 1" 120
18" .180" 134" 1" 120

A Altendorf, Omga, SCMI, Striebig.

Design: Design:

+ Configuration des dents: alternées. + Tooth configuration: ATB.

Application: Application:

+ Pour coupes de finition et dresser les bois tendres et durs, + For fine cut-off and trimming of soft and
contreplaqués et panneaux laminés. hardwoods, plywood, wood veneered and plastic
Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. laminated panel materials.

For table saws, sliding table saws and cut-off saws.

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS (FINITION)
FINE CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth
6" 126" .087" 5/8" 40
7 126" .087" 5/8" 60
8" 126" .087" 5/8" 60 K TCG
220mm 32mm 22mm  30mm 64 e W
10" 126" 087" 508" 80 i 5‘50
10" 4.0mm .087" 5/8" 80
10" 126" .087" 5/8" 100 J\-E
300mm 3.4mm  24mm  30mm 96

12" 135" .095" 1" 100
14" 150" 110" 1" 100
16" .160" 118" 1" 120
18" .180" 134" 1" 120

A Holz Her

® Altendorf, Omga, SCMI, Striebig

Design: Design:

+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.

Application: Application:

+ Pour finition de panneaux de mélamine, MDF, + For fine sizing cuts in single or double

OSB et panneaux HDF. sided melamine panels, MDF, OSB and HDF panels.
» Pour bancs de scie, scies a chariot + For table saws, sliding table saws and vertical panel sizing saws.

et scies a panneaux verticales.
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E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS (FINITION) XL4000 I.4000

XL4000 FINE CROSS CUT SAW BLADES PPPP

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth K TCG
8 126" 087" 58 60 Rl B
220mm 32mm 22mm 30mm 64 - >45°
10" 126" .087" 5/8" 80
12" 135" .095" 1" 100 ‘\E =>5°
14" 150" 110" 1" 100 -
16" 160"  .118" 1" 120
A HolzHer. @ Spécialement congue pour dessus de comptoirs. / Specifically designed for cutting kitchen counter tops.
Design: Design:
+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.
Application: Application:
« Pour finition de panneaux de mélamine, MDF, + For fine sizing cuts in single or double
OSB et panneaux HDF. sided melamine panels, MDF, OSB and HDF panels.

+ Pour bancs de scie, scies a chariot et scies a panneaux verticales. - For table saws, sliding table saws and vertical panel sizing saws.

LAMES POUR COUPES EN TRAVERS
STANDARD CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
6-1/4" 110" .080" 2-11/16" 40
8" 126" .087" 5/8" 48
9" 126" .087" 5/8" 60
10" 126" .087" 5/8" 60
300mm 34mm  2.4mm 30mm 72
12" 135" .095" 1" 80
14" 150" 110" 1" 80
16" .160" 118" 1" 100
16" 187" 134" 1" 100
18" .180" 134" 1" 100
20" .180" 134" 1" 120
A Altendorf, Omga, SCMI, Striebig @® Midwest Automation M Modulus 2000
Design: Design:
+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.
Application: Application:
« Pour coupes générales et dresser les laminés une surface, + For general cut-off and trimming of plastic laminated materials
(pour deux surfaces, utiliser une unité de pré-incision). (single sided), or (double sided) using a pre-scoring unit.
« Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. + For table saws, sliding table saws and cut-off saws.
LAMES POUR COUPES EN TRAVERS XL4000 XT.4000
W HLADES

by FS TOOL CORPORATION

XL4000 STANDARD CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
9" 126" .087" 5/8" 60
10" 126" 087" 5/8" 60 K - Ly TCa
300mm  3.4mm 2.4mm 30mm 72 f 45°
12" 185" 095" 1" 80 >
14" 150" 110" 1" 80 . .
350mm  35mm  25mm  30mm 80 ..I \,-5-—'> 10
16" 160" 118" 1" 100
A Altendorf, Omga, SCMI, Striebig.
Design: Design:
+ Configuration des dents: biseautées. » Tooth configuration: TCG.
Application: Application:
« Pour coupes générales et dresser les laminés une surface, « For general cut-off and trimming of plastic laminated materials
(pour deux surfaces, utiliser une unité de pré-incision). (single sided), or (double sided) using a pre-scoring unit.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot et ébouteuses. + For table saws, sliding table saws and cut-off saws.
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E LAMES POUR COUPES EN ONGLETS
MITRE JOINT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" 12! .087" 5/8" 60
8-1/2" 110" 071" 5/8" 24
8-1/2" 110" 071" 5/8" 48
9" 12! .087" 5/8" 60
9" 112" 087" 5/8" 72
10" 116" 087" 5/8" 60
10" 12! .087" 5/8" 80
12" 122" .095" 1" 80
12" 122" 110" 5/8" 80
12" 120" .095" 1" 100
12" 134" 110" 5/8" 100 5 4 ATB & 1 raker
330mm 3.3mm 2.5mm 20mm 100 ' - - 20° K
14" 122" 098"  25mm 100 ' i T
19 142 e " 100 ) T U'\J
355mm  3.6mm 3.0mm 32mm 100
350mm  32mm  26mm  32mm 108 __._]L
14" 150" 118" 58" 100 0° > 15° NEG
15" 120" 098" 1" 100

(a) Elu, Hitachi

(b) Pistorius, CTD

(c) Wegoma, Haffner, Salvarani

(d) Makita (avec arbre 25 mm / with 25mm arbor)

Design:

+ Configuration des dents: 4 alternées & 1 racleur.

Application:

« Pour bois tendre et dur, moulures peintes, platres,
autres surfaces vernies et composantes PVC.

« Pour aluminium voir séries L1A, L1B, L1C.

Pour ébouteuse simple ou double, scies a onglets

et scies radiales.

(e) Brevetti

(f) Hitachi

(g) Brevetti (355 Diam.)

*  Configuration: 8 alternées et 1 racleur. / Grind: 8 ATB & 1 Raker.

Design:
+ Tooth configuration: 4 ATB & 1 raker.
Application:
«  For soft and hardwoods,
painted mouldings, gesso and other high-gloss
and pre-finished picture frames and furniture
mouldings as well as P.V.C. substrates.
« For aluminum cuts see L1A, L1B, L1C.
+ For single or double cut-off mitre machines and radial arm saws.

LAMES SPECIALES POUR MELAMINE

M CHIP-FREE MELAMINE TRIM BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" 118" .087" 5/8" 60 High ATB 30°
220mm 3.2mm  2.4mm  30mm 64 K 30°
10" 118" 087" 58" 80 . |
300mm 32mm 24mm  30mm 100 ?
12" 126" .095" 1" 100
14" 150" 118" 1" 100 JL ->6°NEG
16" 157" 118" 1" 120
A Holz-Her
@® Altendorf, Striebig
Design: Design:
« Configuration des dents: alternées (30°). + Tooth configuration: High ATB (30°).
Application: Application:

« Pour une belle finition de coupe sur la mélamine
et les contreplaqués sans unité de pré-incision.
+ Pour coupes de finition de bois solide.
« Pour bancs de scie, scies a chariot,
scies a panneaux verticales et ébouteuses.

For chip-free sizing cuts (on both sides) in melamine and wood veneered
panels, without unit pre-scoring.

+ For fine cross cuts in solid woods.

+ For table saws, sliding table saws, vertical panel sizing saws and cut-off saws.
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E LAMES POUR COUPES EN ONGLETS XL4000 X1.4000

XL4000 MITRE JOINT SAW BLADES s e erTaE

Trait Corps Alésage Dents 4 ATB & 1 raker
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth 200 Ko
10" 412" 087" 58" 80 T T h
12" 120" .095" 1" 100
12" 135" 110" 5/8" 100
A Pistorius, CTD. 0> 6" NEG
Design: Design:
« Configuration des dents: 4 alternées & 1 racleur. « Tooth configuration: 4 ATB & 1 raker.
Application: Application:
+ Pour bois tendre et dur, moulures peintes, platres, « For soft and hardwoods,
autres surfaces vernies et composantes PVC. painted mouldings, gesso and other high-gloss
+ Pour aluminium voir séries L1A, L1B, L1C. and pre-finished picture frames and furniture
+ Pour ébouteuses simple ou double, scies a onglets mouldings as well as P.V.C. substrates.
et scies radiales. + For aluminum cuts see L1A, L1B, L1C.

+ For single or double cut-off mitre machines and radial arm saws.

LAMES POUR DRESSER LES LAMINES SANS ECLATS XTI.4000

XL4000 CHIP-FREE MELAMINE TRIM BLADES R TR ey

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" 118" .087" 5/8" 60 High ATB 30°
220mm  32mm  24mm  30mm 64
10" 118" .087" 5/8" 80
300mm 32mm  24mm  30mm 100
12" 126" .095" 1" 100
14" 150" 118" 1" 100 L > 6°NEG
16" 157" 118" 1" 120

A HolzHer. @ Altendorf, Striebig.

Design: Design:

+ Configuration des dents: alternées (30°). + Tooth configuration: High ATB (30°).

Application: Application:

+ Pour une belle finition de coupe sur la mélamine + For chip-free sizing cuts (on both sides) in melamine
et les contreplaqués sans unité de pré-incision. and wood veneered panels, without pre-scoring unit.

» Pour coupes de finition de bois solide. + For fine cross cuts in solid woods.

« Pour bancs de scie, scies a chariot, + For table saws, sliding table saws, vertical
scies a panneaux verticales et ébouteuses. panel sizing saws and cut-off saws.
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E LAMES POUR EBOUTEUSES DOUBLES
DOUBLE CUT OFF SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
12" .160" 118" 1" 80
12" 160" 118" 1" 80 15°
14" 180" 134" 1" 80 /
14" .180" 134" 1" 80 1;’
14" .180" 134" 1" 100
14" .180" 134" 1" 100
16" .180" 134" 1" 100

16" .180" 134" 1" 100

Design: Design:

« Configuration des dents: 3 alternées d’un c6té et 1 alternée « Tooth configuration: 3 beveled one side & 1 beveled opposite side.
du c6té opposé. « Supplied in pairs 1 LH & 1 RH (order separately).

« Utilisées par paire: 1 gauche(LH) & 1 droite (RH). « Extra heavy plate provides added stability.

« Lame plus épaisse pour plus de stabilité. Application:

Application: « For fine cut-off and mitre cuts of soft and hardwoods, and trimming of plywood,

« Sur ébouteuses et scies a onglets, bois tendres et durs, dresser wood veneered and plastic laminated panels (single sided), or (double sided) using
les contreplaqués, bois plaqués et laminés de plastique une a pre-scoring unit.
surface (pour deux surfaces, utiliser une unité de pré-incision). + For double cut-off machines and double end tenoners.

« Pour ébouteuses et tenonneuses doubles.

E LAMES POUR TENONNEUSES DOUBLES XL4000 X1.4000

XL4000 DOUBLE CUT OFF SAW BLADES P e

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth 3 Bev. one side &
10" 165" 118" 5/g" 60 1 bev. opposite side
10" 165" 118" 5/8" 60 15° K
12" 160" 118" 1" 80 L i
12" 160" 118" 1" 80 T \!\
14" 180" 134" 1" 100
14" 180" 134" 1" 100 JL°
Design: Design:
+ Configuration des dents: 3 alternées d’un coté et 1 alternée « Tooth configuration: 3 beveled one side & 1 beveled opposite side.
du coté opposé. « Extra heavy plate provides added stability.
+ Corps de la lame plus épais pour une plus grande stabilité. Application:
Application: « For fine cut-off and mitre cuts of soft and hardwoods, and trimming of plywood,
» Pour coupes de finition et onglets pour bois tendres et durs, dresser wood veneered and plastic laminated panels (single sided), or (double sided)
les contreplaqués et les laminés une surface (pour deux surfaces, using a pre-scoring unit.
utiliser une unité de pré-incision). « For double cut-off machines and double end tenoners.

Pour ébouteuses et tenonneuses doubles.
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E LAMES AVEC DENTS ENCAVEES
HOLLOW FACE SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents “V” inversé / Inverted "V"

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth
220mm  32mm  22mm  30mm 42 N =
250mm 32mm  22mm  5/8" 48 30°<' 1 M
250mm  3.2mm 22mm  30mm 48
300mm  3.2mm 2.2mm 5/8" 60
300mm  32mm  22mm 1" 60 J LEL NEG
350mm  3.2mm 2.2mm 1" 72

A Holz Her @ Pistorius

Design: Design:

« Configuration des dents: “V” inversé (face concave). + Tooth configuration: inverted “V” (face hollow-ground).

Application: Application:

« Pour coupes de finition dans la mélamine et autres + For exceptionally smooth cuts (on both sides) in melamine and other laminated

panneaux laminés sans unité de pré-incision. panels, without the need for pre-scoring.
» Pour coupes a onglets de moulures enveloppées de styrene. + For mitre cuts in wrapped styrene picture frames.
« Pour bancs de scie, scies a chariot, + For table saws, sliding table saws, vertical panel sizing saws and mitre saws.

scies a panneaux verticales et scies a onglets.

E LAMES A TRAITS MINCES
THIN KERF SAW BLADES

Trait  Alésage Dents  Style K 10° ATB
CODE Dia. Kerf  Bore Teeth Grind - p
6" .080" 5/8" 48 ATB _?
7" .080" 5/8" 56 ATB
8 .080" 5/8" 64 ATB “ &
8" .080" 5/8" 64 TCG
10" .083" 5/8" 80 ATB
10" .087" 5/8" 100 ATB K. _L _-." Tea
10" .083" 5/8" 80 TCG I~ ‘ 250
12" .087" 1" 96 ATB
12" .087" 1" 96 TCG
14" 095" 1" 108 ATB _J &
16" 110" 1" 120 ATB
Design: Design:
+ Configuration des dents: voir tableau ci-haut. + Tooth configuration: refer to chart above (grind).
+ Corps de lame trés stable. » Very stable body minimizes run-out.
Application: Application:
» Pour coupes de finition dans bois plaqués, bois dispendieux, « For fine cross cuts in veneered panels, expensive woods and sheets,
plexiglass mince, masonite et plastiques. thin plexiglass, masonite and plastics.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot et + For table saws, sliding table saws and vertical panel sizing saws.

scies a panneaux verticales.
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LAMES A TRAIT MINCE
THIN RIM SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth ATB
K 10°
8" .092" .095" 5/8" 60 - k
9" .092" .095" 5/8" 60 ':i‘
10" .092" .095" 5/8" 80
12" .092" .095" 1" 100 J Lo
Largeur du collet / Collar width: 2".

Design: Design:
Configuration des dents: alternées. + Tooth configuration: ATB.
+ Corps de lame aminci sur un coté permettant une coupe fine + Thin rimmed body (on left side) allows
sans affecter la stabilité. for thin kerf at teeth and stability during
Application: cutting operation.
Pour coupes de finition dans bois plaqués, bois dispendieux, Application:
plexiglass mince, masonite et plastiques. + For fine cross cuts in veneered panels, expensive woods and sheets,
+ Pour bancs de scie et scies a chariot. thin plexiglass, masonite and plastics.

+ For table saws and sliding table saws.

LAMES A TRAIT MINCE

THIN RIM SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth TC2
8" .092" .095" 5/8" 60
9" .092" .095" 5/8" 60
10" .092" .095" 5/8" 80
12" .092" .095" 1" 100
Largeur du collet / Collar width: 2".
Design: Design:
» Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TC2.
+ Corps de lame aminci sur un cété permettant une coupe fine + Thin rimmed body (on left side) allows for thin kerf at teeth and stability during
sans affecter la stabilité. cutting operation.
Application: Application:
+ Pour coupes de finition de feuilles d’acrylique, + For fine cross cuts in acrylic sheets, thin plexiglass, masonite and plastics.
plexiglass mince, masonite et plastiques. + For table saws and sliding table saws.

+ Pour bancs de scie et scies a chariot.
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E LAMES POUR ACRYLIQUE ET PVC
SAW BLADES FOR ACRYLICS AND PVC

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" .100" 071" 5/8" 60
220mm 32mm 24mm 30mm 64 K TC2

10" 118" 087" 58" 60 e S '
10" 100" 071" 58" 80 74 1 N
12" 125" .095" 1" 80
12" 125" .095" 1" 100 | 0
14" 145" 118" 1" 90
14" 145" 118" 1" 100

A Holz Her

Design: Design:

+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TC2.

« Les dents sont spécialement congues pour minimiser la fonte Tooth geometry specifically designed to minimize “melting” of material.

des matériaux. Application:
Application: + For “non-melt” fine cuts in acrylic sheets, selrins, ABS (cycolac), Styrenes and
» Pour coupes de finition de feuilles d’acrylique, selrins, ABS, PVC.

styrénes et PVC. + For table saws, sliding table saws and vertical panel sizing saws.

» Pour bancs de scie, scies a chariot et scies a panneaux verticales.

X1.4000

by FS TOOL CORPORATION

E LAMES POUR SURFACES SOLIDES XL4000
XL4000 SOLID SURFACE SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" 126" .087" 5/8" 60
220mm 34mm 24mm  30mm 64
10" 126" .087" 5/8" 60 K TC2
10" 126" 087" 58" 80 el
300mm 34mm 24mm 30mm 80 45‘( 1 >45M
300mm 34mm 24mm 30mm 100
12" 138" 095" 1" 80 J Lg > 6" NEG
12" 135" .095" 1" 100
14" .158" 118" 1" 100
16" .160" 118" 1" 120
18" .180" 134" 1" 120
A Holz Her.
@ Altendorf, Striebig.
Design: Design:
« Configuration des dents: biseautées. Tooth configuration: TC2.
Application: Application:

Pour coupes de finition sur panneaux laminés simple ou double,
plexiglass et surfaces solides comme Wilsonart® Gibraltar®,
SSV®; Corian®; Surell®; Avonite®; Fountainhead®, etc.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot, scies radiales et .
scies a panneaux verticales.

For fine sizing cuts in single or double laminated panels,

plexiglass and solid surface materials such as Wilsonart® Gibraltar®,
SSV®; Corian®; Surell®; Avonite®; Fountainhead®, etc.

For table saws, sliding table saws, radial arm saws and vertical
panel sizing saws.
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E LAMES POUR SCIES A PANNEAUX XL4000 XT.4000

by FS TOOL CORFORATION
XL4000 PANEL SIZING SAW BLADES
Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Machine
(mm) (mm) (mm) (mm)
305 4.4 3.0 30 48 Mayer, Panhans
355 4.4 3.0 30 54 SCM,Panhans, Mayer
350 3.6 25 30 54 Holz-Her
355 4.4 3.0 75 54 Giben Trend
SCM, Panhans,
355 44 3.0 30 72 vy ST
355 4.4 3.0 75 72 Giben
350 44 3.0 80 4/2PH 72 Gabbiani Casadei
400 4.4 3.2 30 60 Schelling, Mayer, Irion
400 4.4 32 75 60 Giben
400 44 &2 80 4/2PH 60 Gabbiani
400 4.4 3.2 60 72 Anthon Holzma
400 4.4 32 75 72 Giben
400 44 &2 80 4/2PH 72 Gabbiani ATB
430 44 32 30 72 K 10°
430 44 32 80 4/2PH 72 Selco . —}'
450 4.4 3.2 30 72 Irion, Panhans, Schelling ?
450 4.4 3.2 60 72 Holzma
450 44 32  804PH 72 Selco J 15
670 6.2 4.2 40 60 Schelling
Design: Design:
+ Configuration des dents: alternées. + Tooth configuration: ATB.
Application: Application:
+ Pour coupes a 'unité ou en paquet de panneaux de + For sizing cuts in veneered particleboard, hard fiberboard,
particules, panneaux de fibres, panneaux MDF, panneaux de raw MDF panels and high-density plywood in single sheets and stacks.
haute densités. + For panel sizing saws (Beam Saws).

» Pour scies a panneaux avec poutre.

LAMES POUR SCIES A PANNEAUX XL4000 XL 4000

XL4000 PANEL SIZING SAW BLADES e e

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Machine
(mm) (mm) (mm) (mm)
240 3.2 22 30 2PH 54 Scheer FM10
250 3.2 22 30 72 Casadei Linea
305 4.4 3.0 30 48 Mayer, Panhans
305 4.4 3.0 30 60 Mayer, Panhans
305 4.4 3.0 75 60 Giben Junior
300 4.4 3.0 80 2PH 72 SCM Sigma 65
305 34 24 30 60 Scheer FM16
355 4.4 3.0 30 54 SCM, Panhans, Mayer
355 4.4 3.0 75 54 Giben Trend
SCM, Panhans,
Mayer, Schelling
350 4.4 3.0 30 72 Schelling FXH430
355 4.4 3.0 75 72 Giben
350 4.4 3.0 80 4/2PH 72 Gabbiani Casadei
350 4.4 3.0 1-1/4" 72 SCMI
350 4.4 3.0 80 4/2PH 72 SCM Sigma 90
370 4.4 3.2 30 72 Schelling
380 4.4 3.2 60 60 Holzma
380 4.4 3.2 60 72 Holzma
380 4.8 34 60 2PH 72 Holzma Series 82
400 4.4 3.2 30 60 Schelling, Mayer, Irion
400 4.4 3.2 75 60 Giben
400 4.4 3.2 80 4/2PH 60 Gabbiani

400 4.4 32 30 72 Schelling, Mayer, Irion ST
400 44 32 60 72 Anthon Holzma e

355 4.4 3.0 30 72
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LAMES POUR SCIES A PANNEAUX XL4000 X1I1.4000

by FS TOOL CORPORATION

XL4000 PANEL SIZING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Machine
(mm) (mm) (mm) (mm)
400 4.4 3.2 75 72 Giben
400 4.4 3.2 80 4/2PH 72 Gabbiani
400 4.4 3.2 75 4PH 72 Giben Prismatic-1
400 4.4 3.2 80 4/2PH 72 Selco
400 4.4 3.2 80 4/2PH 72 SCM Sigma 115
400 4.8 315 75 60 Giben
410 4.6 3.2 80 4PH 72 Gabbiani
420 4.4 3.2 60 72 Holzma
420 4.6 3.2 60 72 Holzma
420 4.8 35 60 60 Holzma
420 4.8 35 60 72 Holzma
430 4.4 3.2 30 72
430 4.4 3.2 60 1PH 72 Anthon
430 4.4 3.2 75 aPH 72 Giben Prismatic-2
430 4.4 3.2 80 4/2PH 72 Selco
430 4.4 3.2 75 4PH 96 Giben Prismatic-2
450 4.4 3.2 30 72 Panhans, Irion, Schellling
450 4.4 3.2 60 72 Holzma
450 4.4 3.2 80 4/2PH 72 Selco
450 4.4 3.2 80 2PH 72 Gabbiani
450 4.6 3.2 80 4/2PH 72 Selco
450 4.8 34 60 2PH 72 Holzma
450 4.8 3.4 80 4/2PH 72 Selco
460 4.4 3.2 30 60 Schelling
460 4.4 3.2 30 72 Schelling
470 4.4 3.2 30 72 Schelling
470 4.4 3.2 75 aPH 96 Giben Prismatic-3
480 4.4 3.2 30 72 Schelling
480 4.8 3.4 80 4/2PH 72 Selco
500 4.4 3.2 30 60 Schelling, Irion
500 4.4 3.2 75 60 Giben
500 4.4 3.2 80 2rPH 60 Gabbiani, Teutomatic
500 4.4 3.2 75 72 Gibe
500 5.0 34 60 72 Holzma Type 22
500 4.8 34 60 60 Holzma Type 21
500 4.8 34 75 60 Giben
500 4.8 34 60 72 Holzma Type 22
500 4.8 34 75 72 Giben
500 4.8 34 80 2PH 72 Gabbiani
520 4.8 34 60 60 Holzma
520 48 34 60 72 Holzma Design:
530 5.0 35 30 60 Schelling . Co_nfigu_ration des dents: biseautées.
530 o8 40 60 e 60 Anthon ApFF’,cIJLiit(;Sne:s de laminés de plastique et
0 A . EUER e Al contreplaZués a l'unité ou err1J paqget.
540 4.8 35 60 2pH 84 Holzma Pour scies & panneaux avec poutre.
550 5.0 35 40 60 Schelling
550 5.0 35 80 60 Teutomatic
550 5.2 315 100 72 Giben Design:
550 52 35 60 60 Holzma + Tooth configuration: TCG.
550 52 35 100 72 Giben Application:
565 50 35 100 7 Giben . Flor sizigg cuts in plastic laminated panels and
WOO
e & e T B0 ek i’;ysingle sheets and stacks.
600 5.8 4.2 60 2pH 60 Holzma + For panel sizing saws (Beam Saws).
600 5.8 4.2 60 2PH 72 Holzma
630 6.2 4.0 40 60 Schelling
650 6.0 4.2 100 2pH 60 Giben
650 6.2 4.0 40 72 Schelling
670 6.0 4.0 60 60 Holzma
670 6.2 4.2 40 72 Schelling
670 6.0 4.0 60 72 Holzma Type 61
700 6.2 4.4 80 2PH 60 Anthon
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES @
&2 Tool
LAMES INCISEUSES CARBURE - DENTS CONIQUES - XL4000 XL.4000

by FS TOOL CORPORATION

XL4000 CONIC SCORING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Machine
(mm) (mm) (mm) (mm)
125 3.2/4.2 24 20 24 Casadei Linea
125 4.4/5.4 3.2 22 24 Martin
125 4.4/5.4 812 45 24 Giben
125 4.8/5.8 3.5 45 24 Giben
127 4.4/5.4 3.2 45 24 Giben
140 3.2/4.2 24 16 32 Scheer
140 4.4/5.4 3.0 45 24 Euromac
150 4.4/5.4 3.0 1-1/4" 24 SCMI
150 4.4/5.4 3.0 20 24 Schelling
150 4.4/5.4 3.0 30 24 Irion, Mayer
150 4.4/5.4 3.0 55 3PH 36 Gabbiani
160 4.4/5.4 812 45 3PH 28 Giben Prismatic
160 4.4/5.4 3.0 55 3+3PH 36 Gabbiani, SCM
160 4.8/5.8 35 55 3+3PH 36 Gabbiani
175 4.4/5.4 3.0 45 28 Holzma
175 4.8/5.8 3.0 45 28 Holzma
180 4.4/5.4 3.0 20 28 Schelling, Anthon
180 5.8/6.8 4.0 20 30 Anthon
180 6.2/7.2 4.4 20 30 Anthon
180 4.4/5.4 3.0 30 28 Panhans
180 4.4/5.4 3.0 45 28 Holzma
180 4.8/5.8 34 45 36 Holzma Series 82
180 5.2/6.2 815 55 30 Giben
185 4.8/5.8 815 45 30 Holzma
200 4.4/5.4 3.0 20 34 Schelling Conic ATB
200  44/54 32 20 24 Schelling 5; v
200 5.0/6.0 815 20 34 Schelling 'Jr‘ _“'{
200 6.2/7.2 4.5 20 34 Schelling
200 4.4/5.4 3.0 30 34 Panhans, Scheer _:I,\-s"\j\
200 3.3/4.3 22 30 60 Scheer ol
200 4.4/5.4 3.0 45 34 Holzma
200 4.8/5.8 815 45 34 Holzma
200 4.6/5.6 3.5 45 34 Holzma
200 5.8/6.8 4.2 45 24 Holzma
200 5.8/6.8 4.2 45 34 Holzma
200 4.4/5.4 812 55 34
200 4.4/5.4 3.2 65 2PH 34 Selco
200 4.8/5.8 815 65 2PH 34 Selco
200 4.6/5.6 815 65 2PH 34 Selco
200 4.4/5.4 3.2 80 2PH 34 SCM Sigma
215 4.4/5.4 32 50 3PH 42 Giben Prismatic
290 4.4/5.4 2.8 45 42 Holzma
290 4.8/5.8 34 45 42 Holzma
300 4.4/5.4 24 30 72 Schelling FXH430
300 4.4/5.4 812 50 3PH 48 Giben Prismatic
300 4.4/5.4 3.2 65 2PH 48 Selco
320 4.4/5.4 3.2 45 48 Holzma
320 4.8/5.8 815 45 48 Holzma
Design: Design:
+ Configuration des dents: alternées coniques. + Tooth configuration: Conical ATB.
Application: Application:
+ Pour pré-incision dans les feuilles laminées de plastique. + For pre-scoring in plastic laminated sheets.
« Pour scies a panneaux avec unité de pré-incision. + For panel sizing saws with pre-scoring units.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

LAMES INCISEUSES DENTS CONIQUES
CONIC SCORING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Dia. de la lame principale
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Main saw diameter
(mm) (mm) (mm)
54 2.85/3.6 20 1" 14 Pour / For Modulus 2000
80 3.1/4.1 22 20mm 20 Pour / For 10" Principale / Main
100 3.4/4.4 24 20mm 24 Pour/ For 12" Principale / Main
100 3.8/4.8 2.8 20mm 24 Pour/ For 14"-16" Principale / Main
100 3.1/4.1 24 1" 24 Pour / For 10" Principale / Main
110 3.4/4.4 24 20mm 24 Pour / For 12" Principale / Main
110 3.8/4.8 2.8 20mm 24 Pour / For 14"-16" Principale / Main
115 3.4/4.4 24 20mm 24 Pour / For 12" Principale / Main
115 3.8/4.8 28 20mm 24 Pour / For 14"-16" Principale / Main
120 3.4/4.4 24 3/4" 24 Pour/ For 12" Principale / Main
120 3.8/4.8 2.8 3/4" 24 Pour/ For 14"-16" Principale / Main
120 3.4/4.4 2.4 20mm 24 Pour / For 12" Principale / Main

120  3.8/48 28  20mm 24 Pour / For 14"-16" Principale / Main Conic
125 3.4/4.4 24 3/4" 24 Pour / For 12" Principale / Main
125 3.4/4.4 24 20mm 24 Pour / For 12" Principale / Main
125 3.8/4.8 28 20mm 24 Pour / For 14"-16" Principale / Main
125 3.4/4.4 2.4 22mm 24 Pour / For 12" Principale / Main 5o > {20
150 3.4/4.4 24 20mm 24 Pour / For 12" Principale / Main
150 3.8/4.8 3.0 20mm 24 Pour / For 14"-16" Principale / Main
Design: Design:
+ Configuration des dents: conique. + Tooth configuration: Conic.
Application: Application:
+ Pour pré-incision de feuilles laminées de plastique. + For pre-scoring in plastic laminated sheets.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot avec unité de pré-incision. + For table saws and sliding table saws with pre-scoring units.

LAMES INCISEUSES DOUBLES

SPLIT SCORING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth Machine

(mm) (mm)  (mm)
80 2.8/3.6 2.0 20mm  2x10 EMA Casadei, Minimax
100 2.8/3.6 20 3/4" 2x12 SCMI, Delta
100 2.8/3.6 20 20mm  2x12 Schelling
100 2.8/3.6 2.0 22mm 2x12 Altendorf,Martin,Panhans
100 2.8/3.6 20 1" 2x12 Delta
105 2.8/3.6 20 20mm  2x12 Wadkin-CP320
120 2.8/3.6 20 3/4" 2x12 SCMI
120 2.8/3.6 2.0 20mm  2x12 SCM, Holz-Her
120 2.8/3.6 2.0 22mm  2x12 Altendorf,Martin,Panhans
120 2.8/3.6 22 50mm  2x12 Altendorf
125 2.8/3.6 20 30mm  2x12 Steton
125 2.8/3.6 2.0 22mm  2x20 Holz-Her
150 3.9/5.2 22 45mm  2x20
175 4.4/5.0 2.0 45mm  2x20 Holzma Split
180 4.4/5.0 20 30mm  2x18 Koelle
180 4.4/5.2 20 45mm  2x20 Holzma
180 4.8/5.4 20 45mm  2x20 Holzma
220 4.4/5.6 2.4 45mm  2x24 Holzma(postforming) ‘I 120

290 4.4/5.6 35 45mm  2x24 Holzma(postforming)
320 4.4/5.6 35 45mm  2x24 Holzma(postforming)
340 4.4/5.6 35 45mm  2x24 Holzma(postforming)

A Trou de 50 mm, 4 trous fraisés sans cale pour Altendorf avec flasque & ajustement rapide.
50mm bore, 4 counter-sunk pin-holes, no shims. For Altendorf with quick adjustable flange.

Design: Design:

« Configuration des dents: dessus plat. + Tooth configuration: Flat Top.

+ Ensemble de 2 lames ajustables selon le trait de la lame + Two piece unit adjustable to the kerf of the main saw blade with the use of shims.
principale au moyen d’espaceurs. Application:

Application: + For pre-scoring in plastic laminated sheets.

« Pour pré-incision de feuilles laminées de plastique. - For table saws, sliding table saws and panel sizing saws with

« Pour bancs de scie, scies a chariot, scies a pre-scoring units.

panneaux avec unité de pré-incision.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

SYSTEME D’AJUSTEMENT RAPIDE POUR INCISEUR
EASY ADJUSTMENT SYSTEM FOR SCORING SAW

+ S’ajuste facilement.

+ S'installe sur la plupart des machines.
» Fonctionne avec des lames principales ayant de 2.8 a 3.6 mm d’épaisseur.
+ Plus besoin d’espaceurs.

» Vous fait épargner temps et argent.

+ Adjusts easily.

+ Fits most machines.

Fits all main blades in the width of 2.8 to 3.6 mm.
Eliminates the need for spacers.

Saves you time and money.

E LAMES INCISEUSES DOUBLES AU DIAMANT h 'f @ /,
DIAMOND SPLIT SCORING SAW BLADES | \;,Lﬁ & Q oOO0L
Alésage  Trait Dent Référence N 2
CODE Dia. Bore kerf Teeth Reference w
(mm)  (mm)  (mm) < ( |
120 20 2886 1242 Griggio - P
120 22 2.8/3.6 12112 Altendorf - E
120 50 28/3.6 12112 Altendorf/rapido .;-’-‘
«  Pour Griggio et Altendorf. /;1;’ /Dﬂ
+ For Griggio and Altendorf.
LAMES POUR SCIES A PANNEAUX XL4000 Combinaisons de lames principale et inciseuse selon la marque
XL4000 PANEL SIZING SAW BLADES Combination main saw / Scoring saw for each brand
Trait Alésage Dents Conf.dents Trait Alésage Dents Conf.dents
Dia. Kerf Bore Teeth Tooth conf. Dia. Kerf Bore Teeth Tooth conf.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)
Anthon LNA 400 4.4 60 72 TCG 180 4.4/5.4 20 28 Conic
Anthon CP 430 4.4 60 72 TCG 180 4.4/5.4 20 28 Conic
Anthon LNB 530 58 60 60 TCG 180 5.8/6.8 20 30 Conic
Anthon LNC 700 6.2 80 60 TCG 180 6.2/7.2 20 30 Conic
Casadei Linea 250 3.2 30 72 TCG 125 3.2/4.2 20 24 Conic
Gabbiani 350 44 80 72 TCG 160 4.4/5.4 55 36 Conic
400 4.4 80 60 TCG 160 4.4/5.4 55 36 Conic
400 4.4 80 72 TCG 160 4.4/5.4 55 36 Conic
Gabbiani Galaxy 450 44 80 72 TCG 200 4.4/5.4 80 34 Conic
Gabbiani Elite 450 4.4 80 72 TCG 200 4.4/5.4 80 34 Conic
Gabbiani 500 4.4 80 60 TCG 160 4.4/5.4 55 36 Conic
500 48 80 72 TCG 160 4.8/5.8 55 36 Conic
Giben Junior 305 4.4 75 60 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
Giben Trend 355 4.4 75 54 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
Giben 355 44 75 72 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
400 44 75 60 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
400 4.8 75 60 TCG 125 4.8/5.8 45 24 Conic
400 44 75 72 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
Giben Prismatic-1 400 4.4 75 72 TCG 160 4.4/5.4 45 28 Conic
Giben Prismatic-2 430 4.4 75 72 TCG 215 4.4/5.4 50 42 Conic
430 44 75 96 TCG 215 4.4/5.4 50 42 Conic
Giben Prismatic-3 470 44 75 96 TCG 215 4.4/5.4 50 42 Conic
Giben 500 4.4 75 60 TCG 125 4.4/5.4 45 24 Conic
500 44 75 72 TCG 127 4.4/5.4 45 24 Conic
500 4.8 75 60 TCG 125 4.8/5.8 45 24 Conic
500 4.8 75 72 TCG 125 4.8/5.8 45 24 Conic
Giben Matic 550 5.2 100 72 TCG 180 5.2/6.2 55 30 Conic
565 5.0 100 72 TCG 180 5.2/6.2 55 30 Conic

Suite / Cont'd
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES

LAMES POUR SCIES A PANNEAUX XL4000

XL4000 PANEL SIZING SAW BLADES

Holzma

Schelling
(FXH430)

Scheer

SCM

SCMI

SCM Sigma 65
Sigma 65 New
SCM Sigma 90
Sigma 90 New
SCM Sigma 115
Selco

No.

FST XL380600
FST XL380601
FST XL380602
FST XL400600
FST XL420600
FST XL420602
FST XL420603
FST XL420601
FST XL450600
FST XL450601
FST XL450601
FST XL500600
FST XL500601
FST XL500602
FST XL520600
FST XL520601
FST XL540600
FST XL540601
FST XL550600
FST XL570600
FST XL600600
FST XL600601
FST XL670600
FST XL670601
FST XL350300
FST XL350300F
FST XL370300
FST XL400301
FST XL400300
FST XL400300
FST XL450300
FST XL460300
FST XL460301
FST XL470300
FST XL480300
FST XL500300
FST XL530300
FST XL550400
FST XL630400
FST XL650400
FST XL670401
FST XL240300
FST XL305300
FST XL355300
FST XL350300
FST XL350320
FST XL300800
FST XL300800
FST XL350801
FST XL350801
FST XL400804
FST XL400803
FST XL430800
FST XL450800
FST XL450802
FST XL450803
FST XL480800

Dia. Kerf
(mm) (mm)
380 44
380 44
380 4.8
400 44
420 44
420 4.6
420 4.8
420 48
450 44
450 4.8
450 48
500 4.8
500 4.8
500 5.0
520 4.8
520 4.8
540 48
540 4.8
550 5.2
570 58
600 5.8
600 58
670 6.0
670 6.0
355 4.4
350 44
370 4.4
400 4.4
400 44
400 4.4
450 44
460 44
460 44
470 4.4
480 44
500 44
530 5.0
550 5.0
630 6.2
650 6.2
670 6.2
240 3.2
305 34
355 44
355 44
350 4.4
300 44
300 44
350 4.4
350 44
400 44
400 4.4
430 44
450 44
450 4.6
450 48
480 4.8

Trait Alésage Dents Conf.dents
Bore Teeth Tooth conf.

(mm)
60 60
60 72
60 72
60 72
60 72
60 72
60 60
60 72
60 72
60 72
60 72
60 60
60 72
60 72
60 60
60 72
60 60
60 84
60 60
60 60
60 60
60 72
60 60
60 72
30 72
30 72
30 72
30 60
30 72
30 72
30 72
30 60
30 72
30 72
30 72
30 60
30 60
40 60
40 60
40 72
40 60
30 54
30 60
30 54
30 72
1-1/4" 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72
80 72

Combinaisons de lames principale et inciseuse selon la marque
Combination main saw / scoring saw for each brand

TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG

No.

FST XL200450
FST XL200450
FST XL180451
FST XL200450
FST XL200450
FST XL200452
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200450
FST XL200451
FST XL180451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200451
FST XL200454
FST XL200454
FST XL200454
FST XL200454
FST XL200454
FST XL200200
FST XL300301
FST XL200200
FST XL200200
FST XL200200
FST XL150200
FST XL200200
FST XL200200
FST XL200200
FST XL200200
FST XL200200
FST XL180200
FST XL200203
FST XL200203
FST XL200202
FST XL200202
FST XL200202
FST XL140160
FST XL200301
FST XL160550
FST XL160550
FST XL150114
FST XL160550
FST XL200800
FST XL160550
FST XL200800
FST XL200800
FST XL200650
FST XL200650
FST XL200650
FST XL200652
FST XL200651
FST XL200651
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Dia.
(mm)

200
200
180
200
200
200
200
200
200
200
180
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
300
200
200
200
150
200
200
200
200
200
180
200
200
200
200
200
140
200
160
160
150
160
200
160
200
200
200
200
200
200
200
200

Trait Alésage Dents Conf.dents
Bore Teeth Tooth conf.

Kerf
(mm)

4.4/5.4
4.4/5.4
4.8/5.8
4.4/5.4
4.4/5.4
4.6/5.6
4.8/5.8
4.8/5.8
4.4/5.4
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
4.8/5.8
5.8/6.8
5.8/6.8
5.8/6.8
5.8/6.8
5.8/6.8
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
5.0/6.0
5.0/6.0
6.2/7.2
6.2/7.2
6.2/7.2
3.2/4.2
3.3/4.3
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.4/5.4
4.6/5.6
4.8/5.8
4.8/5.8

(mm)

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
20
30
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
16
30
55
55
1-1/4"
55
80
55
80
80
65
65
65
65
65
65

34
34
36
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
72
34
34
34
24
34
34
34
34
34
28
34
34
34
34
34
32
60
36
36
24
36
34
36
34
34
34
34
34
34
34
34

Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
Conic
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

E LAMES INCISEUSES COTE GAUCHE
LEFT HAND SCORING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth
6" 126" .087" 5/8" 30
6 126" 087" 58" 40 o Gauche / Left
7" 126" .087" 5/8" 30
7" 126" .087" 5/8" 40
7 126" 087" 58 60 J \’
8 .126" 087" 5/8" 40 [52>10°
8" 126" .087" 5/8" 60
Dimension du trou modifiée selon le flasque ou I'arbre de la machine.
Bore size modified according to flange or spindle size of machine.
Design: Design:
+ Configuration des dents: unilatérales droites. « Tooth configuration: Unilaterally right.
Application: Application:
+ Pour pré-incision de bois solides, bois plaqués = For pre-scoring in solid wood, veneered and plastic laminated sheets.
et feuilles laminées de plastique. « For single or double end tenoners with pre-scoring unit, in combination
+ Pour tenonneuses simple ou double avec unité de with hogging unit.

pré-incision en combinaison avec unité déchiqueteur.

E LAMES INCISEUSES COTE DROIT
RIGHT HAND SCORING SAW BLADES

Trait Corps  Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth

6" 126" .087" 5/8" 30 K Droit / Right
6" 126" .087" 5/8" 40 -1
7" 126" .087" 5/8" 30
7" 126" .087" 5/8" 40
7" 126" .087" 5/8" 60
8" 126" .087" 5/8" 40 5°->10°
8" 126" .087" 5/8" 60

Dimension du trou modifiée selon le flasque ou I'arbre de la machine.

Bore size modified according to flange or spindle size of machine.

Design: Design:

+ Configuration des dents: unilatérales droites. + Tooth configuration: Unilaterally left.

Application: Application:

« Pour pré-incision de bois solides, bois plaqués et » For pre-scoring in solid wood, veneered and plastic laminated sheets.

feuilles laminées de plastique. « For single or double end tenoners with pre-scoring unit,
« Pour tenonneuses simple ou double avec unité de pré-incision in combination with hogging unit.

en combinaison avec unité déchiqueteur.

LAMES INCISEUSES DESSUS PLAT
FLAT TOP SCORING SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
6" 126" .087" 5/8" 30
6" 126" 087" 5/8" 40 K. oo Flat top
7" 126" .087" 5/8" 30 ]
7" 126" .087" 5/8" 40
7" 126" .087" 5/8" 60 |
8" 126" .087" 5/8" 40 ) '1'_5, =>10°
8" 126" .087" 5/8" 60
Dimension du trou modifiée selon le flasque ou I'arbre de la machine.
Bore size modified according to flange or spindle size of machine.
Design: Design:
+ Configuration des dents: dessus plat. + Tooth configuration: Flat Top.
Application: Application:
+ Pour pré-incision dans les laminés de plastique. + For pre-scoring in plastic laminated sheets.
+ Pour tenonneuses simple ou double avec unité de » For single or double end tenoners with pre-scoring unit,
pré-incision en combinaison avec unité déchiqueteur. in combination with hogging unit.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES

CES 8

;

E LAMES POUR PLAQUEUSES DE CHANTS
EDGE BANDING SAW BLADES

CODE

L: gauche A:alternées  R:droit
left alternating right

Design:

+ Configuration des dents: voir tableau (dents et angle d’attaque).

Application:

+ Pour dresser les bois solides, bois plaqués et plastiques.

+ Pour plagueuses simple ou double.

LAMES POUR METAUX NON-FERREUX

Trait Corps Alésage Dents Dents et angle d’attaque
Dia. Kerf Plate Bore Teeth Tooth shape & hook angle
(mm) (mm) (mm) (mm)
90 3.0 20 30 24 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
100 3.0 20 32 20 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
100 3.0 20 32 20 Coté droit, angle positif / One Side Positive
100 3.0 20 32 20 Coté gauche, angle négatif / One Side Negative
100 3.0 2.0 32 20 Coté droit, angle négatif / One Side Negative
100 3.6 26 32 20 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
100 3.6 26 22 20 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
100/94 5.6 25 32 20/20  Ens. pour plaqueuses / Trimming-Bev. Set
Coté gauche, angle négatif / One Side Bev. Neg.
100/94 5.6 25 32 20/20  Ens. pour plaqueuses / Trimming-Bev. Set
Coté droit, angle négatif / One Side Bev. Neg.
110 3.6 26 32 20 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
110 3.6 26 22 20 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
120 3.2 22 20 24 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
125 32 22 20 40 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
125 3.2 22 20 40 Coté drait, angle positif / One Side Positive
150 35 23 22 30 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
150 3.5 23 22 30 Coté droit, angle positif / One Side Positive
150 35 23 22 30 Coté gauche, angle négatif / One Side Negative
150 35 23 22 30 Coté droit, angle négatif / One Side Negative
150 3.5 23 20 36 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
150 35 2.3 20 36 Coté drait, angle positif / One Side Positive
150 35 23 22 48 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
160 2.8 20 30 24 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
160 3.2 22 20 48 Alternées, angle positif / Alt. Bev. Positive
170 3.2 22 20 48 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
170 3.2 22 20 48 Coté droit, angle positif / One Side Positive
170 3.2 22 30 48 Coté gauche, angle positif / One Side Positive
170 3.2 22 30 48 Coté droit, angle positif / One Side Positive

Design:

Tooth configuration: see chart above (tooth shape & hook angle).

Application:

For trimming projecting edge bandings of solid wood, wood veneer and plastics.
+ For single and double-sided edge-banding machines.

SAW BLADES FOR NON-FERROUS METALS

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
7" 112" .087" 5/8" 44
8" 112" .087" 5/8" 48
9" 12" .087" 5/8" 60
10" 112" .087" 5/8" 60
10" 126" 102" 5/8" 60
12" 124" 110" 5/8" 80
12" 122" .095" 1" 80
14" 145" 118" 1" 90
16" 145" 118" 1" 100
18" 174" 134" 1" 100
20" 174" 134" 1" 100

Design:

+ Configuration des dents: biseautées.

Application:

Pour coupes droites ou a onglets des extrusions minces non-ferreuses,

feuilles minces et barres non-ferreuses légeres.

» Pour scies a onglets.

+ La piéce doit étre maintenue fermement.
Il est recommandé d'utiliser un lubrifiant.

Design:
+ Tooth configuration: TCG.
Application:
For splitting and mitre jointing non-ferrous extrusions, sheets and light bars.
+For mitre joint, splitting, trimming, double cross-cutting and sizing machines.
Material to be cut must be clamped firmly.
+ Use of spray lubrication recommended.

TCG
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

E LAMES POUR METAUX NON-FERREUX
SAW BLADES FOR NON-FERROUS METALS

Trait  Corps Alésage Dents TCGM
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth K .

10" 118" .095" 5/8" 72 45° >39°

12" 126" 102" 1" 90

1on 126" 102" "

26 102 5/8 90 ‘JL NEG.
Design: Design:
« Configuration des dents: alternées et biseautées. + Tooth configuration: TCGM.
Application: Application:
« Pour coupes droites ou a onglets des extrusions minces non-ferreuses, + For splitting and mitre jointing thin non-ferrous extrusions, thin sheets and light
feuilles minces et barres non-ferreuses légeéres. non-ferrous bars.

» Pour scies a onglets. + For mitre joint, splitting, trimming, double cross-cutting and sizing machines.
+ La piéce doit étre maintenue fermement. + Material to be cut must be clamped firmly.
Il est recommandé d'utiliser un lubrifiant. + Use of spray lubrication recommended.

LAMES POUR METAUX NON-FERREUX

SAW BLADES FOR NON-FERROUS METALS

Trait Corps Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth
8" 12" .087" 5/8" 60
10" 12" .087" 5/8" 80
10" 126" 102" 5/8" 80
10" 12" .087" 5/8" 100
300mm  3.2mm 2.6mm 30mm 96
12" 134" 110" 5/8" 100
12" 120" .095" 1" 100
12" 126" 102" 1" 100
330mm  3.2mm 2.5mm 32mm 100
14" 122" .098" 25mm 100
14" 145" 118" P 100 K TcG
350mm  3.3mm 2.6mm 32mm 108 T _‘!
14" 146" 118" 58" 100 I N
15" 120" .098" 1" 100 i
16" .145" 118" 1" 120 ‘—”‘90 > 6° NEG.
20" 174" 134" 1" 120

500mm  4.4mm 3.8mm 30mm 120

A Scie d’'onglets Pistorius Mitre Saw.
@ Scie d’'onglets Makita Mitre Saw (avec arbre 25 mm / with 25 mm arbor).
B Scie d’'onglets Hitachi Mitre Saw.

Design: Design:
Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.

Application: Application:

+ Pour coupes droites ou a onglets des extrusions minces + For splitting and mitre jointing thin non-ferrous extrusions, thin sheets and light
non-ferreuses, feuilles minces et barres non-ferreuses légeres. non-ferrous bars.
Pour scies a onglets. + For mitre joint, splitting, trimming, double cross-cutting and sizing machines.
La piece doit étre maintenue fermement. + Material to be cut must be clamped firmly.

+ Il est recommandé d'utiliser un lubrifiant. + Use of spray lubrication recommended.

No. LEPCO6 Cire de refroidissement
pour les lames a métaux
non-ferreux.

Coolant wax for non-ferrous
metal saw blades.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES

ATB

X

E LAMES POUR OUTILS PORTATIFS (SANS FIL)
SAW BLADES FOR CORDLESS TOOLS
Trait Corps Alésage Dents Style -~ 100
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth  Grind T
4-3/8" 115" .070" 20mm H 24 ATB _I 1|I
5°->10°
4-3/8" 115" .070" 20mm H 24 TCG | =

4-3/8" 115" .070" 20mm M 40 ATB
4-3/8" 115" .070" 20mm M 40 TCG

512" 115" 070" 58" @ 40  TCG K TCcG

B Pour Porter-Cable, Makita, fournies avec réducteur pour arbre 3/8”. + >45°

For Porter-Cable, Makita, supplied with reducing bushing for 3/8" arbor.
® Pour Makita et autres, fournies avec réducteur pour arbre 1/2” et 10 mm. J\E >10°

For Makita and others, supplied with reducing bushing for 1/2" and 10mm arbors.
Design: Design:
+ Configuration des dents: Voir tableau (style). + Tooth configuration: refer to chart above (grind).
Application: Application:
« Pour coupes en travers bois solides, bois plaqués et + For cross cutting solid wood, veneered and plastic laminated sheets.

feuilles laminées de plastique.

E LAMES DE DEMOLITION POUR POMPIERS
DEMOLITION - FIREMAN'S SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Style
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Grind

12" 165" 093" 20mm 12  TCGN K. = TCGN
12" 165" 093" 20mm 24  TCGN 250

12" 165" 093" 718" 12 TCGN

12' 165" 093" 1 12 TCGN \7'\"\_,
12" 165" 093" 1 24 TCGN I_l5° NEG.

Note: Lames a utilisation extréme, aucune garantie ne s’applique.
Due to the rough applications for which these blades may be used, they are not guaranteed.

Design: Design:

+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCGN.

« Tranchant modifié et angle de dents négatif a 15°, réduisant + Modified grind and 15° negative hook reduce the
ain_si Ie_s risques de bris. possibility of tooth damage.

Appllcatl_on:‘ o Application:

+ Pour utilsations difficiles. + For rough cutting applications.

+ Pour scies fonctionnant & I'essence. + For gasoline powered machines.

LAMES D’UTILISATION GENERALE

GENERAL APPLICATION SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Style

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth  Grind

6-1/2" 115" 070" 58" 24 ATB ATB
7-1/4" 115" 070" 58" 8 FLAT K — _110"
7-1/4" 415" 070"  5/8" 12 FLAT 7 M
7-1/4" 115" 070" 58" 24 ATB
7-1/4" 115" 070"  5/8" 24 TCG \\,150

8" A15" 070" 5/8" 24 ATB -

9" 125" 080"  5/8" 24 ATB < Flat top
10" 125" 080"  5/8" 12 FLAT o

10" 125" 080"  5/8" 18 FLAT

10" 125" 080"  5/8" 30 ATB

12" 125" 087" i 24 FLAT “ \(

14" 140" 095" i 36 FLAT 20

¢ Lames avec ouverture a carreau / Diamond arbor knockout.

Design: Design:

+ Configuration des dents: voir tableau (style). + Tooth configuration: refer to chart above (grind).
Application: Application:

» Pour refente et coupes en travers des bois solides et secs. + For ripping and general cross cutting dry solid woods.
« Pour outils portatifs et bancs de scie. + For portable machines and table saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/w
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E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS
STANDARD CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Style

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Grind
6-12" 115" .070" 5/8" 40 ATB
7-1/4" 115" .070" 5/8" 40 ATB Ko o
7-1/4" 115" .070" 5/8" 40 TCG
8" 115" .070" 5/8" 40 ATB
8" 115" .070" 5/8" 40 TCG
9" 125" .080" 5/8" 40 ATB
10" 125" .080" 5/8" 40 ATB
10" 125" .080" 5/8" 60 ATB K
10" 125" 080"  5/8" 60  TCG R
12" 125" .087" 1" 72 ATB f
12" 125" .087" 1" 72 TCG
14" 140" .098" 1" 84 ATB
14" 140" .098" 1" 84 TCG
¢ Lames avec ouverture a carreau / Diamond arbor knockout.
Design: Design:
+ Configuration des dents: Voir tableau (style). + Tooth configuration: refer to chart above (grind).
Application: Application:
» Pour ébouter et dresser les bois solides, contreplaqués et + For cut-off and trimming of solid wood, plywood and plastic laminated sheets.
feuilles laminées de plastique. + For portable machines and table saws.

« Pour outils portatifs et bancs de scie.

E LAMES POUR COUPES EN TRAVERS (FINITION)
FINE CROSS CUT SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Style

CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth Grind « o ATB
8 115" 070" 58" 60  ATB -y
8" 115" .070" 5/8" 60 TCG T
9" 125" .080" 5/8" 60 ATB Y
9" 125" 080" 58" 60 TCG _I L& >10°
10" 125" .080" 5/8" 80 ATB
10" 125" .080" 5/8" 80 TCG TCG
12" 125" .087" 1" 96 ATB 5.1 - y
12" 125" .087" 1" 96 TCG * ;153\\
14" 140" .098" 1" 108 ATB 1
14" 140" .098" 1" 108 TCG _| ||'_§° ->10°

¢ Lames avec ouverture a carreau / Diamond arbor knockout.

Design: Design:

+ Configuration des dents: Voir tableau (style). + Tooth configuration: refer to chart above (grind).

Application: Application:

» Pour éboutage et dressage de finition des bois solides, contreplaqués, + For fine cut-off and trimming of solid wood, plywood, wood veneered
bois plaqués et panneaux laminés de plastique. and plastic laminated panel materials.

« Pour outils portatifs et bancs de scie. » For portable machines and table saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
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CARBIDE TIPPED SAW BLADES ‘/ﬁ
A

LAMES COMBINEES PLANEURS
COMBINATION / PLANER SAW BLADES

Trait Corps Alésage Dents Style 4 ATB & 1 raker
. : o K
CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth Grind i15 A +
7-1/4" 120" .070" 5/8" 40 4 ATB+R T [
8" 120" .070" 5/8" 40 4 ATB+R h
9" 125" .080" 5/8" 40 4 ATB+R _J \,l o
10" 135" .087" 5/8" 50 4 ATB+R
12" 135" .087" 1" 60 4 ATB+R
¢ Lames avec ouverture a carreau / Diamond arbor knockout.
Design: Design:
+ Configuration des dents: 4 alternées et 1 racleur. + Tooth configuration: 4 ATB & 1 Raker.
+ La configuration des dents et une gorge profonde permettent une + Four ATB teeth and one Raker with deep gullet allow
coupe plus épaisse et une meilleure évacuation des copeaux. for deeper cuts and improved chip-flow.
Application: Application:
» Pour coupes en travers et refentes des bois tendre et dur, + For cross cutting and ripping dry soft and hardwoods,
contreplaqués et panneaux de particules. plywood and particleboard.
+ Pour outils portatifs et bancs de scies. + For portable tools and table saws.

LAMES POUR COUPES EN ONGLETS

MITRE JOINT SAW BLADES
Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore Teeth 4 ATB & 1 raker
8-1/4" 100" 070" 5/8" 60 ﬁo K, -
8-1/2" .100" .070" 5/8" 60 'E,' 0
10" 110" 080" 58" 60 v’\,
10" 110" .080" 5/8" 80 _L
A Black & Decker, Delta et Ryobi. 2° NEG.  5° NEG.

@ Elu et Hitachi.

Design: Design:
+ Configuration des dents: 4 alternées et 1 racleur. + Tooth configuration: 4 ATB & 1 Raker.
Application: Application:
» Pour coupes a onglets de moulures en bois tendre et dur. + For mitre joint cuts in soft and hardwood picture
« Pour scies a onglets, scies a onglets composés, frames and furniture mouldings.

scies radiales et bancs de scie. + For cut-off mitre saws, compound mitre saws,

radial arm saws and table saws.

E LAMES POUR DRESSER LA MELAMINE
CHIP-FREE MELAMINE TRIM BLADES

Trait Corps  Alésage Dents ) .
CODE Dia. Kerf  Plate  Bore  Teeth K - HiGh ATB 30
10" 112" .080" 5/8" 80 -
12" 125" .087" 1" 100 \:I“
300mm  3.2mm 2.2mm 30mm 96
J \_3 NEG.
Design: Design:
+ Configuration des dents: alternées (30°). + Tooth configuration: High ATB (30°).
Application: Application:
» Pour coupes sans copeau de mélamine et panneaux de bois plaqués, + For chip-free sizing cuts (on both sides) in melamine and wood
sans unité de pré-incision. veneered panels, without the need for pre-scoring.
Pour coupes de finition bois solides. + For fine cross-cuts in solid wood.
+ Pour bancs de scie, scies a chariot, scies a panneaux verticales et + For table saws, sliding table saws, vertical panel sizing saws
ébouteuses. and cut-off saws.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES

E LAMES POUR METAUX NON-FERREUX
SAW BLADES FOR NON-FERROUS METALS

Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Plate Bore  Teeth K TCG
7-1/4" 100" 070" 5/8" 40 ! _‘}‘
. J BRl RVE
8-1/4" .100" .070" 5/8" 60 :} )
81/2" 100" 070" 58" 60 'IL.
5° NEG.
¢ Lames avec ouverture a carreau / Diamond arbor knockout. ey
A Black & Decker, Delta et Ryobi.
® Elu et Hitachi.
Design: Design:
+ Configuration des dents: biseautées. + Tooth configuration: TCG.
Application: Application:
+ Pour coupes simple et a onglets des extrusions non-ferreuses, + For splitting and mitre jointing non-ferrous extrusions, thin sheets and
feuilles minces et barres légéres. light non-ferrous bars.
« Pour scies a onglets et scies a onglets composés. + For mitre and compound mitre saws.
+ Le matériel doit étre maintenu fermement. + Material to be cut must be clamped firmly.
« Il est recommandé d'utiliser un lubrifiant. » Use of spray lubrication recommended.

E ENSEMBLES A RAINURER
STANDARD DADO SETS

Largeur max. Alésage Dents
CODE Dia. Max width Bore Teeth

6" 13/16" 5/8" 24
8" 13/16" 5/8" 24
8" 13/16" 1" 24
10" 13/16" 5/8" 24
10" 13/16" 1" 24
12" 136" 1" 24
14" 13/16" 1" 40
Lames extérieures seulement / Outside saw blades only
6" 1/8" 5/8" 24
8" 1/8" 5/8" 24
8" 1/8" 1" 24
10" 1/8" 5/8" 24
10" 1/8" 1" 24
12" 1/8" 1" 24
14" 1/8" 1" 40

Crochets 2 dents / Spare chippers 2-teeth

Trait Trait Trait Alésage
CODE Kerf CODE Kerf CODE Kerf Dia. Bore
116" 1/4" 6" 5/8"
116" 1/4" 8" 5/8"
1/16" 1/4" 8" 1"
116" 1/4" 10" 5/8"
116" 1/4" 10" 1"
116" 14 12" 1"
116" 1/4" 14" 1"
Design: Design:
+ Un ensemble contient deux lames extérieures 1/8” de trait, un crochet + Standard set consists of two outside saws blades 1/8" kerf, one 1/4" chipper,
1/4”, deux crochets 1/8” et un crochet 1/16”. two 1/8" chippers and one 1/16" chipper.
Application: Application:
+ Pour rainurer les bois tendre et dur, contreplaqués et » To cut grooves and dados in soft and hardwoods, plywood
panneaux de bois plaqués. and veneered panels.
+ Les rainures peuvent varier de 1/4” a 13/16” (différence de 1/16” entre » Groove widths adjustable from 1/4" to 13/16" maximum (in 1/16" increments).
chaque mesure). Il est possible d’obtenir de plus grandes rainures par Wider grooves can be obtained by adding spare chippers.
I'ajout de crochets supplémentaires. + For table saws, sliding table saws and single or double end tenoners.

Pour bancs de scie, scies a chariot et tenonneuses simple ou double.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE
CARBIDE TIPPED SAW BLADES Q/W
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E ENSEMBLES A RAINURER SECURITAIRE (ANTI-RETOUR)
SAFETY DADO SETS "ANTI-KICKBACK" DESIGN

Largeur max. Alésage Dents
CODE Dia. Max. width Bore Teeth

8" 13/16" 5/8" 24

Lame extérieure seulement / Outside saw blade only

Trait  Alésage Dents /zﬁ—l /.":Zdw A\E

CODE Dia. Kerf Bore Teeth
8" 1/8" 5/8" 24

Crochets 2 dents / Spare chippers 2-teeth

Trait Trait Trait Alésage

CODE Kerf CODE Kerf CODE Kerf Dia. Bore

Design: Design:

» Un ensemble contient deux lames extérieures 1/8” de trait, un crochet + Standard set consists of two outside saw blades 1/8" kerf, one 1/4" chipper,
1/4”, deux crochets 1/8” et un crochet 1/16”. two 1/8" chippers and one 1/16" chipper.

+ Lames sécuritaires avec anti-recul. + “Anti-kickback” design reduces the risk of kick-back.

Application: Application:

« Pour rainurer les bois tendre et dur, contreplaqués et panneaux de bois  *+ To cut grooves and dados in soft and hardwoods, plywood and veneered
plaqués. panels.

+ Les rainures peuvent varier de 1/4” a 13/16” (différence de 1/16” entre « Groove widths adjustable from 1/4" to 13/16" maximum (1/16" increments).
chaque mesure). |l est possible d’obtenir de plus grandes rainures par Wider grooves can be obtained by adding spare chippers.
I’ajout de crochets supplémentaires. + For table saws, sliding table saws and single or double end tenoners.

« Pour bancs de scie, scies a chariot et tenonneuses
simple ou double.

ENSEMBLES A RAINURER (FINITION)
FINE DADO SETS

Largeur max. Alésage Dents

CODE Dia. Max. width Bore Teeth
8" 13/16" 5/8" 40
8" 13/16" 1" 40
10" 13/16" 5/8" 60
10" 13/16" 1" 60

Lames extérieures seulement / Outside saw blades only

AT

Trait Alésage Dents

CODE Dia. Kerf Bore Teeth
8" 1/8" 5/8" 40
8" 1/8" 1" 40
10" 1/8" 5/8" 60
10" 1/8" 1" 60

Crochets: voir page C30/ Spare chippers: see page C30

Design: Design:

» Un ensemble contient deux lames extérieures 1/8” de trait, un crochet + Standard set consists of two outside saw blades 1/8" kerf, one 1/4" chipper, two 1/8"
1/4”, deux crochets 1/8” et un crochet 1/16”. chippers and one 1/16" chipper.

+ Angle des dents: 0". + Hook angle: 0°.

Application: Application:

+ Pour rainurer panneaux laminés de plastique. « To cut grooves and dados in plastic laminated panels.

» Les rainures peuvent varier de 1/4” a 13/16” (différence de 1/16” entre « Groove widths adjustable from 1/4" to 13/16" maximum (in 1/16" increments).
chaque mesure). Il est possible d’obtenir de plus grandes rainures par Wider grooves can be obtained by adding spare chippers.
I’ajout de crochets supplémentaires. + For table saws, sliding table saws and single or double end tenoners.

- Pour bancs de scie, scies a chariot et
tenonneuses simple ou double.
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LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES “/ﬁ
= o 1001
E LAMES POUR RAINURER
GROOVING SAW BLADES . : s P
Dimensions métriques / Metric sizes
Trait Corps Alésage Dents Trait Corps Alésage Dents
CODE Dia.  Kerf Plate Bore Teeth CODE Dia. Kerf Plate  Bore Teeth
6" 116" .087".040" 5/8" 12 100 3.2 22 20 20
6" 3/32" .087".065" 5/8" 12 150 1.8 2.211.0 30 12
6" 1/8" .087" 5/8" 12 150 25 2216 30 12
6" 3/16" 134" 5/8" 12 150 3.5 24 30 12
6" 1/4" .180" 5/8" 12 150 5.0 3.8 30 12
6" 5/16" .180" 5/8" 12 150 6.0 4.6 30 12
6" 3/8" .250" 5/8" 12 150 7.0 4.6 30 12
7" 3/32" .087".065" 5/8" 18 150 8.0 4.6 30 12
7" 3/16" 134" 5/8" 18 180 25/1.6 22 30 18
7 1/4" 180" 5/8" 18 180 5.0 3.8 30 18
7" 5/16" .180" 5/8" 18 180 6.0 46 30 18
7" 3/8" .250" 5/8" 18 180 7.0 4.6 30 18

g 316" 134" 58" 24 180 80 46 30 18
g 14" 180" 5B 24 200 50 38 30 24
g 516" 180" 58" 24 Ky Flat top 200 60 46 30 24
g' a3/ 250" 5@ 24 200 70 46 30 24
10" 816" 134" 58" 24 200 80 46 30 24
10" 14" 180"  5/8' 24 250 50 38 30 24
10" 5M6" 180"  &/8' 24 __‘\11 20 250 60 46 30 24
10" 38" 250" 58" 24 250 70 46 30 24

250 8.0 4.6 30 24

Autres grandeurs disponibles selon spécifications. / Other sizes manufactured to customers specifications.
250 10.0 6.35 30 24

Design: Design:
+ Configuration des dents: dessus plat. « Tooth configuration: Flat Top.
Application: Application:
» Pour rainurer les bois solides, contreplaqués et + For cutting grooves in solid wood, plywood, veneered and
panneaux laminés de plastique. plastic laminated panels.
« Pour bancs de scie, scies a chariot, » For table saws, sliding table saws, single or double end tenoners and CNC routers.

tenonneuses simple ou double et machines a contréle numérique.

DECHIQUETEUSES AVEC COUTEAUX REMPLACABLES
HOGGING UNITS WITH REPLACEABLES KNIVES

Corps de déchiqueteuse / Hogging unit bodies
Trait Alésage Dents Déchiqueteuse
CODE Dia. Kerf Bore Teeth Hogger no. Rotation

250mm 15mm 80mm 8 Coté gauche/ Left hand (1)
250mm 15mm  80mm Coté droit/ Right hand (1)
242mm 15mm  80mm Coté gauche/ Left hand (2)
242mm  15mm  80mm Cété droit/ Right hand (2)
234mm 15mm  80mm Coté gauche/ Left hand (3)
234mm 15mm  80mm Caté droit/ Right hand (3)

W 0 © © ™
W wN N = =

Lames de scie / Saw blades

Trait Alésage Dents
CODE Dia. Kerf Bore Teeth Rotation

255mm  4.2mm  80mm 56 C6té gauche/ Left hand
255mm  4.2mm  80mm 56 Coté droit/ Right hand

Manchons / Sleeves

Long. Alésage Chemin de clé
CODE Dia. Length Bore Keyway (one)

115mm 92mm  35mm  10mm X 4mm
115mm  92mm  40mm  12mm X 5mm

Piéces de remplacement / Replacement parts

CODE Description

Pastille avec insertion / Insert with chip breaker 15 x 15 x 2 mm

Vis pour déchiqueuse / Bolt for mounting hogger body M8 x 50 mm @\_
Vis pour lame de scie / Bolt for mounting saw blade M6 x 16 mm pm—
Goupille pour déchiqueteuse gauche / Gib for left hand hogger body Bl
Goupille pour déchiqueteuse droite / Gib for right hand hogger body "
Vis pour goupilles / Bolt for gibs M7 x 21 mm a };

Espaceur / Spacer

Epaisseur Alésage
CODE Dia. Thickness Bore

115mm 14mm 80mm ‘
Al 4 4 A4
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DECHIQUETEUSES A SEGMENTS

SEGMENTED HOGGING UNITS

Trait Alésage Dents  Nbr de dents/segments

CODE Rotation Dia. Kerf Bore Teeth No. teeth / segments
(mm) (mm) (mm)
LH 255 30 60 40 4x8
RH 255 30 60 40 4x8
LH 255 30 60 60 4x8
RH 255 30 60 60 4x8
LH 255 30 80 40 4x8
RH 255 30 80 40 4x8
LH 255 30 80 60 4x8
RH 255 30 80 60 4x8
LH 300 30 60 48 6x7
RH 300 30 60 48 6x7
LH 300 30 60 72 6x7
RH 300 30 60 72 6x7
LH 300 30 80 48 6x7
RH 300 30 80 48 6x7
LH 300 30 80 72 6x7
RH 300 30 80 72 6x7
LH 350 30 60 84 6x8
RH 350 30 60 84 6x8
LH 350 30 80 84 6x8
RH 350 30 80 84 6x8
Lames de remplacement / Spare saws (one side bevel)
525340 255 42 155 40 BEV. f‘\
525360 255 42 155 60 BEV. - -—p-—-—-—-, —-i— —————
530348 300 4.2 155 48 BEV. ! Ly :
530372 300 4.2 155 72 BEV. LH RH
535384 350 42 200 84 BEV.
Segments de remplacement / Spare segments
245 8”
295 7
345 8’
Design: Design:
» Déchiqueteuse fabriquée d’aliage léger équipée de 4 ou 6 segments et + Hogger body made of light alloy equipped with 4 or 6 segments and 1 saw blade,
une lame de scie, tous en carbure soudé, remplacables et aiguisables. all carbide tipped, replaceable and resharpenable.
» Coupes standard de 30 mm, possibilité de plus grande coupe + Standard chipping width 30mm, wider chipping widths in multiples of 30mm can be
avec I'ajout d’éléments additionnels. (par multiples de 30 mm) achieved by adding multiple elements which must be specified when ordering.
Application: Application:
« Pour coupes sans copeau de panneaux sur tenonneuses double + For chip-free sizing of panel materials on double-end tenoners and trimming
et machines a dresser. machines.

Pour ves ocutils de coupe
For your cutting teels

BTK DRICOTE 1502 —
Lubrifiant pour lames,
couteaux et méches

BTK DRICOTE Lubricant for blades,
bits and knives

+  Extends overall life of blades and bits by up to 3 times!

+  Contains no silicone or petroleum oil. Will not stain wood or interfere with
glues or finishes.

+ Increases productivity by less downtime for saw blade change overs.

Ne contient pas de silicone et seche rapidement.

Empéche 'accumulation de résine.

Multiplie par 3 la durée de vie de vos outils de coupe.

Réduit la friction et le surchauffement de 30% tout en permettant
d’espacer les aiguisages.

Ne tache pas le bois et n'a aucun effet sur les colles ou produits de
finition.

Protége contre la rouille.

Produit non dommageable pour I'environnement (sans CFC).

Regular use of Bostik Dri Cote on saw blades, router and
drill bits, and knives significantly reduces cutting friction
and the build-up of resin or pitch. Dri Cote dries in seconds
and will not gum-up, even after several applications.

Applications: Saw blades, router bits, drill bits, jointers and
planers, knives, etc.

NORAAND
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Application sur: Lames de scie (carbure et diamant),
méches de toupie (acier rapide et carbure), méches
de percage, couteaux, etc.




LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES m@’
E LAMES AVEC DENTS ANTI-RECUL LAMES A TRONCONNER
NEW ANTI-KICK BACK CROSS CUT SAW BLADES

FRAMING SAW BLADES

fredcl
12" Fine Cut-Off

. Bl
o sy ¥
Alésage Dents Trait Style dents
CODE Dia. Bore Teeth Kerf Teeth style
71/4" 5/8 16 0.068" ATB Dia. Alésage Dents Trait
744 58 o4 0.094 ATB CODE Dia. Bore Teeth Kerf
8-1/4"  5/8” 24 0.094” ATB 7 5/8” 42 0.126”
10” 5/8” 24 0.098" ATB 8’ 5/8” 48 0.126”
7-1/4" 508" 40  0.094” ATB 9" 5/8” 54 0.126”
8-1/4"  5/8” 40  0.094” ATB 10” 5/8” 60 0.126”
10” 5/8” 40  0.098” ATB 12’ 1" 72 0.126”
10” 5/8” 60  0.098" ATB 147 1” 84 0.138”
12’ 1” 72 0.110” ATB 16” 17 96 0.150"
147 1” 9%  0.118” ATB 18” 1" 108 0.157"

TK103: Pour le bois traité / For treated wood.
TK407: Pour scie d’onglets DeWalt et Black&Decker.
For DeWalt and Black&Decker mitre saws.

LAMES POUR COUPES EN ONGLETS

E LAMES COMBINEES E - ENDUITES DE TEFLON
COMBINATION SAW BLADES MITER SAW BLADES -
TEFLON COATED

+  Pour une finition impeccable.

Maximum crosscut finish.

Dia. Alésage Dents Trait

CODE Dia. Bore Teeth  Kerf Dia. Alésage Dents Trait
g 58" 40 0126 CODE Dia. Bore  Teeth Kerf
9’ 5/8” 40 0.126” 8” 5/8” 64 0.116”
10” 5/8” 50 0.126” 10” 5/8” 80 0.116”
127 17 60 0.126” 12’ 1” 96 0.116”
147 17 70 0.157” 147 1” 108 0.136”
16” 17 80 0.157” 15” 17 108 0.136”

NORAAND

www.normand.ca



LAMES DE SCIE AVEC DENTS EN CARBURE

CARBIDE TIPPED SAW BLADES m@’
LAMES BISEAUTEES - ENDUITES DE TEFLON ENSEMBLES A RAINURER
TRIPLE CHIP SAW BLADES - TEFLON COATED === DADO SETS

+ Chaque ensemble comprend:
- 2 lames 1/8” d’épaisseur.
- 4 crochets 1/8” d’épaisseur.
- 1 crochet 1/16” d’épaisseur.
- 1 coffret.
« Tres sécuritaire. Ses dents anti-recul
préviennent les risques d’accident.

+ Each set includes:
- 2 blades 1/8” thickness.
- 4 chippers 1/8” thickness.
- 1 chipper 1/16” thickness.
- 1 carrying case.
Safety dado with anti-kickback system.

«  Pour laminés et mélamine.
« Pour utilisation avec lame inciseuse.
« En moyenne 30% plus durable.

+ Carbure Hook™.

+ For laminate and melamine. + Lasts 30% longer.
To be used with scoring saw. » Hook™ carbide.

Dia. Alésage Dents Trait

CODE Dia. Bore Teeth Kerf
7 5/8” 56 0.126” Dia. Alésage Dents Trait
g 5/8" 64 0.126" CODE Dia. Bore Teeth Kerf
ey 5/8” 72 0.126” 6” 5/8” 24 13/16”
10” 5/8” 80 0.126” 8’ 5/8” 24 13/16”
127 17 96 0.126” 8’ 5/8” 40 13/16”
147 17 100 0.138” 10” 17 36 13/16”
16” 17 120 0.150” 127 17 36 13/16”

ENSEMBLES A RAINURER AJUSTABLES
ADJUSTABLE DADO SETS

+ Offre la méme performance qu’un ensemble régulier sauf que les cales ont été
remplacées par un systéeme a cadran. Chaque cliquet ajuste la lame de 0,004” a la fois.
+ Chaque ensemble comprend:
- 2 lames.
- 5 crochets.
-1clé.
- 1 coffret.
» Trés sécuritaire. Ses dents anti-recul
préviennent les risques d’accident.

« Performs like a stacked dado but the shims have
been remplaced with a dial system. Each click of
the dial ajust the blade in 0,004” increments.

« Each set includes:

- 2 blades.
- 5 chippers. Dia. Arbre Dents Crochets
- 1 wrench. CODE Dia. Arbor Teeth Chippers

- 1 carrying case. " " ” n
+ Safety dado with anti-kickback system. 6 51 24 (@178, (1)3/32
8" 5/8” 24 (4)1/8”, (1)3/32”
F Yy V AN 4
NORHAND
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ACCESSOIRES + DIVERS
ACCESSORIES + MISCELLANEOUS

= STABILISATEURS DE LAMES E REDUITS POUR LAME
SAW BLADE STABILIZERS BUSHINGS FOR SAW BLADE

Ces collets éliminent les vibrations et CODE D d L
augmentent la précision. \ ' 5/8” 1/2” 0.056”
3/4” 5/8” 0.070” i
These collars eliminate vibrations i 22 mm 3/4” 0.070” a
and increase precision. 2mm 20 mm 0.070” dD
7/8" 5/8” 0.060” .
17 12’ 0.080”
17 5/8” 0.070” a
17 3/4” 0.070” LJ,_
i 7/8° 0080’
1-1/8” 17 0.092” f
30 mm 5/8” 0.070”
CODE D d L 30mm 34 0070°
3-1/2” 58 932 30 mm 17 0.070”
3-1/2" 17 9/32” 1-1/4” 5/8” 0.080”
3-1/2”  1-1/4" 9/32" 1-1/4” 17 0.080”
1-3/8” 17 0.104”
1-1/2" 17 0.116”
1-3/4” 17 0.128”
LAMES POUR CONTRACTEUR LAMES AU CARBURE «<EASY CUT»

CONTRACTOR SAW BLADES EASY CUT SAW BLADES

Dia. Alésage Dents Dia. Alésage Dents

CODE Dia. Bore Teeth CODE Dia. Bore Teeth
7-1/4"  5/8” 16/20 10" 5@ 10
8-1/4"  5/8” 18/24 12 17 12
147 17 14

MNuss] cdisponixle | Alse availkbble

L o
.

LAMES A REFENDRE
AVEC 2 + 2 RACLOIRS

LAMES AU DIAMANT

GANG RIP SAW BLADES
WITH 2+2 RAKERS

DIAMOND SAW BLADES

@Qume

LAMES A REFENDRE POUR SCIES
MULTIPLES AVEC 2 RACLOIRS

GANG RIP SAW BLADES
WITH 2 RAKERS

BI-LAMES POUR PLAQUEUSE DE CHANTS

SPECIAL EDGE BANDING SAW BLADES

NORAAND
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COUTEAUX ET PORTE-OUTILS
KNIVES AND CUTTERHEADS

., S —




PORTE-COUTEAUX

CUTTERHEADS /’

PORTE-COUTEAUX POUR MOULURIERE (acier corrugué]
140137181 CyTTERHEADS FOR MOULDER (corrugated steel)

Long. de coupe Alésage Angle de coupe

Dia. Cutting length Alésage Cutting angle
102mm 50mm 1-1/4” 22°
102mm 75mm 1-1/4” 22°
102mm 100mm 1-1/4” 22°
122mm 50mm 40mm 22°
122mm 50mm 40mm 12°
122mm 80mm 40mm 22°
122mm 80mm 40mm 12°
122mm 100mm 40mm 22°
122mm 100mm 40mm 12°
122mm 130mm 40mm 22°
122mm 130mm 40mm 12°
122mm 150mm 40mm 22°
122mm 150mm 40mm 12°
122mm 180mm 40mm 22°
122mm 180mm 40mm 12°
122mm 230mm 40mm 22°
122mm 230mm 40mm 12°
137mm 50mm 40mm 22°
137mm 50mm 40mm 12°
137mm 80mm 40mm 22°
137mm 80mm 40mm 12°
137mm 100mm 40mm 22°
137mm 100mm 40mm 12°
137mm 130mm 40mm 22°
137mm 130mm 40mm 12°
137mm 150mm 40mm 22°
137mm 150mm 40mm 12°
137mm 180mm 40mm 22°
137mm 180mm 40mm 12°

Aussi disponibles avec serrage hydraulique.
Also available with hydraulic clamping.

12°:  Pour bois dur / For hard wood.
22°:  Pour bois tendre / For soft wood.

1610326 | COUTEAUX CORRUGUES - ACIER H.S.S.
16107081 4 5.5, CORRUGATED KNIVES

Longueur Largeur Epaisseur
CODE Length Width Thickness
25" 1-1/4” 1/4”
25" 1-1/2” 1/4”
25” 1-3/4” 1/4”
25" 2’ 1/4”
25" 2-1/4” 5/16”
25” 2-1/2” 5/16"
25" 2-3/4” 5/16”

NORAMAND
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PORTE-COUTEAUX

CUTTERHEADS _ =

E SYSTEME A COUTEAUX REVERSIBLES ET REMPLACABLES
REVERSIBLE AND DISPOSABLE PLANING KNIVES SYSTEM

Transformez votre porte-couteaux standard en systéme a couteaux
réversibles et remplacables.

Porte-couteaux / Knife holder

Transform your standard cutterhead into a new reversible and

. . + Epaisseur / Thickness: 3mm (1/8”).
disposable knives system.

Hauteur Long.

Le systéme consiste a remplacer le couteau existant par un porte-couteau sur lequel on CODE Height Length
insére un couteau réversible remplacable. Pour usage sur raboteuses, dégauchisseuses, 20mm (3/4”) 150mm (6”)
mouluriéres, etc. 20mm (3/4”) 200mm (8
This system enables you to replace any standard thin knife by a knife holder on which 25mm (17) 305mm (127)
you fit a reversible disposable knife. For use on planers, jointers, moulders, etc. 25mm  (17) 330mm (13”)
25mm  (17) 510mm (20”)
25mm (17) 610mm (24”)

A- Porte-couteau.
Knife holder.

Couteaux réversibles H.S.S.
Reversible H.S.S. knives

Long.

CODE Length

120mm  (4-3/4”)
130mm (5-1/8”)
150mm (6”)
200mm (8”)
260mm (10.25”)
305mm (12”)
330mm (13”)
510mm (207)
610mm (24")

B- Couteau réversible remplagable.
Reversible disposable knife.

La lame est maintenue de fagon sire
sur le porte-couteau au moyen de
goupilles d’ajustement et d’aimants. Autres dimensions disponibles sur demande.

The blade is held in place Other sizes available upon request.

by locating pins and magnets.

10,75 0Z 10,75 0Z

POUR YOS OUTILS D= ©OUPE ET SURFACES DE Tt VAL
FOR VOUR CUTTING TOOLS AND I/ SURFACES

| R | LUBRIFIANT POUR LAMES, COUTEAUX ET MECHES
U U

I | BLADE & BIT CUTTING LUBRICANT

+  Empéche 'accumulation de résine. * Reduces resin build-up.
+  Réduit le frottement et la chaleur. * Reduces cutting friction & heat.
+ Prolonge la durée de vie des outils. + Prolongs tool life.
| | LUBRIFIANT POUR ROULEMENT A BILLES
BR( UB
v y
| | BEARING LUBRICANT ‘D
Protege contre la chaleur et 'lhumidité. + Protects against high temperature and moisture.
Prolonge la vie du roulement jusqu’a 3 fois. « Extends bearing life up to 3 times.

SCELLANT / LUBRIFIANT POUR

=
|| LES SURFACES DE TRAVAIL “Q}«ﬁ

[OF
I I TABLE & TOOL SURFACE SEALANT
+ Réduit la friction sur les surfaces. » Reduces sliding friction on working surfaces.
« Protege contre la rouille et la corrosion. + Seals surfaces against rust and corrosion.

NORAAND
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SYSTEME AU CARBURE POUR PORTE-COUTEAUX

CARBIDE SYSTEM FOR CUTTERHEADS

Série 38 mm Series

920510 COUTEAUX CARBURE BAK PAK 2
[1140378% gAK-PAK 2 CARBIDE KNIVES

= Bal =Pga ¢

hE_TT - — e

Systéme de couteaux en
carbure  solide  pouvant
s’adapter sur un porte-couteaux

corrugué standard. Idéal pour M.D.F.,
panneaux de particules, matériaux
composites et autres.

A system that fits any existing 16-60° corrugated cutterhead.
This system works best in M.D.F., particleboard, composite & natural wood.

Meilleur que...
Better than...

Pourquoi?

Why?

Couteaux carbure soudé BAK-PAK 2

+ Bris dU au brasage. * Durée plus longue et
+ Le carbure se fendille. meilleure finition.

- Difficile a meuler. + Pas de brasage.

+ Facile & meuler.
+ Possibilité de faire des profils
de profondeur accrue.

BAK-PAK 2

+ Substancially longer life &
better finish.

* No braze.

+ Easier to grind.

+ Carbure d’'un grade moins élevé.
+ Profondeur de profil limitée.

Carbide tipped knives
+ Braze failures.
Carbide cracking.
Solder buildup on wheels.
Low grade carbide.

Limited profile depth. + Deeper pattern profiles.
Fraises carbure soudé BAK-PAK 2
+ Impossible de changer + S’adapte sur porte-couteaux

corrugué standard.
Moins dispendieux.
Peut étre profilé sur place.
Durée de vie plus longue.

de profil.

« Plus dispendieux.

+ Le service doit étre
fait a I'extérieur.

Brazed carbide cutter BAK-PAK 2
+ Dedicated pattern & head. + Fits on 16-60° standard
+ Higher costs. cutterheads.
+ Outside for tipping and Lower cost-longer runs.
grinding. + Easy in-house profiling.
Superior life.

CODE

Longueur
Length
10mm
20mm
30mm

/,‘y} A}
$,.)3)

Wisconsin Knife Waorks

Application

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

40mm
50mm
60mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

70mm
80mm
90mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

100mm
110mm
120mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

130mm
140mm
150mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

160mm
170mm
180mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

190mm
200mm
210mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

220mm
230mm

Série 50 mm Series

CODE

Longueur
Length
10mm
20mm
30mm

Planage seulement / Planing only
Planage seulement / Planing only

Max. profile depth

Profondeur max. du profil
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

40mm
50mm
60mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

70mm
80mm
90mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

100mm
110mm
120mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

130mm
140mm
150mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

160mm
170mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

180mm
230mm

Série 60 mm Series

CODE

Longueur
Length
10mm
20mm
30mm

11mm profilé max. / Max. profile
11mm profilé max. / Max. profile

Max. profile depth
Profondeur max. du profil

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

40mm
50mm
60mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

70mm
80mm
90mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

100mm
110mm
120mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

130mm
140mm
150mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

160mm
170mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile

180mm
230mm

20mm profilé max. / Max. profile
20mm profilé max. / Max. profile
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PORTE-COUTEAUX

CUTTERHEADS
PORTE-COUTEAUX TERSA
- TERSA CUTTERHEADS

Porte-couteaux avec changement rapide des couteaux
+ Les couteaux sont maintenus en place par la force centrifuge, il est donc
tres facile et rapide de faire le changement, et ce méme sur la machine.

Quick change knives cutterhead
+ Khnives are held in place by centrifugal force, so you can change knives
in seconds, even on the machine.

CHANGEMENT DES COUTEAUX
CUTTER REPLACEMENT

Long. Acier au chrome Acier rapide Carbure solide
Length Chrome steel H.S.S. M42 Solid carbide

Rotation de la + Déblocage des « Extraction latérale
rondelle d’extrémité lardons en frappant des couteaux avec
de la téte avec sur loutil Tersa. I'outil Tersa.

I'outil Tersa.

+ Releasing of the + Releasing of the gibs ~ * Extracting of the
endwasher of the with the Tersa tool. cutter with the
cutterhead with the Tersa tool.

Tersa tool.

Couteaux de rechange disponibles en chrome, H.S.S. - M42
et carbure solide dans les longueurs de 50 a 640 mm.

Spare knives available in chrome, - M42 - H.S.S. and solid carbide
with cutting lengths from 50 to 640 mm.

NORAAND
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PORTE-OUTILS POUR JOINTER
JOINTING TOOLHEADS

:

_] TETES A JOINTER A COUTEAUX REMPLACABLES
[§123114% |NTERCHANGEABLE MINI FINGER JOINTING TOOLHEADS

@

« ldeal for shapers and small jointing machines.
« Precision joints at an affordable price.
+ APPLICATION: For hard and soft woods.

10

_ |
- Idéal pour toupies lourdes et petites g :
machines a jointer. ) 3: !
« Des joints de précision a un prix abordable. sis
+ APPLICATION: Pour bois dur et tendre. 552 os*_ !
' |
— |
1
Couteaux / Cutters j'k
Long. du joint Dim. des couteaux 1
CODE Joint length Cutters dimensions “?:
10-10mm 28.4 x 38.5 x 14mm | —
10-11mm 28.4 x 38.5 x 14mm { ' |
15-15mm 28.4 x 43.5 x 14mm |
15-16.5mm 28.4x43.5x 14mm Long. du joint Epaisseur boi‘s No. de porte-outil  Trait total
. .duj .
AT SEEICAET T Joint length Wood thickness  No. of toolheads Total kerf
20-22mm 32.5 x 48.5 x 14mm
29.8mm 1 32.2mm
60.2mm 2 62.6mm
. 90.6mm 3 93.0mm
Porte-outils / Toolheads 121.0mm 2 123.4mm
Long. du joint Dia Trait Alésage 36.3mm 1 38.7mm
CODE Joint length Dia. Kerf Bore 73.5mm 2 75.9mm
10mm 129mm 30.4mm 1-1/4” 110.7mm 3 113.1mm
20mm 152mm 37.2mm 1-1/4”
MANCHONS A SERRAGE HYDRAULIQUE
'B-1 13/16/60*-235 HYDRO - SLEEVES o
| ®
+ Pour un montage rapide et précis. D2 b 7 0103 HYDRO-GRIP

+ For quick and precise clamping.

CODE D D1 D2 D3 L L1 L2
40mm 50mm 83mm 83mm 75mm 40mm 55mm
40mm 50mm 83mm 83mm 115mm 80mm 95mm
40mm 50mm 83mm 83mm 140mm 105mm 120mm
40mm 50mm 83mm 83mm 165mm 130mm 145mm
40mm 50mm 83mm 83mm 190mm 155mm 170mm
40mm 60mm 93mm 90mm 215mm 180mm 195mm
50mm 60mm 93mm 90mm 75mm 40mm 55mm
50mm 60mm 93mm 90mm 95mm 60mm 75mm
50mm 60mm 93mm 90mm 115mm 80mm 95mm
50mm 60mm 93mm 90mm 140mm 105mm 120mm
50mm 60mm 93mm 90mm 190mm 155mm 170mm
50mm 60mm 93mm 90mm 230mm 195mm 210mm
50mm 60mm 93mm 90mm 240mm 205mm 220mm

1-13/16” 60mm 93mm 90mm 75mm 40mm 55mm
1-13/16” 60mm 93mm 90mm 115mm 80mm 95mm
1-13/16” 60mm 93mm 90mm 140mm 105mm 120mm
1-13/16” 60mm 93mm 90mm 190mm 155mm 170mm
1-13/16” 65mm 98mm 98mm 235mm 200mm 215mm
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FRAISES CARBURE
CARBIDE CUTTERS

|—| FRAISES A RAINURER EN “V”

[S425MCY «y» GROOVING CUTTERS

ENSEMBLE DE FRAISES POUR RAINURE
ET LANGUETTE

SINGLE “V” PANELING CUTTER SET

£ > *‘ 4

Pour fabrication de caissons ou autres.
For cabinet making and others.

Dia. Trait Dents
CODE Dia. Kerf Angle Teeth

8” 1-3/4” 90° 6
200mm 45mm 90° 6

Pour bois dur et tendre.

For hard and soft woods.

Dia. Alésage Dents
CODE Dia. Boe Teeth A B

- 4-3/4” 1-1/4” 3 1/8” a/to 1/4”  1/2” alto 17

|_] FRAISES A RAINURER POUR LAMELLO"™
[S4T139 GROOVING CUTTERS FOR LAMELLO™

Fraise de qualité industrielle pour
Lamello et autres outils a jointer (B&D,
Porter-Cable, Bosch, Freud, etc).

Industrial quality cutter suitable for
Lamello and other plate joiners (B&D,
Porter-Cable, Bosch, Freud, efc).

Fraise de qualité industrielle pour  Industrial quality cutter suitable for
Lamello et autres outils & jointer  Lamello and other plate joiners (B&D,
(B&D, Porter-Cable, Bosch, Freud, Porter-Cable, Bosch, Freud, etc).
etc).

Dia. Trait Alésage  Dents  Tracoirs Dia. Trait Alésage Dents  Tracoirs
CODE Dia. Kerf Bore Teeth Spurs CODE Dia. Kerf Bore Teeth Spurs

- 100mm 3.95mm 22mm 4 2 - 100mm 4.0mm 22mm 4 4
Al 4 4 AN 4
NORAMAND
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OUTILS POUR JOINTAGE

FINGERJOINT TOOLING

_l PORTE-COUTEAUX BADGER POUR LE JOINTAGE

/ I IRAG
$,.)3)

Wisconsin Knife Works

81231148 BADGER FINGERJOINT CUTTERHEADS

« Porte-couteaux disponibles en diametre
8”, 9", 10-1/2”, 10-3/4”.
+ Nombre de boulons: 3 a 10.

+ Alésage standard, conique ou a serrage hydraulique.

« Cutterheads available in 8”7, 97, 10-1/2”, 10-3/4” diameters.

Number of bolts: 3 to 10.
+ Standard bore, conic or hydro-loc.

Wisconsin Knife Works recevait en 1928 et 1929 des brevets pour
I'invention d’un porte-couteaux spécial maintenant connu sous le nom de téte
a jointer. La liste des couteaux énumérés ci-dessous continue la tradition
WKW de qualité et d’innovation. Manufacturé a partir d’'un acier rapide AISI
M-2, chaque couteau est rigoureusement inspecté pour assurer le maximum
de qualité et de performance.

Pour des applications requérant une plus longue durabilité des couteaux,
demandez notre série exclusive OPTI spécialement traités a cette fin.

(Carbure aussi disponible).

Wisconsin Knife Works received U.S. Patents in 1928 and 1929 for their
unique cutterhead invention, later to become known as the fingerjoint
cutterhead. The standard stock fingerjoint cutters listed below continue the
WKW tradition for quality and innovation. Manufactured from AISI M-2 high-
speed steel, each fingerjoint cutter is thoroughly inspected to insure the
utmost quality and product performance.

For applications requiring the most long lasting performance, be sure to ask
about our exclusive OPTI treated finger joint cutters.

(Carbide also available)

Dimension a la pointe

CODE Tip Thickness
Long. du joint Couteau mince Couteau épais Rayon du couteau Mince Epais Indexation
Joint length Thin cutter Thick cutter Cutter radius Thin Thick Index Type
0.250” 1-1/2” 0.045” 0.250” 0.138” H.S.S.
0.300” 1-7/8” 0.045” 0.250” 0.153” H.S.S.
0.300” 1-1/2” 0.045” 0.250” 0.153” H.S.S.
0.300” 1-7/8” 0.049” 0.254” 0.152” H.S.S.
0.375” 1-1/27 0.045” 0.250” 0.169” H.S.S.
0.375” 1-7/8” 0.049” 0.254” 0.168” H.S.S.
0.375” 1-1/2” 0.045” 0.250” 0.169” OPT1
0.500” 1-7/8” 0.093” 0.343” 0.2655” H.S.S.
0.500” 1-7/8” 0.030” 0.343” 0.152” H.S.S.
0.625” 1-7/8” 0.062” 0.343” 0.214” H.S.S.
*1.113” 2-1/8” 0.030” 0.343” 0.264” H.S.S.
*1.113” 2-3/8” 0.030” 0.283” 0.265” H.S.S.
1.113” 2-1/8” 0.030” 0.343” 0.264” H.S.S.
1.113” 2-3/8” 0.031” 0.283” 0.265” H.S.S.

* Les couteaux marqués * sont pour des applications de joints struturaux et doivent étre montés avec des espaceurs entre chaque couteau.

* Cutters marked * are used for producing joints for structural applications and are used with spacer plates between each individual cutter.
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PORTE-OUTILS A PASTILLES REMPLAGCABLES
TOOLHEADS WITH REPLACEABLE INSERTS

PORTE-OUTILS HELICOIDAUX A PLAQUETTES REVERSIBLES

SPIRAL INSERT TOOLHEADS

Disponibles avec corps en alliage léger ou en acier selon les dimensions désirées.

Available in light alloy or steel body to your required sizes.

Appelez votre représentant Normand pour une offre

Call your Normand representative for an offer.

NORAMAND
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PORTE-OUTILS A PASTILLES REMPLACABLES
TOOLHEADS WITH REPLACEABLE INSERTS

PORTE-OUTILS POUR FEUILLURES AVEC PASTILLES

PORTE-OUTILS POUR FEUILLURES AVEC TRACEURS INCLINEES ALTERNATIVEMENT ET TRACEURS

RABBETING TOOLHEAD WITH SPURS

RABBETING TOOLHEAD WITH ALTERNATIVE
SHEARING INSERTS AND SPURS

Grand dia. LargeurAlésageDents Traceurs Pastilles Grand dia. LargeurAlésage Dents Traceurs Pastilles
CODE Large dia. Width Bore Teeth  Spur Inserts CODE Large dia. Width Bore Teeth Spur  Inserts
125mm  50mm 1-1/4" 4 4 Z= PASCG50 125mm  50mm 1-1/4" 4 4 Z= PASCG50
V= PASCG14 V= PASCG14
+ Aussi disponible / Also available: + Aussi disponible / Also available:
B=30mm, d=30/35/40/50 mm. d=30/35/40/50 mm.

= PORTE-OUTILS A RABOTER EMPILABLES
PLANING STACKABLE TOOLHEADS

Ces outils tres versatiles utilisent des plaquettes carbure interchangeables et
s'installent autant sur les arbres verticaux qu'horizontaux. Selon le besoin, on
peut superposer le nombre de porte-outils nécessaires pour s'ajuster a la

dimension désirée. Disponibles en diamétre de 125 mm, alésage de 40 mm
et largeurs de 30 ou 50 mm.

These tools are extremely versatile, they use standard reversible insert
knives and can be installed on vertical or horizontal spindles. They can be
stacked one onto the other to obtain the required width. Available in 125 mm
diameter, 40 mm bore and 30 or 50 mm width.

Grand dia. Largeur Alésage Dents Pastilles
CODE Large dia.  Width Bore Teeth Inserts

125mm 30mm 40mm 4 PAS CG30
125mm 50mm 40mm 4 PAS CG50

« Aussi disponible / Also available:
D =100mm, d= 30/35 mm.

= PORTE-OUTILS A PASTILLES EMPILABLE
INSERT STACKABLE TOOLHEAD

COLLETS DE REDUCTION (ENS. DE DEUX)
FLANGED SLEEVES (SET OF TWO)

CODE Description
40mm a/to 34
40mm a/to 17

40mm a/to 30mm

Grand dia. Largeur Alésage Dents Pastilles 40mm a/to 1-1/4"
CODE Large dia.  Width Bore  Teeth Inserts 114 alto 34

- 100mm  3omm 114 3 PAS CG30 40mm  a/to 35mm
AN 2 4 AR
NORHMAND
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PORTE-OUTILS A PASTILLES REMPLAGCABLES
TOOLHEADS WITH REPLACEABLE INSERTS

E PORTE-OUTILS POUR RAYONS ET CHAMFREINS
CORNER ROUNDING AND CHAMFERING TOOLHEAD

TPC 1T511

Piéces de rechange
Spare parts

:

FST 30600604 FST 30600603

+  Diamétre: 125 mm, alésage: 1-1/4”
+  La versatilité de ce porte-outils permet la

FST 30600602 FST 30600601 réalisation de rayons et chamfreins sur des
_ piéces de bois jusqu’a 50 mm d’épaisseur.
5 [ € «  Peut aussi étre utilisé pour le rabotage ou encore
- pour le figurage de cadres de porte, etc.
PAS CG14 PAS CG50 +  Pour utilisation dans les bois tendre et dur,

fibre de pins et autres.
+  Plaquettes réversibles en carbure.

Autres alésages disponibles sur demande.

Other bore diameters available on request.

«  Diameter: 125 mm, bore: 1-1/4”

«  The versatility of this toolhead allows for easy
adjustment of radius or chamfer inserts for a wide
range of wood thicknesses up to 50 mm.

+  Can also be used as a standard toolhead for

- rabbeting or jointing.

-] Jusquasomm «  For use in various softwoods, hardwoods, fiber

.| Uptos0mm boards, etc.

- +  Reversible carbide knives.

4760011 PORTE-OUTILS AJUSTABLE POUR RAINURER
[4T60041 ApuSTABLE GROOVING TOOLHEADS

Design:

Le corps de I'outil est constitué de deux parties ajustables
au moyen d’espaceurs de 0.1 mm d’épaisseur.

Les couteaux ont deux tranchants.

Les tracoirs ont quatre tranchants.

APPLICATION:

Pour des rainures dans le bois, contreplaqué, panneaux
de particules, etc.

Design:

+  Split type cutterhead adjustable in 0.1 mm increments
with spacers.

«  Knives with two cutting edges.

«  Spurs with four cutting edges.
APPLICATION:

«  To make grooves in wood, plywood, chipboard, etc.

Dia. Trait Alésage Dents Traceurs RPM Max.
CODE Dia. Kerf Bore Teeth  Spurs Max. RPM
6-19/64"  5/16” a/to 19/32" 1-1/4” 4 4 8000
6-19/64"  5/8” a/to 1-3/16”  1-1/4” 4 4 8000
7-718" 5/16” a/to 19/32” 1-1/4” 4 4 7000 Autres alésages disponibles sur demande.
9-27/32” 5/16” alto 19/32” 1-1/4” 8 8 6000 Other bore diameters available on request.
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PASTILLES EN CARBURE

CARBIDE INSERTS

607 | PASTILLES REVERSIBLES EN CARBURE
[i€S29€CG!| cARBIDE REVERSIBLE INSERTS

T
X -

[, el
CODE LT (mm) L(mm) C(mm) OD (mm) z*
7.50 12.0 1.5 4 2
15.0 12.0 1.5 4 2
20.0 12.0 1.5 4 2

z* Nombre de c6tés tranchants / Number of cutting edges.

CODE LT (mm) L(mm) C(mm) OD(mm) E (mm) z
30.0 12.0 1.5 4.0 14 2
40.0 12.0 1.5 4.0 26 2
50.0 12.0 1.5 4.0 26 2
60.0 12.0 1.5 4.0 26 2
z* Nombre de c6tés tranchants / Number of cutting edges.
T =g
L & W Wi-k
| | |"L
= - =
L 5 ] el
CODE LT (mm) L(mm) C(mm) OD(mm) E (mm) z
80.0 13.0 2.2 4.0 60 2
100.0 13.0 2.2 4.0 60 2
120.0 13.0 2.2 4.0 60 2
z* Nombre de c6tés tranchants / Number of cutting edges.
N 3
—r
b —d c
CODE LT(mm) L((mm) C(mm) @D (mm) z*
_ 15.0 15.0 2.0 4.0 4

z* Nombre de c6tés tranchants / Number of cutting edges.

—

L

]

L—LT—-I L
CODE LT (mm) L (mm) C (mm) @D (mm) z
12.0 12.0 1.5 4 4
17.0 17.0 2.0 3 4
19.0 19.0 2.0 & 4
z* Nombre de co6tés tranchants / Number of cutting edges.
m T -\ ;
L - oo
i -t
1] _.LLC
CODE LT (mm) L(mm) C(mm) OD (mm) z*
13.6 13.6 2.0 6.5 4
13.0 13.0 25 6.0 4
14.0 14.0 2.0 6.5 4
14.0 14.0 2.0 6.5 4
15.0 15.0 25 6.0 4
14.0 14.0 1.2 8.5 4
14.0 14.0 1.2 8.5 4

z* Nombre de co6tés tranchants / Number of cutting edges.
CS14HH: Pour/For Holz-Her (Avec fraisage au dos / Back countersink).

Q: -

b ell
CODE LT(mm) L(mm) C(mm) @D (mm) z*
- 18.0 18 1.95 10.3 4

z* Nombre de co6tés tranchants / Number of cutting edges.

X' | Kl
. . @
PAS*CS29CD 4 ) ~__  PAS*CS29CG
o B
LT

=

CODE LT (mm) L(mm) C(mm) E (mm) z*
30 12 1.5 14 2
30 12 1.5 14 2

z* Nombre de c6tés tranchants / Number of cutting edges.

Autres modéles disponibles sur demande / Others than listed above available on request

| Aussi disponibles avec qualité micro-grain, durabilité accrue

Also available in micro-grain finish quality, longer lasting

- PASTILLES EN CARBURE POUR RABOT ELECTRIQUE

[i€S29CG! cARBIDE INSERTS FOR PORTABLE PLANER

4P

} LT |
CODE LT (mm) L (mm) C (mm) z*
755 55 1.1 2
80.5 5.9 1.2 2
82.0 5.5 1.1 2

:-x-:ﬁﬂ

CODE A (mm)

82.0

B (mm)
5.2

C (mm)
1.2

z*
2

z* Nombre de co6tés tranchants / Number of cutting edges.
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COLLETS ET BARRES D'ACIER H.S.S. POUR TOUPIE
COLLARS AND H.S. STEEL BARS FOR SHAPER

COLLETS DE SECURITE AVEC ROULEMENT A

- COLLETS DE SECURITE POUR BARRE CRENELEE - BILLES POUR BARRE CRENELEE

M LOCK-EDGED SAFETY COLLARS BALL BEARING LOCK-EDGED SAFETY COLLARS

STYLE 942 STYLE 946

Disponibles avec dia. de 2” a 4”
et alésage de 3/4” a 1-1/4”.

Available with dia. from 2” to 4”
and bore from 3/4” to 1-1/4”.

Disponibles avec dia. de 2” a 4”
et alésage de 3/4” a 1-1/4”.

Available with dia. from 2” to 4”
and bore from 3/4” to 1-1/4”.

Alésage
Alésage CODE Dia. Bore
CODE Dia. Bore o1/0" e
2-1/2" 3/4” 3’ 1-1/4”
3 1-1/47 3” 1-1/4”

*

*  CCW: Counter Clock Wise / Sens contraire des aiguilles d’une montre. CCW: Counter Clock Wise / Sens contraire des aiguilles d’une montre.
CW: Clock Wise / Sens des aiguilles d’une montre. CW: Clock Wise / Sens des aiguilles d'une montre.

- BARRES D’ACIER RAPIDE H.S.S. POUR TOUPIE

H.S. STEEL SHAPER BARS

STYLE 950
Barre H.S.S. standard
Standard H.S.S. bar

STYLE 952
Barre H.S.S. crénelée
Lock-edged H.S.S. bar

Longueur Largeur Epaisseur Longueur Largeur Epaisseur

CODE Length Width Thickness CODE Length Width Thickness
257 17 1/4” 25” 17 1/4”
25” 1-1/4” 1/4” 25” 1-1/4” 1/4”
25” 1-1/2” 1/4” 25” 1-1/2” 1/4”
257 1-3/4” 1/4” 25” 1-3/4” 1/4”
25” 2" 1/4” 25” 2’ 1/4”
25” 2-1/4” 1/4” 25” 2-1/4” 1/4”
257 2-1/2” 1/4” 25” 2-1/2” 1/4”
25" 2-3/4” 5/16” 25” 2-3/4” 5/16"
25” 3” 5/16” 25” 3” 5/16”
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ENSEMBLE POUR LE MOULURAGE

TOOL KIT FOR MOULDING

COFFRET AVEC PORTE-COUTEAUX ET COUTEAUX A MOULURER

TOOL BOX WITH PROFILED KNIVES AND CUTTERHEAD

I J

OMA 391

Unefimultituderde
Lroyils REallszles |

Numerous
profiles) canygbe
obitainedy

NORAMAND
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Cet ensemble contient:

- Un porte-couteaux (dimension: 100 mm x 40 mm x 1-1/4”).

- 24 paires de couteaux en acier H.S.S. profilés
permettant dinnombrables possibilités de moulures.

- 2 paires de couteaux non profilés pour effectuer vos
propres modeéles.

- Une pierre d’aff(tage.

Porte-couteaux disponible avec alésage 3/4”.

This kit includes:
- One cutterhead (dimension: 100 mm x 40 mm x 1-1/4”).
- 24 pairs of H.S.S. profiled knives providing
innumerable profiles.
- 2 pairs of blank knives to make your own profiles.
- One sharpening stone.
Cutterhead available with 3/4” bore.

helle Scale: 1 : 1



ENSEMBLE POUR LE MOULURAGE
TOOL KIT FOR MOULDING

Echelle Scale: 1 : 1
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ENSEMBLE POUR LE MOULURAGE

TOOL KIT FOR MOULDING

COFFRET AVEC PORTE-COUTEAUX ET COUTEAUX A MOULURER

TOOL BOX WITH PROFILED KNIVES AND CUTTERHEAD

OM A 394 + Cet ensemble contient:
- Un porte-couteaux (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/47).
- 14 paires de couteaux en acier H.S.S. profilés permettant
d’innombrables possibilités de moulures.
- Une pierre d’affdtage.
Porte-couteaux disponible avec alésage 3/4".

Unelmultituderde:

PrOHS FEeiSzloles | - Thiskitincludes:
- One cutterhead
Numerous (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/47).
IPr.o file's canibe - 14 pairs of H.S.S. profiled knives
= 7 providing innumerable profiles.
obtainedy - One sharpening stone.
+ Cutterhead available with 3/4” bore.

elle Scale: 1 : 1
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ENSEMBLE POUR LE MOULURAGE

TOOL KIT FOR MOULDING

COFFRET AVEC PORTE-COUTEAUX ET COUTEAUX A MOULURER

TOOL BOX WITH PROFILED KNIVES AND CUTTERHEAD

Cet ensemble contient:

- Un porte-couteaux (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/4”).

- 14 paires de couteaux en acier H.S.S. profilés
permettant d’innombrables possibilités de moulures.

- Une pierre d’affltage.

Une multitudetde Porte-couteaux disponible avec alésage 3/4”.
profilsyrealisable’sy

INUmerous - This kit includes:
A - One cutterhead
prOf”eS. con 'be (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/4”).
obtainedy - 14 pairs of H.S.S. profiled knives
providing innumerable profiles.
- One sharpening stone.
Cutterhead available with 3/4” bore.
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ENSEMBLE POUR LE MOULURAGE
TOOL KIT FOR MOULDING

COFFRET AVEC PORTE-COUTEAUX ET COUTEAUX A MOULURER

TOOL BOX WITH PROFILED KNIVES AND CUTTERHEAD
+ Cet ensemble contient:
- Un porte-couteaux (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/4”).
OMA 397 - 14 paires de couteaux en acier H.S.S. profilés
permettant d’innombrables possibilités de moulures.
- Une pierre d’affatage.
Porte-couteaux disponible avec alésage 3/4”.

- + This kit includes:
Unermultitudetde - One cutterhead

oS EEAISEDIES & (dimension: 100 mm x 42 mm x 1-1/4”).
- 14 pairs of H.S.S. profiled knives
Numerous providing innumerable profiles.

“ - One sharpening stone.
P, rohles_ canjbe + Cutterhead available with 3/4” bore.
obtainedy!

elle Scale: 1 : 1
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COUTEAUX A RAINURER
GROOVING CUTTERS

| —¢
w -

|

I707NF:125:4 | COUTEAUX A RAINURER AVEC TRACEURS '707N:125:3' COUTEAUX A RAINURER
|707NF150:16| GROOVING CUTTERS WITH SPURS [ 707N-150-16  GROOVING CUTTERS

« Dents au carbure: 4 dents et 4 traceurs pour rainurer « Dents au carbure.

dans le sens contraire du grain. « Pour rainurer dans le sens
du grain.
« Carbide tipped: four teeth & four spurs for cutting
grooves across the grain. Carbide tipped.

For cutting grooves
along the grain.

Dents Catégorie
CODE D d L Teeth  Type

125mm 114" 18" 6 €
Dents Catégorie 125mm 114" 582" 6 c
CODE D d L Teeth Type 125mm 114" 316" 6 ©
125mm 114 532 444 c ey iR R B c
125mm 114" 316" 4+4 G [ . ©
D 125mm 114" 38 6 ©
125mm 114" 516"  A4+4 c wEsum iR e B c
s O 125mm 114" 916" 6 c
125mm 114" 12" 444  C 125mm 114" 58" 6 c
125mm  1-1/4" 916"  4+4 © e AT B G c
125mm 114" 5/8"  4+4 G e . ©
150mm 114" 582" 444  C 150mm 114" 14" 6 c
150mm  1-1/4" 316"  4+4 © e A S G c
150mm 1147 14 444 G 150mm__ 1-1/4" 38" 6 E
150mm 114" 516" 444  C 150mm 114" 12" 6 c
150mm  1-1/4" 38"  4+4 © e A e G c
150mm 114" 12" 444  C
150mm 114" 58" 444  C
- BAGUES D’ESPACEMENT POUR 707N & 707NF
[19270041 spACER BUSHINGS FOR 707N & 707NF
[
4925060 BAGUES DE REDUCTION POUR 707N & 707NF L J
= L
1925070 REpyCE BUSHINGS FOR 707N & 707NF ko
Type
Type CODE D d L  Catégorie
CODE D d L Catégorie 55mm 1-1/4” 0,1mm C
1-1/4” 1” 3/8” G 55mm  1-1/4”  0,2mm C
- 1-1/4” 3/4” 3/8” C 55mm 1-1/4” 0,3mm C
55mm 1-1/4” 0,4mm (o}
55mm 1-1/4” 1,0mm ©
- D= 125 RPM 6200 -10500 55mm 114"  20mm  C
- D= 150 RPM 5200 - 9000 s5mm 14"  85mm G
55mm 1-1/4” 4,0mm ©
55mm 1-1/4” 6,5mm C
55mm 1-1/4” 8,0mm (o}
55mm 1-1/4” 10,0mm ©
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SYSTEME DE PROFILAGE POUR PORTES
DOORS PROFILING SYSTEM m®

Performance System®

Systéme unique de profilage, avec couteaux
remplacables, vous permettant de produire
plus de 60 profils de porte.

Imagine a single cutter system with replaceable
knives that will produce over 60 door styles.

PORTE-OUTILS POUR CENTRE DE PANNEAUX
RAISED PANEL TOOLHEAD

«  Comprend le porte-outils, tous les couteaux de la série RP (ens. de 5) et un coffret.
+ Pour installation sur arbres 3/4” et 1-1/4”.

+ Includes toolhead, all knives from the RP series (5 sets) and carrying case.
+ For 3/4” and 1-1/4” arbors.

FRE RP2000 FRE RP1000

+  Méme que RP2000 mais sans
les couteaux profilés.

+  Same as RP2000 without
the profiled knives.

NORAAND
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SYSTEME DE PROFILAGE POUR PORTES
DOORS PROFILING SYSTEM W®

I Performance System®

RP Couteaux de rechange au carbure
(ensemble de 2)

Carbide replaceable knives (set of 2) For 5/8” thickness panels

Pour panneaux de 5/8” d’épaisseur.

Pour panneaux de 3/4”, ajouter le suffixe “34”.
For 3/4” panels, please add “34” suffix. EX: RPA34

NORAAND
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SYSTEME DE PROFILAGE POUR PORTES
DOORS PROFILING SYSTEM W(@

Performance System®

PORTE-OUTILS POUR MONTANTS ET TRAVERS

M TOOLHEAD FOR STILES AND RAILS

FRE RS1000 g
+  Méme que RS2000 mais sans n
couteaux. [RS-L | i
RS-K cx  Position de départ
Same as RS2000 without . 62 Starting position
knives. o |
o5
Couteau profilé RS-A
FRE RSZOOO ~  Profiled knife RS-A

Comprend le porte-
outils, tous les
couteaux de la série
RS (ens. de 9) et un
coffret.

Pour installation sur
arbres 3/4” et 1-1/4”.

. Position basse
= Spindle lowered

Téte RS-R
Head RS-R

Includes toolhead, all
knives from the RS series
(9 sets) and carrying case.
For 3/4” and 1-1/4” arbors.
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SYSTEME DE PROFILAGE POUR PORTES
DOORS PROFILING SYSTEM W(@

I Performance System®

RS Couteaux de rechange au carbure (ensemble de 2)
Carbide replaceable knives (set of 2)

)
!

RS-A /RS-A .‘ : ,ll RS-A/RS-A
f
ﬂ__ o
RS-C/RS-D -‘ == RS-C /RS-D
f |
|
RS-E/RS-F | = ﬁ = F' RS-E / RS-F
"
RS-G / RS-H = RS-B / RS-B
- |
e .15
RS-B/RS-B 2 i. RS-G / RS-H = = 023
. ]
RS-D / RS-C iy = J RS-D/ RS-C e =
£ | ~
RS-F / RS-E : RS-F / RS-E
oy j i
ﬂ NG
RS-H / RS-G L2 | J RS-H / RS-G < '
l' I |
RS-/ RS-l ‘ — r RS-1/RS-I = ‘

+ Les codes sur les piéces indiquent les couteaux nécessaires a la fabrication de ce profil.
- Codes on drawings indicate which knives are requested to make this profile.
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SYSTEME DE PROFILAGE

PROFILING SYSTEM

| COUTEAUX A PROFIL MULTIPLE

| | MULTI PROFILE CUTTERS

+ Ces ensembles de 5 couteaux interchangeables offrent une grande variété
de profils dans la fabrication de comptoirs et de panneaux de portes.

» These profile cutter sets include 5 interchangeable cutters. They offer execution of
various profiles in counter profiles and raised panels.

Couteau Largeur Alésage Prof.max. Catégorie
CODE Cutter Dia. Width Bore  Max. depth Type

Ensemble complet 5 piéces et espaceurs

5 piece set with all spacers C
A 116mm 10mm 1-1/4” 28mm C
B 127mm 15mm 1-1/4” 34mm C
(¢} 140mm 6mm 1-1/4” 40mm C
D 140mm 15mm 1-1/4” 40mm C
E 140mm 4mm 1-1/4” 40mm C

Ll

¢ C
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COUTEAUX MINCES
THIN PLANER KNIVES

- COUTEAUX MINCES EN ACIER RAPIDE (HSS) - M2
(19405145 HiGH SPEED STEEL THIN CUTTERS - M2

Convient au bois mou et semi-dur.

Suitable for soft and semi-hard woods.

CODE Dimensions CODE Dimensions CODE Dimensions
4 x 5/8 x 3/32” 127 x 34 x 1/8” 24” x 1-1/8" x 1/8”
4 x 58 x 1/8 12" x 7/8 x 1/8 24” x 1-1/8 x 5/32"
4” x 34 x 1/8” 127 X 17 x 1/8 247 x 1-3/16” x 1/8”
4” X 7/8 x 1/8 127 x 118" x 1/8” 24” x 114" x 1/8”
4-3/8" x 1116” x 1/8 12" x 1-1/4" x 5/32" 24” x 1-1/4 x 5/32"
5-116” x  3/4” x 1/8” 12-1/4” x  5/8” x 1/8 247 x 138 x 1/8
5-1/8" x 1-3/16" x 1/8” 12-1/4" x  3/4” x 1/8” 24” x 1-3/8” x 5/32"
5-1/4 x 1-3/16" x 1/8 12-1/4”  x 17 x 1/8 24” x 1-1/27 x 5/32"
6” x 58" x 332 12-12" x 1116 x 1/8 25"  x 58 x 3/32
6” x 5/8 x 1/8” 12-1/2" x  3/4” x 1/8” 25" x 5/8” x 1/8”
6” x 34 x 1/8 12-1/2” x 15/16" x 1/8” 25" x 1116” x 1/8”
6” x 34 x 3/32” 12-12” x 1-3/8" x 1/8” 25" x 34 x 1/8”
6” x 7/8 x 1/8 13” X 17 x 1/8” 25" x 114 x 1/8”
6" X 1” x 1/8” 13-1/8” x 11/16” x 5/32” 25"  x 1-1/4" x 5/32"
6-116" x  3/4” x 1/8” 13-1/8" x 17 x 1/8 30” x 1127 x 1/8
6-1/8" x 1116”7 x 1/8” 14”7 x 34 x 1/8” 37" x 5/8” x 1/8”
6-1/8" x 34" x 1/8” 14-1/8" x 34 x 1/8 377 x 34 x 18
6-1/2” x 1” x 1/8” 15” X 1” x 1/8 37" X 17 x 1/8”
7’ x 1-316” x 1/8” 15-5/8" x 1-3/8" x 1/8” 37" x 1-1/8" x 1/8”
8” x 58 X 3/32” 16" X 17 x 1/8 37" x 1-3/16” x 1/8”
8” X 5/8” x 116" 16” x 1-1/4" x 5/32" 37’ x 114 x 1/8
8” x 5/8 x 1/8 18” x 118" x 5/32” 37" x 1-1/4" x 5/32"
8” x 34 x 3/32” 18-1/2” x 11/16” x 1/8” 37’ x 138" x 1/8
8” x 34 x 1/8” 19” x 1116 x 1/8” 37" x 1127 x 1/8
8” x 7/8 x 1/8” 20” X 17 x 1/8” 37" X 2" x 1/8”
8" X 17 x 1/8” 20-1/4" x 1” x 1/8” 377 x 1-3/16" x 5/32"
8-1/16" x 58" x 3/32" 24" x 5/8 x 1/8 377 x 138" x 5/32"
8-1/4" x 1-1/47 x 1/8 24" x 34 x 1/8” 37" x 1-1/2" x 5/32"
10” x 1838 x 1/8” 24” x 7/8 x 1/8 37" X 27 x 5/32”
12" x 5/8 x 1/8 24” X 17 x 1/8
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COUTEAUX MINCES
THIN PLANER KNIVES

- COUTEAUX MINCES EN CARBURE SOUDE

M CARBIDE TIPPED THIN PLANER KNIVES
CODE Dimensions
4" x 58 x 1/8
6" x 58 x 1/8”
6” x 34 x 18
8” x 34 x /8
12”7 x 17 x 1/8”
13” X 17 x 1/8
14" x 34 x 1/8
20" X 17 x 1/8”
248" x 114" x 532

ENSEMBLES D’AJUSTEURS DE COUTEAUX POUR DEGAUCHISSEUSES ET RABOTEUSES
UNIVERSAL KNIFE SETTER SET FOR JOINTERS AND PLANERS

Porte-outils / Cutterheads

Dégauchisseuse / Jointer / Planer

& Raboteuse / Planers 9 Raboteuse / Plane
W1210: Pour HSS / For HSS « Permet d’ajuster les couteaux dans les

+ L’ensemble permet le montage de couteaux W1212: Pour carbure / For carbide porte-outils de 2-1/4” - 4” dia. avec une

rapide, facile et précis. P de 47 4.8 *HSS” perfection de + 0.002".
Le tout comprend 2 gabarits de montage, Cour couteatljx eb at ) + Une paire de gabarits est nécessaire pour les
3 jauges et un guide d’instructions orps en polycarbonate. raboteuses de 13” a 20” alors que 3 sont

4 4 « Permet de retenir le couteau en place pour ) ,,
étape par étape. - de plus de 20”.
pe p. p un ajustement précis de = 0.001”. requis pour les raboteuses de plus de

Aussi disponible: extensions et gabarit pour

+ The set allows the user quick, easy and , > +  Will set knives on 2-1/2” - 4” cutterheads for a
presque toutes les dégauchisseuses.

accurate knife set-up. This set includes perfect alignment at  +0.002”.
2 jigs, 3 gauges and step by step instructions. » Two jigs are needed for 13” to 20” planers;

« For 4” to 8” “HSS” knives - th s § | 20
Polycarbonate bodied jig. ree Jigs for planers over <0-.

+ Keeps the knife in place for a perfect
alignment at + 0.001”. Also available: jigs
and extensions for almost all jointers.
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FRAISES

CUTTERS freud

FRAISES DEMI-ROND CONVEXE

CONVEX RADIUS CUTTERS

+ Disponibles dans les dimensions les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

B,

¥
&lﬁ + Available in the most popular sizes in both 3/4" and 1-1/4" bore.

| B ] I

Alésage
CODE D L r Bore
2-7/8" 1/4” 1/8” 3/4”
2-7/8" 3/8” 3/16” 3/4”
2-7/8" 1/2” 1/4” 3/4”
2-7/8" 5/8" 516" 3/4”
2-7/8" 3/4” 3/8” 3/4”

3-9/16” 147 1/8” 1-1/47
3-9/16” a/8’ 3/16” 1-1/47
3-9/16” 1/22 1147 1-1/47
3-9/16” 5/8” 5/16” 1-1/47
3-9/16” a4 a/8’ 1-1/47
3-9/16” 718’ 7116’ 1-1/47
3-9/16” i 1/22 1-1/47
3-9/16” 1-1/47 5/8” 1-1/47
3-5/8” 1-1/27 347 1-1/47

& z i 1-1/47

« Nombre de couteaux: 3.
+ Number of wings: 3.

FRAISES POUR FEUILLURES ET RAINURES DE PRECISION
STRAIGHT EDGE CUTTERS

+ Fraises pour feuillures et rainures de précision.

J_ nﬁ" + Straight edge cutters for making precise rabbets and dados.

L S _ i Alésage
CODE D L Bore

2-7/8” 1/4” 3/4”

-I_ 2-7/8" 3/8” 3/4”

2-7/8” 12" 3/4”

Nombre de couteaux: 3. 2-7/8" 5/8" 34"

Number of wings: 3. 2-7/8” 3/4” 3/4”

2-7/8" 17 3/47

3-9/16” 1/4” 1-1/4”

3-9/16” 3/8” 1-1/4”

3-9/16 1/2” 1-1/4”

3-9/16” 5/8” 1-1/4

3-9/16” 3/4” 1-1/4”

3-9116 7/8” 1-1/4”

3-9/16” 17 1-1/4

3-9/16” 1-1/4” 1-1/4”

3-9116 1-1/2” 1-1/4”

3-9/16” 1-3/4” 1-1/4”

3-9/16” 2’ 1-1/4”

3-9116 2-1/4” 1-1/4

3-9/16” 2-1/2 1-1/4

3-9/16” 3’ 1-1/4”
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FRAISES

SUTTERS freud

FRAISES POUR ASSEMBLAGE EN BISEAU
WEDGE TONGUE & GROOVE CUTTERS

« Disponibles dans les dimensions les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

FRE EC032 =
FRE UP032 « Available in the most popular sizes in both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
CODE D B L1 L2 A Bore
2-7/8" 516" 1-7/64" 3/8” 20° 3/4”
2-7/8” 5/16” 1-7/64” 3/8” 20° 3/4”

FRE EC033 -
FRE UPO33 3-9116”  5/16” 1-3/32” 3/8” 20° 1-1/4”
3-9/16"  5/16” 1-3/32” 3/8” 20° 1-1/4”

+ Nombre de couteaux: 3.
» Number of wings: 3.

FRAISES A JOINTER REVERSIBLES

REVERSIBLE GLUE JOINT CUTTERS

« Disponibles dans les dimensions les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

« Available in the most popular sizes in both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
CODE D B L1 L2 A Bore

- 27/8 5B 11764 2364 30° 34
- 3916  5@2  1-316° 2364  30° -4

+ Nombre de couteaux: 3.
» Number of wings: 3.
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FRAISES

CUTTERS

FRAISES DEMI - ROND CONCAVE

freud

CONCAVE RADIUS CUTTERS

+ Disponibles dans les dimensions les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

+ Available in the most popular sizes for both 3/4" and 1-1/4" bore.

CODE

FRAISES COMBINEES CONVEXE ET CONCAVE

Alésage
D L r Bore
2-7/8" 5/8” 1/8” 3/4”
2-7/8” 25/32" 3/16” 3/4”
2-7/8" 15/16” 1/4” 3/4”
2-7/8" 1-1/8” 5/16” 3/4”
2-7/8” 1-1/4” 3/8” 3/4”
3-9/116” 21/32” 1/8” 1-1/4”
3-9/16” 13/16” 3/16” 1-1/4”
3-9/16” 31/32” 1/4” 1-1/4”
3-9/116” 1-1/8” 5/16” 1-1/4”
3-9/16” 1-9/32” 3/8” 1-1/4”
3-5/8” 1-13/32” 76" 1-1/4”
4’ 1-39/64” 1/2 1-1/4”
4-3/8” 1-51/64” 5/8” 1-1/4”
4-11/16” 2-7/64” 3/4” 1-1/4”
5-1/8” 2-39/64” 17 1-1/4”

+ Nombre de couteaux: 3.
* Number of wings: 3.

¢

COMBINATION CONVEX AND CONCAVE CUTTERS

+ Les fraises combinées convexe et concave offrent un maximum

de versatilité.

+ Combination convex and concave cutters offer maximum versatility.

CODE

Alésage
D L r Bore
3-9/16” 9/16” 1/8” 1-1/4”
3-9/16” 19/32” 3/16” 1-1/47
3-9/16” 3/4” 1/4” 1-1/4”
3-9/16” 63/64” 5/16” 1-1/4”
3-9/16” 1-1/64” 3/8” 1-1/47
3-5/8” 1-1/8” 716" 1-1/4”
4-1/4” 1-23/64” 12 1-1/4”
4-11116” 1-35/64”" 5/8” 1-1/47
4-11116” 1-53/64” 3/4” 1-1/4”
5-1/8” 2-1/4” 17 1-1/4”

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.
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FRAISES

CUTTERS

FRAISES POUR DOUCINES ROMAINES

ROMAN OGEE CUTTERS

3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

CODE D
2-7/8”

FRAISES POUR ASSEMBLAGE A ONGLET

L1
25/32”

45/64”

L2
9/32”

13/64”

1

1

» Disponibles dans les dimensions les plus populaires avec

+ Available in the most popular sizes for both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
r Bore
5/64” 3/4”
5/64” 1-1/4”

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.

TONGUE AND GROOVE LOCK MITER CUTTERS

i avec facilité.

CODE D

4-5/32”

L
1-5/32"

1-3/16”

+ Ces fraises sont congues pour fabriquer des assemblages a onglet

+ These cutters are designed to make lock miter joints with ease.

Alésage
Bore

a4
1-1/47

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.

NORAAND

www.normand.ca



FRAISES

CUTTERS fraud

FRAISES POUR ASSEMBLAGE BLOQUANT
DRAWER LOCK MITER JOINT

.

« Ces fraises sont congues pour le matériel de 1/2" et 3/4" d'épais.

i.‘l-' :'F. 2 + These cutters are designed for 1/2" and 3/4" thick stock.

Alésage
CODE D B L1 L2 Bore

27/ 18" 33647 582 a4

- 3-15/16” 1/8” 33/64” 5/32” 1-1/4”

+ Nombre de couteaux: 3.
» Number of wings: 3.

FRAISE A JOINTER
FINGER JOINT CUTTER

+ Cette fraise peut jointer du matériel jusqu' a 5/8" d'épais.
« Pour jointer les matériaux plus épais, les fraises sont empilables .

« The cutter will joint wood up to 5/8" thick.
« Thicker boards can be jointed by stacking multiple cutters.

Alésage
CODE D B L1 L2 A Bore

- 3916’ 1182  25@2 15647 10° 144

+  Nombre de couteaux: 3.
+ Number of wings: 3.

NORAAND
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FRAISES

CUTTERS

FRAISES POUR REBORD DE PORTE

DOOR LIP CUTTERS

3/4" ou 1-1/4" d' alésage.

CODE D B L1
2-7/8" 29/64" 1-1/4”

- 3-9116” 29/64" 1-1/4”

FRAISES A PROFIL MULTIPLE

« Disponibles dans les grandeurs les plus populaires avec

« Available in the most popular sizes for both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
L2 r A Bore

43/64" 23/64" 7° 347
43/64" 23/64" 7° 1-1/4”

+ Nombre de couteaux: 3.
* Number of wings: 3.

MULTI- PROFILE CUTTERS

du guide.

CODE D B L1

TR sow s s
- 4-23/32" 1/8” 1-15/16”

+ Ces fraises permettent de produire un nombre infini de moulures.
+ Les différents profils sont créés en variant la hauteur et I'ajustement

+ These cutters produce a countless number of moulding profiles.
+ The profiles are created by varying the height and fence setting.

Alésage
L2 r1 r2 Bore

1/2” 25/64" 516" 3/4”
1/2” 25/64” 516" 1-1/4”

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.

NORAAND
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FRAISES

SUTTERS freud

ENSEMBLE DE FRAISES POUR ASSEMBLAGE DE PANNEAU D'ARMOIRE DE 3/4" D'EPAISSEUR

3/4" STOCK MALE AND FEMALE CABINET DOOR CUTTER SET

+ Disponible dans les grandeurs les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

+ Available in the most popular sizes for both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
CODE D B1 L1 L2 B2 r Bore

2-1116"  11/32” 17 15/64" 716" 9/32" 34

- 3-9/16”  11/32" 17 15/64” 716" 9/32" 1-1/4”

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.
Nombre de piéces: 4.
Number of pieces: 4.

ENSEMBLE DE FRAISES POUR ASSEMBLAGE DE PANNEAU D'ARMOIRE DE 3/4" D'EPAISSEUR

3/4" STOCK MALE AND FEMALE CABINET DOOR CUTTER SET

+ Disponible dans les grandeurs les plus populaires avec
3/4" ou 1-1/4" d'alésage.

+ Available in the most popular sizes for both 3/4" and 1-1/4" bore.

Alésage
CODE D B1 L1 L2 B2 r r2 Bore

[FREEC61 | 2-11/16" 1182 1" 1564 716" 952 1164 34’
- 3916 11/82° 2032 15/64° 716 932 1164 1-14”

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.
Nombre de piéces: 4.
Number of pieces: 4.

.
.
.
.
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FRAISES

FRAISES 2 + 2 POUR CENTRE DE PANNEAU
2 + 2 RAISED PANEL CUTTERS FOR 3/4" STOCK

Alésage
CODE D L1 L2 r r2 A Bore
. Ces fraises sont congues pour les panneaux » o P » "
do /4" diépaiseur Gues p panne 4-15116" 43/ 18" 1-57/64" - -
5-1/2” 5/8” 5/64” 1-57/64” - - 1-1/4”
+ These cutters are designed for 3/4" thick panels. 4-15/16” 23/32" 23/64” 1-15/32" 1/8" - 3/4”
5-1/2” 5/8” 9/32” 1-15/32” 1/8” - 1-1/4”
4-15/16" 5/8” 15/64” - - 17° 3/4”
51/ 58  1564" - R B VK
4-15/16" 17/32” - 13/64” - 13° 3/4”
51/ 5/8 . 136647 - 18° -4

4-15/16" 11/16” 21/64” 1-31/32” 1-3/8" 23° 3/4”
5-1/2" 5/8” 9/32" 1-31/32" 1-3/8" 23° 1-1/4”

51/ 58 21647 18647 18 - 114
51/ 58  1564” 18/647 - 10° 1-1/4
51/ 5@ 14 9k4” - - A
51/ 5/ 15647 11/647 964" 7.5° 1-1/4
51/ 58 14 5@B2° 964 - 114
51/ 58 982 A8 - R BV
51/ 58  1564” 932" 532 - 114
51/ 58 1564”964’ 18 4° 114
51/ 58  1564°  1/8’ - - A

5-1/2 5/8”  13/64"  5/32 18"  10°  1-1/4

»  Nombre de couteaux: 2+2.
» Number of wings: 2+2.

Suite page D35 / continued page D35
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FRAISES

CUTTERS freud
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FRAISES

CUTTERS
FRAISE A PROFILE MULTIPLE POUR PANNEAU “DUPLEX”
FD72N
THE " DUPLEX " MULTI-PROFILE RAISED PANEL CUTTER

Cette fraise a profil multiple a la flexibilité de créer 8 profils différents.

This cutter has the flexibility to create 8 different profiles.

Alésage
CODE D B L1 L2 r r2 A Bore

- 520/32" 17/8" 1-5/64° 332" 532 18" 35° 114

Nombre de couteaux: 3.
Number of wings: 3.

NORAAND
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FRAISES

CUTTERS freud

ENSEMBLE DE FRAISES POUR ASSEMBLAGE DE PORTE D'INTERIEUR DE 1-3/8" D'EPAISSEUR

| ' 1-3/8" STOCK MALE & FEMALE INTERIOR DOOR CUTTER SET

Cet ensemble de fraises est idéal pour les portes d' intérieur.

This cutter set is ideal for interior doors.

Alésage
CODE D L1 L2 r Bore

_ 2.07/32"  1-37/64"  33/64" 516" 344"
- 3.916"  1-37/64° 3364  5A6"  1-1/4°

Nombre de couteaux: 3 / Number of wings: 3.
Nombre de piéces: 6 / Number of pieces: 6.

ENSEMBLE DE FRAISES POUR ASSEMBLAGE DE PORTE D'INTERIEUR DE 1-3/4" D'EPAISSEUR

1-3/4" STOCK MALE & FEMALE INTERIOR DOOR CUTTER SET

Cet ensemble de fraises est idéal pour les portes d' intérieur.

This cutter set is ideal for interior doors.

Alésage
CODE D L1 L2 B r Bore

- 2-27/32" 1-31/32" 15/64”  33/64"  25/64” 3/4”
- 3-9/16” 1-31/32" 15/64" 33/64" 25/64" 1-1/4”

Nombre de couteaux: 3 / Number of wings: 3.
4B /. 4 /"4/ o

Nombre de pieces: 6 / Number of pieces: 6.
www.normand.ca




GUIDE A ROULEMENT

RuUB COLLARS m(@

- GUIDES AVEC ROULEMENT A BILLES

BALL BEARING RUB COLLARS

« Ces guides sont idéals pour le travail avec gabarit.

« These rub collars are ideal for doing template work.

D d CODE D d
48 mm 3/4” a” 1-1/4” " }
1-3/4” 3/4” 3 1-1/8” I
72 mm 3/4” 17
2147 1-1/4” 34 Roulement a billes /
2-1/4” 1-1/8” 12’ Bearing
2-1/4” 1” 1-1/4”
S e Guide / Template
Zip il Cale/
2-1/2” 1-1/4” Espaceur / Spacer Shim
2-1/2" 1-1/8” 1/2”
2-1/2" 17 3/4”
2-1/2” 3/4” 1-1/4” " . kL
2-1/2" 1/2” 3/4 . s >
2-3/4” 1-1/4” 17
2-3/14” 1-1/8” 85 mm 1-1/4” _/
2.3/4” 1” Couteau / Cutter head
2-3/4” 3/4”
2-3/14” 1/2”
i
CHARTE DE REFERENCE DE GUIDES AVEC ROULEMENT A BILLES
BALL BEARING RUB COLLARS REFERENCE CHART
! [} |
| f——n g| | CODE Rub collar CODE Rub collar
RC-002 RC10#
RC-002 RC10#
RC-002 RC10#
RC-002
RC-002
CODE Rub collar CODE Rub collar RC-002
RC-001 RC10# RC10#
RC-003 RC10# RC50#
RC-003 RC10# RC50#
RC-003 RC50#
RC-003 RC50#
RC-003 RC50#
RC-003 RC50#
RC-001 RC50#
RC-001 RC50#
RC-001 RC50#
RC-001 RC50#
RC601 RC50#
RC701 RC50#
RC10# RC50#
RC10# RC50#
RSC-# RC10# RC10#
RSC-# RC10# RC10#

NORAMAND
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GUIDE A ROULEMENT

RUB COLLARS
M COFFRET DE GUIDES A ROULEMENT 12 PIECES
12 PCS RUB COLLAR SET WITH CASE

TPC GUIDE

Cet ensemble de 12 piéces contient des guides a
roulement interchangeables dans les dimensions les plus
populaires. Le tout fourni avec un coffret de rangement.

Contient

« 1 coffret de plastique.

+ 1 roulement a billes avec alésage de 1-1/4"

« 6 guides dia. 80mm, 100mm, 120mm, 125mm,
140mm et 150mm.

« 1 tournevis Allen.

« 3 vis de rechange.

This 12 pcs kit includes the most popular rub collar sizes.
All this well presented in a plastic carrying case.

Includes

« 1 plastic carrying case.

= 1 ball bearing 1-1/4" bore.

« 6 pcs rub collars 80mm, 100mm, 120mm,
125mm and 150mm dia.

« 1 Allen screw driver.

« 3 spare screws.

NORAAND
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COUTEAUX

KNIVES

PORTE-OUTILS A TOUT FAIRE

ALL PURPOSE INSERT KNIVES CUTTERHEAD

Les plaquettes carbure de 50 mm permettent de faire des coupes
droite ou & angle de 0 a 82°.

Facile & ajuster grace a la molette intégrée™.

Les plaquettes de 14 mm montées de chaque cbté permettent de
faire des feuillures (ex: cadrage).

En option: couteaux profilés (ci-bas) permettant de faire des
moulures décoratives ou centres de panneau a l'angle désireé.

The 50 mm long carbide knives make straight cuts or
angle cuts from 0 to 82°.

Very easy to adjust by using the integrated knurled wheel*.
The 14 mm insert knives mounted on each side allow rab-
beting cuts.

Optional: profiled knives (illustrated) enable you to make
mouldings and raised panels at different angles.

Couteaux optionnels
Optional profiled knives

TPC CTX 166B

Dia.  Alésage Long. de coupe

Dia. Bore Cutting length
165 mm  1-1/4” 50 mm
165 mm 40 mm 50 mm TPC CTX 166D

NORAMAND
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OUTILS SPECIAUX
SPECIAL TOOLS

PASTILLES PROFILEES EN CARBURE / PROFILE CARBIDE INSERTS

Nous pouvons concevoir, fabriquer et méme reproduire toutes les pastilles en carbure profilées ainsi que
les porte-outils. Le tout selon vos besoins et spécifications. N’hésitez pas a demander une soumission.

We can design, build and even reproduce all profiled carbide inserts as well as the cutterhead
according to you’re needs and specifications. Do not hesitate to ask for a quote.

NORAAND
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APPLICATIONS DIVERSES

OTHER APPLICATIONS 4T
S<equine

L 4

”l/ﬂ'/s al diamant remitm Quality
de qualite supérieare !  Diamond Tools !

Normand est fier d’annoncer que nous Normand is proud to announce that we can
sommes maintenant en mesure de vous aider now take care of your diamond tooling needs.
pour vos besoins en outils au diamant.

Que ce soit pour de nouveaux outils ou
simplement pour I'entretien des outils que
vous utilisez présentement.

Be it for new tools or just for the mainte-
nance of the tooling you are now using.

I vﬂus pouvez You can count on us !
N & compter sur nous !

NORAAND

www.normand.ca
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E LAMES AU DIAMANT (INCISEUR DOUBLE)
DIAMOND BLADES (split type scoring saw)

Trou Trait Dent Référence : !"»
CODE Dia. Bore  kerf  Teeth Reference 8

DIA 528 12020 120mm 20mm 2886  12/2 Griggio ~ o~
DIA 528 12022 120mm  22mm 2886 1212 Altendorf : | N
DINPLRPIN  120mm  50mm 2886 1242 Atendorfirapido - ‘ /

Pour Griggio et Altendorf.
For Griggio and Altendorf.

MECHE AU DIAMANT POUR RAINURES EN «T»
T-SLOT DIAMOND BIT

PRPED2068" MECHES AU DIAMANT
["RPCD21607 pjAMOND ROUTER BITS

W W W W W W v W

Coupe en biais dessus / dessous pour un beau fini sur les deux faces du » Pour faire les rainures en “T” dans les panneaux
matériel. de MDF ou de particules.

Idéales pour les machines a contréle numérique.

Matériel: MDF, laminé double et + For grooving T-slot in MDF and particle boards.

panneaux de particules.

Combination upcut / downcut for a nice finish on both sides of the material.
Best for CNC machines.

Material: MDF, double sided laminate
and particle boards.

‘ [hs _ " ajar
: § sy
£
D L d LT W e
DIA RPCD2066 BT INE LIE - J X V

DIA RPCD2068 12" 1-3/8" 127 334
DIA RPCD2070 127 1-5/8" 127 4’
DIA RPCD2148 3/4” 1” 3/4” 338"
DIA RPCD2152 34" 158" 34 4
DIA RPCD2160 34" 2-116" 34 412

NORAAND
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LAMES DE QUALITE INDUSTRIELLE POUR SCIE A RUBAN
INDUSTRIAL QUALITY BANDSAW BLADES

Plotirez de notre service rapide
Jake advanmiage of our guick delivery service !

+ Nous soudons a la longueur désirée la lame de votre choix. + We weld your blade according to the desired length.
Disponible avec denture réguliére:  0° hook. Regular tooth:  0° hook.
Disponible avec denture “Sabre”: 10° hook. Sabre tooth: ~ “Sabre”: 10° hook.

Autres qualités disponibles telles que: Other types available such as: Bi-metal, Carbide, etc.

Bi-métal, Carbure, etc.

NORAAND

www.normand.ca
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m LAMES DE SCIES EN CARBONE
one
CARBON BANDSAW BLADES

Aréte dure
Hard edge

e

La pointe de la dent est durcie a 65RC.
Tooth tip hardened to 65RC.

Caractéristiques Avantages

Pointe de dent durcie.  Prolonge la durée de vie du tranchant de l'aréte.

Dos flexible. Accroit la durée de flexibilité de la lame.
Features Benefits

Hardened tooth tip. Extends cutting edge life.

Flexible back. Increases the flex life of the blade.

1/8” 3/16” 1/4” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 17 1-1/4”

CODE 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,032 0,032 0,035 0,042

24 TPI Reg. ° ° °

18 TPI Reg. ° ° ° ° o

14 TPI Reg. ° ° ° ° ° ° ° °
10 TPI Reg. ° ° ° ° ° ° °
8 TPI Reg. ° °
6 TPI Reg. ° ° °
6 TPI Sabre ° ° ° ° o

4 TPI Reg. °
4 TPl Sabre ° ° ° ®

3 TPI Sabre ° ° ° o o
2 TPI Sabre ° °
1,33 TPI Sabre ° -

Votre machine /
your machine

NORAAND
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Dent et dos durcis
Teeth and back hardened

AR A

La pointe de la dent est
durcie a 65RC et le dos
est trempé a 47RC.

LAMES DE SCIES BI-METAL

BI-METAL BANDSAW BLADES

S,R"ﬂ e R
. e e

"N

Caractéristiques Avantages
Tooth tip hardened to + Dos trempé. Augmente la rigidité pour des coupes plus droites et plus rapides.
65RC and back is + Pointe de dent durcie.  Améliore la résistance a I'usure de la pointe de la dent.
tempered to 47RC.
P Features Benefits
+  Tempered back. Increase blade strength for straighter and faster cuts.
Hardened tooth tip. Improves tooth tip wear resistance.
1/4” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 3/4” 1”7 1”7 1-1/4”

0,025 0,025 0,025 0,032 0,032 0,035 0,035 0,042 0,042

24 TPI Reg. ° °

18 TPI Reg. ° ° °

14 TPI Reg. ° ° ° ° ° °

10 -14 TPI Reg. ° °

10 TPI Wavy °

10 TPI Reg. ° ° ° ° ° ° °

10 TPI Wavy

8 -12 TPI Var ° ° °
8 TPI Reg. ° ° ° ° °

6 -10 TPI Var ° ° °
6 TPI Reg. ° ° °

6 TPI Sabre ° ° ° ° °
5-8 TPI Var ° ° °
4 -6 TPl Var ° °
4 TPI Reg. °

4 TPl Sabre ° ° ° °

4 TPI Skip °

3-4 TPl Var ° °

3 TPI Sabre ° ° ° °
3 TPI Skip

2 TPI Sabre EHS °

2 TPI Sabre °

Dim. de votre machine /
Dim. of your machine

NORAAND
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— SCIES EMPORTE-PIECE BI-METAL

0!
59690 g1.METAL HOLE Saws

The Aggressor™
» BLU-MOL

Série 500 Series Série 400 Series

T \ 3
Profondeur de coupe: 1_3/ "

Profondeur de coupe: 1_1/ "
Cutting Depth:

Cutting Depth:

Bi-métal. +  Bi-metal.

Dents variables. + Variable teeth.

Pour usage intensif. + For extra heavy duty use.

Coupe tout & partir de I'aluminium, cuivre, laiton, + Cuts everything from aluminum, copper, brass, cast iron,
fonte, acier inoxydable jusqu’au bois et au plastique. stainless steel to wood and plastic.

# 500 # 400

CODE CODE CODE CODE
Série 500 Dia. Série 500 Dia. Série 400 Dia. Série 400 Dia.
500 Series (Po. /Inch) 500 Series (Po. /Inch) 400 Series (Po. / Inch) 400 Series (Po. / Inch)

BLU 509 9/16” BLU 537 2-5/16” BLU 409 9/16” BLU 437 2-5/16”
BLU 510 5/8” BLU 538 2-3/8” BLU 410 5/8” BLU 438 2-3/8”
BLU 511 11/16” BLU 540 2-1/2” BLU 411 11/16” BLU 440 2-1/2”
BLU 512 3/4” BLU 541 2-9/16” BLU 412 3/4” BLU 441 2-9/16”
BLU 513 13/16” BLU 542 2-5/8” BLU 413 13/16” BLU 442 2-5/8”
BLU 514 7/8” BLU 544 2-3/4” BLU 414 7/8” BLU 444 2-3/4”
BLU 515 15/16” BLU 546 2-7/8” BLU 415 15/16” BLU 446 2-7/8”
BLU 516 17 BLU 548 3” BLU 416 17 BLU 448 3”
BLU 517 1-1/16” BLU 550 3-1/8” BLU 417 1-1/16” BLU 450 3-1/8”
BLU 518 1-1/8” BLU 552 3-1/4” BLU 418 1-1/8” BLU 452 3-1/4”
BLU 519 1-3/16” BLU 554 3-3/8” BLU 419 1-3/16” BLU 454 3-3/8”
BLU 520 1-1/4” BLU 556 3-1/2” BLU 420 1-1/47 BLU 456 3-1/2”
BLU 521 1-5/16” BLU 558 3-5/8” BLU 421 1-5/16” BLU 458 3-5/8”
BLU 522 1-3/8” BLU 560 3-3/4” BLU 422 1-3/8” BLU 460 3-3/4”
BLU 523 1-7/16” BLU 562 3-7/8” BLU 423 1-7/16” BLU 462 3-7/8”
BLU 524 1-1/2” BLU 564 4’ BLU 424 1-1/2” BLU 464 4’
BLU 525 1-9/16” BLU 566 4-1/8” BLU 425 1-9/16” BLU 466 4-1/8”
BLU 526 1-5/8” BLU 568 4-1/4” BLU 426 1-5/8” BLU 468 4-1/4”
BLU 527 1-11/16” BLU 570 4-3/8” BLU 427 1-11/16” BLU 470 4-3/8”
BLU 528 1-3/4” BLU 572 4-1/2” BLU 428 1-3/4” BLU 472 4-1/2”
BLU 529 1-13/16” BLU 576 4-3/4” BLU 429 1-13/16” BLU 476 4-3/4”
BLU 530 1-7/8” BLU 580 5” BLU 430 1-7/8” BLU 480 5”
BLU 532 2’ BLU 588 5-1/2” BLU 432 2’ BLU 488 5-1/2”
BLU 533 2-116” BLU 592 5-3/4” BLU 433 2-116” BLU 492 5-3/4”
BLU 534 2-1/8” BLU 596 6” BLU 434 2-1/8” BLU 496 6”
BLU 536 2-1/4” BLU 436 2-1/47

NORAAND

www.normand.ca




APPLICATIONS DIVERSES

OTHER APPLICATIONS BLU-MOL
INEY2W sciEs EMPORTE-PIECE CARBURE INE0T2™ scies EMPORTE-PIECE REMGRIT*
- il
[WScesyn CARBIDE TIPPED HOLE SAWS G072 REMGRIT™ HOLE SAWS
DI Résistante a I'abrasif, elle — = Dia + Particules de carbure
1a. coupe plus rapidement ] - de tungsténe liées a
CODE  (Po./Inch) qu’une scie emporte CODE (Po. / Inch) de Iacier Alloy.
BLU C12 3/4” piécg standard. BLU G012 3/4” . Pour coupe dans des
+ Design 3 dents au pouce. 0 matériaux durs et
BLU C14 7/8” BLU G014 7/8 abrasifs.
CEialy ) g::ﬂ gg:z 1 1/8
11" - Abrasion resistant carbide tipped teeth cut mate- -1/8” ) )
BLU C18 1-1/ ) rials faster than a standard hole saw. BLU G020 1-1/8 ‘Fl'ungstt(;n ca:(ttnde planéculgs bgnc:)ed tlo AIontst_ealeI.
BLU C20 1-1/4 . 3 teeth per inch design. I e i or cutting extremely hard and abrasive materials.

BLU C22 1-3/8”
BLU C24 1-1/2”

BLU G024 1172 Profondeur de coupe:

Profondeur de BLU G028 1-3/4” . .
BLU c28 IR coupe: BLU G032 o Cutting Depth:
BLU C32 2 Cutting Depth: BLU G034 [ERICE 1 1/ "
BLU C36 2-1/4” ” BLU G036 2-1/4” -
BLU c40 [PRVZL 1-7/ :tﬂ ggzg 2;;2 et
BLU C48 3" . ) - Coupe: fonte, tuile de céramique, laminés, matériaux
BLU C56 IERIZY Coupe contre-plaqué, panneaux de particules, BLU G048 3 composites, marbre, fibre de verre et autres matériaux
BLU C68 41/a bois laminés et fibre de verre. BLU G052 3-1/4” abrasifs.
Cuts plywood, particule board, wood laminates BLU G054 3-3/8”

Cuts cast iron, ceramic tile, laminates, composite

and fiberglass. BLU G064 4 board, marble, slate, fiberglass and other abrasive
BLU G072 4-1/2” materials.

BB ARBRES POUR SCIES EMPORTE-PIECE
-
[W9552300 ARBORS FOR HOLE SAWS

BLU 5514 BLU 5515 BLU 5518 BLU 5518 BLU 5519 BLU 5520 BLU 5545 BLU 5546 BLU 5573
BLU-MOL E !
Pour dia. S’adapte Dimension E
suivants sur mandrins de la tige
CODE For following dia. Fits chuck sizes Shank size

BLU 5514 916" - 1-3/16” 1/4” 1/4” rond / round Economique / Economical
BLU 5515 916" - 1-3/16” 1/4” -1/2 1/4” universel / universal Barrure de protection / Lock non-slip jaws
BLU 5518 916" - 1-3/16” 127 716" hex / hex

BLU 5519 916" - 1-3116” 38" - 1/2” 3/8” hex/hex
IAVES e  9/16” - 1-3/16” 38" - 12" 3/8” hex /hex Avec meche en carbure soudé / With carbide tipped dill bit
BLU 5516 114" - 27 14" -1/2" 1/4” universel / universal Barrure de protection / Lock non-slip jaws

BLU 5520 114" - 2 12’ 716" hex /hex
BLU 5545 114" - 6 127 716" hex a changement rapide / hex quick change
BLU 5546 1-1/4" - 6” 3/8" - 1/2" 3/8” hex a changement rapide / hex quick change

BLU 5546CT B EIVZSENGE 38" - 1/2” 3/8” hex a changement rapide / hex quick change ~ Avec méche en carbure soudé / With carbide tipped drill bit
BLU 5573 114" - 6 3/4” 5/8” hex a changement rapide / hex quick change

_ ACCESSOIRES POUR SCIES EMPORTE-PIECE BI-METAL
el
8537CT ACCESSORIES FOR BI-METAL AND «GRIT-EDGE» HOLE SAWS

BLU 5500 Extension de 12” / 12” Extension BLU 5506 Disque de répartition / Drive plate
« Pour installation entre la scie emporte-piéce et I'arbre afin de mieux répartir la
_ force et le stress lors d’applications telles que sur une perceuse a colonne.
. . «  Use drive plate between hole saw and arbor to distribute stress over greater

Pour utiliser avec les arbres suivants: 5518 - 5520 - 5545. driving area in medium and high-torque applications such as on a dfill press.

5515 et 5516 nécessitent 'adapteur 5502.
+ For use with arbors no.: 5518 - 5520 - 5545. Méches pilotes 1/4” pour scie emporte-piéce bi-métal et “Grit edge”
+ 5515 and 5516 require 5502 adaptor. 1/4” Pilot drills for bi-metal and “Grit-edge” hole saws

Pour utiliser avec les arbres suivants

BLU 5511 Adapteur pour arbre / Arbor adaptor

Adapteur pour les arbres no. 5514 - 5515 - 5518 et 5519.
Permet d'utiliser scie emporte-piéce de 1-1/4” a 1-1/2”.

CODE For use with following arbors

BLU 8535 H.S.S. 5514 - 5518 - 5520 - 5545 - 5573
BLU 8534 H.S.S. 5515 - 5516 - 5519 - 5546
BLU 8538CT oA 5514 - 5518 - 5520 - 5545 - 5573
BLU 8537CT [NONN 5515 - 5516 - 5519 - 5546

NORAAND
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ENSEMBLES DE SCIES EMPORTE-PIECE POUR L’INDUSTRIE
INDUSTRIAL HOLE SAW KITS

The Aggressor™

- Bi-métal. . Bi-métal. o BLU-MOL
+ 2 arbres (5514 - 5545), + 2 arbres (5515 - 5546),

1 adapteur (5511), méche (8535) et extension de 12” (5500). 1 adapteur (5511) et meche (8534).
+ 15 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”, 1-3/8”, 1-1/2”, 1-3/4”, 2", 2-1/4”, + 15 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”, 1-3/8”, 1-1/2”, 1-3/4”, 2", 2-1/4”,

2-1/2”, 3”, 3-1/4”, 3-5/8”, 3-3/4”, 4-1/8” et 4-1/2". 2-1/2”, 3", 3-1/4”, 3-5/8”, 3-3/4”, 4-1/8” et 4-1/2”.

Bi-metal.

2 arbors (5515 - 5546) ,
1 adapter (5511) and
drill bit (8534).

15 dimensions: 3/4”, 7/8”,
1-1/8”,1-3/8", 1-1/2",
1-3/47, 2", 2-1/4", 2-1/2",
3", 3-1/4”, 3-5/8", 3-3/4”,
4-1/8” and 4-1/2".

+  Bi-metal.

+ 2 arbors (5514 - 5545) ,
1 adapter (5511),
drill bit (8535) and
12” extension (5500).

+ 15 dimensions: 3/4”, 7/8”,
1-1/8”, 1-3/8”, 1-1/2,
1-3/4”, 27, 2-1/4”, 2-1/2",
37, 3-1/4”, 3-5/8”, 3-3/4”,
4-1/8” and 4-1/2”.

Profondeur de coupe:

Profondeur de coupe:
Cutting Depth:

Cutting Depth:

1'1/ ! BLU99 - 1'3/ ”

BLU 9499
ENSEMBLES DE SCIES EMPORTE-PIECE ENSEMBLES DE SCIES EMPORTE-PIECE
INS%92% PoUR PLOMBIERS ET ELECTRICIENS 5298 POUR ENTRETIEN GENERAL
g -
99593 HOLE saw KITS FOR ELECTRICIANS 99596 HOLE saw KITS FOR GENERAL MAINTENANCE
AND PLUMBERS
+  Bi-métal.
BLU 9592 / 9593 BLU 9492 / 9493 BLU 9596 - 2 arbres (5514 - 5545),

1 adapteur (5511) et

meéche (8535).

9 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”,
1-3/8”, 1-1/2”, 1-3/4”, 27, 2-1/4”
et 2-1/2".

Bi-metal.

2 arbors (5514 - 5545),

1 adapter (5511) and

drill bit (8535).

9 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”,
1-3/8”, 1-1/2", 1-3/4”, 2", 2-1/4”
and 2-1/2”.

Profondeur de coupe: N
Cutting Depth: 1 '1

Profondeur de coupe: 1-1/ ) Profondeur de coupe: 1 3/ t
-

Cutting Depth: Cutting Depth: BLU 9496
2 arbres / 2 arbors : 5514 - 5545. 2 arbres / 2 arbors : 5515 - 5546. 2 i'mbéta" 5515 - 5546
1 adapteur / one adapter: 5511. 1 adapteur / one adapter: 5511. ] Z:iar;?tse L(" (551'1) ot )
meéche (8534).
L 9 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”,
Bi-métal. . o ) 1-3/8”, 1-1/2”, 1-3/4”, 2", 2-1/4”
+ 9592 /9492: ensembles pour plombiers: contient t 0-1/0”
6 dimensions: 3/4”, 7/8”, 1-1/8”, 1-1/2”, 1-3/4” et 2-1/4". € !
+ 9593 /9493: ensembles pour électriciens, contient 6 dimensions:
7/8”,1-1/8”, 1-3/8”, 1-3/4”, 2" et 2-1/2". Bi-metal.

2 arbors (5515 - 5546),

1 adapter (5511) and
« 9592 /9492: kits for plumbers: contain 6 dimensions: drill bit (8534).

3/47, 7187, 1-1/8”, 1-1/27, 1-3/4” and 2-1/4”. - 9 dimensions: 3/4”, 7/8", 1-1/8”,
« 9593 /9493: kits for electricians: contain 6 dimensions: 1-3/8”, 1-1/2”, 1-3/4”, 27, 2-1/4”

i ’ ’ h 2" g Profondeur de coupe: 1
7/8", 1-1/8", 1-3/8", 1-3/4”, 2" and 2-1/2". : 31
Cutting Depth: 1-3/ and 2-1/2”.

NORAAND
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E LAMES DE SCIES PASSE-PARTOUT
RECIPROCATING SAW BLADES
The Aggressor™

Bi-métal / Cobalt & BLU-MOL
Lames de scie passe-partout e

e
+ Le tranchant MATRIX Il a été congu pour travailler &
dans tous les types de bois et métaux incluant I'acier galvanisé, tuyaux et conduits. 332( )
+ Plus épaisses et plus larges, elles restent aiguisées et durent plus longtemps. £
& A4

Bi-metal / Cobalt
Reciprocating saw blades

MATRIX Il cutting edge designed to perform in all wood and metal applications .
including stainless steel, rod, pipe and conduit. BLU-MOL
Thicker and wider, blades stay sharper and last longer.

LAMES POUR LE BOIS / WOOD BLADES m

Pqgt de 5 lames Pqt de 50 lames Long. totale Largeur Dents/po. Utilisation

Pkg of 5 blades Pkg of 50 blades Total length  Width Teeth (TA) Application
BLU AG608 BLU AG608-50 6” 3/4” 6 Bois avec clous ou nceuds / Nail - imbedded knotty wood
BLU AG610 BLU AG610-50 6” 3/4” 10 Bois avec clous ou nceuds / Nail - imbedded knotty wood
BLU AG906 BLU AG906-50 9” 3/4” 6 Bois avec clous ou nceuds / Nail - imbedded knotty wood

BLU AG1203 BLU AG1203-50 127 3/4” 2/3 Bois avec clous ou nceuds - bois vert / Nail - imbedded knotty wood - green wood
BLU AG1208 BLU AG1208-50 127 3/4” 6 Bois avec clous ou nceuds / Nail - imbedded knotty wood
BLU AG1210 BLU AG1210-50 127 3/4” 10/14 Bois avec clous ou nceuds - métaux 1/8” / Nail - imbedded knotty wood - 1/8” metals

BLU-MOL

LAMES POUR LE METAL / METAL BLADES (_fo_' \
Pgt de 5 lames Pqt de 50 lames Long. totale Largeur Dents/po. Utilisation
Pkg of 5 blades Pkg of 50 blades Total length  Width  Teeth (TA)  Application
BLU AG210 BLU AG210-50 47 3/4” 10 Métaux non-ferreux - plastique - panneaux isolants / Non-ferrous metals - plastic - insulating board
BLU AG214 BLU AG214-50 4” 3/4” 14 Métaux de 1/8” & 1/4” - objets courbés et tuyaux / Metals 1/8” to 1/4” - contoured shades and tubing
BLU AG218 BLU AG218-50 4” 3/4” 18 Métaux de 1/8”a 3/16” - objets courbés et tuyaux / Metals 1/8” to 1/4” - contoured shades and tubing
BLU AG224 BLU AG224-50 4" 3/4” 24 Métaux jusqu’a 1/8” - objets courbés et tuyaux / Metals up to 1/8” - contoured shades and tubing
BLU AG310 BLU AG310-50 6” 3/4” 10 Métaux non-ferreux - plastique - panneaux isolants / Non-ferrous metals - plastic - insulating board
BLU AG314 BLU AG314-50 6" 3/4” 14 Métaux de 1/8” a 1/4” - objets courbés et tuyaux / Metals 1/8” to 1/4” - contoured shades and tubing
BLU AG318 BLU AG318-50 6” 3/4” 18 Métaux de 1/8”a 3/16” - objets courbés et tuyaux / Metals 1/8” to 1/4” - contoured shades and tubing
BLU AG324 BLU AG324-50 6” 3/4” 24 Métaux jusqu’a 1/8” - objets courbés et tuyaux / Metals up to 1/8” - contoured shades and tubing
BLU AG410 BLU AG410-50 8” 3/4” 10/14 Métaux 1/8” et plus - objets courbés et tuyaux / Metals over 1/8” - contoured shades and tubing

LAMES POUR LE DECOUPAGE DU METAL / METAL SCROLL BLADES t

Pqt de 5 lames Pqt de 50 lames Long. totale  Largeur Dents/po. Utilisation
Pkg of 5 blades Pkg of 50 blades  Total length Width Teeth (TA) Application

BLU AG114 BLU AG114-50 3-1/2” 5/16” 14 Chantoumnage des métaux 1/8” et plus / Metal over 1/8” scroll / curve
BLU AG118 BLU AG118-50 3-1/2” 5/16” 18 Chantournage des métaux jusqu'a 1/8”/ Metal up to 1/8” scroll / curve

LAMES POUR LE PLATRE / PLASTER BLADES

©
Pqt de 5 lames Pqt de 50 lames Long. totale  Largeur Dents/ po. Utilisation W

Pkg of 5 blades Pkg of 50 blades  Total length Width Teeth (TA) Application

BLU AG405 BLU AG405-50 6” 3/4” 6 Pour le platre / For plaster

Lames de scie sauteuse / Jig saw blades Voir le catalogue “Outils électriques / See “Electric power tools” catalog

Porter Cable .

Black&Decker XEESSuuIuII_—_—"" Bosch

NORAMAND
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IN29200M0) LAMES DE SCIES A FER MANUELLES BI-METAL INPZY00EY LAMES DE SCIES A FER MOTORISEES BI-METAL
[232UL101| 5..METAL MANUAL HACKSAW BLADES M42149E0 5. METAL POWER HACKSAW BLADES
BLU-MoL sruot
Dimensions Dents au po.
CODE Sizes Teeth per inch = L

BLU 1214UL-10 12" x 1/2” 14 Dimensions Dents au po.
BLU 1218UL-10 12" x 1/2” 18 CODE Sizes Teeth per inch

BLU 1224UL-10 12" x 1/2” 24 BLU 4410JE 14" x 17 10
BLU 1232UL-10 12" x 1/2” 32 BLU 4414JE 147 x 17 14

10 lames par paquets. / 10 blades per pack. + 10 lames par paquets. / 10 blades per pack.

ENSEMBLE DE COUTEAUX POUR RABOTEUSE ELECTRO-PORTATIVE

PORTABLE ELECTRIC HAND PLANER KNIVES SET

-s—— Couteau

Couteaux réversibles en carbure solide
de tungsténe

Tungsten solid carbide reversible knives

Couteaux seulement Dimensions Pour machine
Knives only Sizes For machine
PAS CG755 755x5.5x 1.1 mm AEG: HTH75 :EHS- complet ) ) o N
) 2 supports + 2 couteaux| our machine
BOSCH: 0590 / 1590, 1599 Complete set For machine
B HOLZ-HER: 2320 / 2286 (2 holders + 2 knives)
MAFELL: HU75
SKIL: 98H, 98, 1570 DIM CK820 MAKITA 3-1/4”:
1001, 1100,
PAS CG805 80.5x5.9x1.2mm ELU: MFF80 / MFF40 / PF161 @ @ 1125B,12008,1900B,
1900BW, 1901,
PAS CG820 82x55x1.1mm  AEG: EH82 / EH825 @ @ 19238
EH450 / EH700 / EH700R
EH822 / EH82-1 / H750 @ @
B BOSCH: PH0100 / 150 / 200 / 300
PH02-82/3-82
HOLZ HER: 2321 / 2322 / 2223 DIM CK821 MAKITA: 1100
MAFELL: EHU82 / MHU82 8 ) ’
PORTER CABLE: 367 1125, 1900, 19008,
RYOBI: L1323-A, L1323ALS, L-1323ALSK 1900BW, 1923A
SKIL: 94H/94, 1535;96H / 96,1550 Qoo ool HITACHI: F20, FU20
OO RYOBI: L1323A
[oo|ee[]
MAKITA: 1001 /1100 / 1125B /
1200B / 1900B / 1901B / 1023B

PAS CH820 82x52x1.2mm  BLACK&DECKER: 3370 / DN710 /
— = [ 712/730, BD711/P71-02-03, PL80G

NORAAND
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APPLICATIONS DIVERSES

OTHER APPLICATIONS

z MECHE A ROSETTES

ROSETTE BIT

Cette méche permet d’adapter une paire de couteaux carbure
remplacables et peut étre utilisée sur une perceuse a colonne, un

tour a bois ou une machine CN. Les couteaux remplacables sont
disponibles dans une variété de formes et dimensions.

This tool includes a pair of removable carbide knives and can be
used on a drill press, lathe or CNC machine. Removable knives
are available in a variety of shapes and sizes.

DIM RB HL231

DIM RD-1

Ce coffret comprend une meche a
rosettes et 5 paires de couteaux
carbure: R10, R20, R30, R50 et R100.

This tool set includes one rosette bit
and 5 pairs of carbide knives: R10,
R20, R30, R50 and R100.

Porte-couteaux
Cutterhead

[
o
o
©

Porte-couteaux pouvant adapter les mémes
couteaux remplagables.
Disponible avec alésages suivants:

Cutterhead that can use the same removable
knives Available in the following bore sizes:

DIM RCO034: 3/4”,
DIM RC100: 1”
DIM RC114: 1-1/4”.

o O O

Fait avec la méche a /‘l

rosettes

=

Made with rosette bit

” | | | || ': Fait avec le porte-couteaux

Made with cutterhead

DIM R90
DIM R10

DIM R100
DIM R20

DIM R110
DIM R30

DIM R120
DIM R40
DIM R50

DIM R130
DIM R60
DIM R70 DIM R140
DIM R80 DIM R150

Echelle Scale: 1 : 1.5

NORAAND
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APPLICATIONS DIVERSES
OTHER APPLICATIONS

AFFUTEUSE DE PROFIL D’'OUTIL

PROFILE COPYING GRINDING MACHINE

Solution pour petits ateliers
Solution for small shops

Vous pouvez désormais faire vos propres couteaux de toupie (fagconneuse)
et de mouluriere facilement et rapidement.

Now, you can make your own shaper and moulder knives easily and quickly.

- Affite les couteaux directement dans le porte-outils.

» Il n’est pas point besoin d’anticiper I'étirement ou la dilatation du gabarit.
+ La meule s’incline a 5° de chaque c6té pour faire le dégagement latéral.
+ Capacité d’outil: 6” long. x 5-1/2” dia.

- Entrainement direct, pas de poulie, pas de courroie, pas de vibration.

+ Puissant moteur Baldor*® 1/3 CV - 110 V.

+ Arbre porte-outils monté sur 4 roulements a billes.

» Prend les porte-outils avec alésage de 3/4” a 1-1/4”.

+ Dresseur a diamant intégré.

» Meule a haut rendement 7” x 3/16”, grain 54.

+ Grinds knives directly in the cutterhead.

» Makes distorsion-free profiles. You don’t have to make projections to find
correct knife profile.

+ Grinding wheel tilts 5° each side for lateral clearance.

» Tool capacity: 6” wide x 5-1/2” dia.

« Direct drive: no pulley, no belt, no vibration.

» Heavy duty 1/3 HP Baldor™ motor - 110 V.

» Tool holder arbor with 4 ball bearings.

» Takes cutterheads from 3/4” to 1-1/4” bore.

+ Diamond dresser forms and dresses the wheel.

» High efficiency wheel 7” x 3/16”, grit 54.

NORAAND

www.normand.ca



APPLICATIONS DIVERSES
OTHER APPLICATIONS

NOUS VOUS OFFRONS UNE GAMME COMPLETE DE LIMES ET ACCESSOIRES SIMONDS
WE OFFER A COMPLETE LINE OF SIMONDS FILES AND ACCESSORIES

MEULES STANDARD OU SUR MESURE POUR AIGUISAGE

STANDARD OR CUSTOM-MADE SHARPENING WHEELS

Meules vitrifiées. + Vitrified wheels.
Meules Borazon. + CBN wheels.
Meules diamant. + Diamond wheels.

Outils de dressage. Dressing tools.
Pierres de dressage. + Dressing sticks.
Liquide de refroidissement. o + Coolant for sharpening.

NORAAND
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AUTRES PRODUITS DISPONIBLES
OTHER PRODUCTS AVAILABLE

ACCURATE PROSTAND I

ProStand est un visualisateur deux axes et un banc
d’ajustement qui permet a I'opérateur de mesurer le
rayon et la position axiale des couteaux sur une téte
porte-outils.

+ ProStand mesure de fagon précise et sans contact a
I'aide d’une caméra couleur et d’'un écran LCD relié
et intégré au systéme de mesure ProScale.

* Rayon maximal: 250mm.

Mesure axiale maximale: 300mm.

ProStand is a non contact two-axis set-up for measuring machinery cutterheads.
+ ProStand measures radius and axial parameters using a high-resolution color
video camera and LCD monitor.
Radius measure: 250mm max.
+ Axial measure: 300mm max.

ProTool: un logiciel pour cataloguer l'information
complete de vos outils de coupe.

Imprimante a étiquette: pour vous permettre
d’imprimer des étiquettes de données a apposer sur
les outils jusqu’a leur montage.

ProTool: system software used for

cataloging, cutting information.

Label printer: measurements can be printed
directly from the digital display to cutterhead labels.

Affateuse
universelle
Universal grinder

Affateuse universelle
Universal grinder

Affateuse de profils
Profile grinder

Gamme compléte de machines
et accessoires disponible.
Complete line of machines and
accessories available.

NORAAND
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AUTRES PRODUITS DISPONIBLES
OTHER PRODUCTS AVAILABLE

COUTEAU CORRUGUE PROFILE SELON VOS BESOINS PORTE-OUTILS HELICOIDAL
CORRUGATED KNIFE PROFILED AS PER YOUR NEEDS HELICAL CARBIDE CUTTERHEAD

N : k :

LIMES D'AFFOTAGE - s W B B B F F B
POUR H.S.S. ET e \ !
CARBURE o A

SHARPENING

FILES FOR H.S.S.
AND CARBIDE

1“8 AT BT R AT R A

X POUR TOURS AUTOMATIQUES
LATHE KNIVES

ENSEMBLE DE CHAINE A MORTAISER
MORTISING CHAIN SET

’ ) ‘ NEWMAN
PORTE-COUTEAUX HELICOIDAL A PLAQUETTES CARBURE z“&%\@%“w:

HELICAL CARBIDE CUTTERHEAD

NORAAND
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INFORMATION TECHNIQUE

TECHNICAL INFORMATION

ﬂllﬂ'//age J

Normand: pour des
ésultats supérieurs !

Notre réle ne se limite pas uniquement a la vente de votre
machine. Nous désirons également vous assurer d’'une mise en
route sans probléme ainsi que de résultats d’'usinage a la mesure
de vos attentes.

Le choix de NORMAND comme outilleur pour
vos projets vous offre plusieurs avantages !

Nous connaissons I'outillage.

+ Nous connaissons votre application et votre matériel.
Nous connaissons les caractéristiques et les possibilités
de votre machine.

Nous pouvons faire le lien entre le fabricant d’outillage et
le manufacturier de la machine, évitant ainsi bien des
erreurs ou malentendus.

- Nous comprenons votre application; en cas de problémes,
vous n’avez qu’un fournisseur a contacter.

Nos représentants sont appuyés au besoin par notre spé-
cialiste maison, un outilleur de formation possédant une
vaste expertise. Nous trouverons la meilleure solution.

ATTENTION !

La performance de votre machine dépend grandement de
celle de votre outillage.

Commandez sans délai ! La fabrication d’outils spéciaux
peut signifier plusieurs semaines de livraison.

NORAAN

voling

Normand:
for superior results !

We do not limit ourselves to selling your machine. We also
want to assure you of a start-up without problem and
machining results according to your expectations.

Choosing NORMAND as the tooling supplier for
your projects offers you many advantages !

- We know tooling.

We know your application and your material.

- We know the characteristics and the possibilities of your
machine.

+ We can join both the tooling manufacturer and the
machine manufacturer, thus avoiding a lot of mistakes and
misunderstandings.

- We understand your application; in case of problems, you
have only one supplier to contact.

Our representatives are supported, when necessary, by
our house specialist, an highly trained operator with a wide
expertise. We will find the best solution.

ATTENTION !

Your machine’s performance highly depends on your
tooling’s performance.

+ Order immediately! The manufacturing of special tools
can take many weeks to deliver.

-

www.normand.ca



INFORMATION TECHNIQUE

TECHNICAL INFORMATION

Informations requises pour commander
Data required

Outils spéciaux / Custom tools

1. Dimension de I'alésage ou de la tige. / Bore or shank size.

2. RPM de la machine et vitesse d’alimentation requise. / Machine RPM and
required feedrate.

3. Direction de la rotation / Direction of rotation.

4. Dessin montrant les dimensions du profil a réaliser ou échantillon de la piéce
ainsi que le positionement de la piéce en rapport avec la table et la régle de
la machine. / Drawing showing dimensions of cut or a work piece sample
giving orientation to machine table and fence.

5. Type de matériel & couper incluant (si nécessaire), 'essence de bois et taux
d’humidité. / Type of material to be cut including (if appropriate) wood species
and moisture content.

Informations principales / Main specifications

1. Diametre de l'outil x largeur de coupe x diametre de I'alésage (tige) /
Tool diameter x width of cut x bore (shank) diameter.

2. Nombre de dents / Number of teeth.

3. Direction de la rotation / Direction of rotation.

4. RPM maximum / Maximum RPM (n max).

5. Chemin de clé / Keyway size.

6. Matériel utilisé pour les dents: HSS, carbure, Stellite ou diamand. /
Tooth material: Tungsten carbide, HSS, Stellite or diamond.

Meéthode de travail
Working method
Direction contre ’'avance / Against feed direction (Up Cut)

Méthode habituelle de travail. Le mouvement de coupe de l'outil se fait contre
avance. La force de coupe est appliquée dans le sens contraire de 'alimenta-
tion. C’est la méthode la plus populaire et la seule utilisable avec une
alimentation manuelle.

Usal method of operation. The cutting motion of the tool and the feed direction
work counter to one another. The cutting force exerted on the workpiece resists
the direction of feed. Only the up cut method is suitable for hand feeding.

Rotation \
|

e ]
E

/"'""\-\.

-—""..._—.'_|—q
— e —— e
—a —— Alimentation / Feed

Direction avec I'avance / With feed direction (Climb Cut)

Moins populaire, cette méthode de travail est parfois utilisée pour réduire le
risque d’éclatement du matériel a couper. Le mouvement de déplacement de
l'outil se fait avec I'avance. La force de coupe est appliquée dans le sens de
L’alimentation. Cette méthode ne peut étre utilisée qu’avec une alimentation
mécanique (durabilité de coupe réduite).

The cutting motion of the tool and the feed direction are in the same direction.

The cutting force exerted on the workpiece works in the same direction as the
feed. The climb cut method is suitable only for mechanical feed.

Rotation

QF/

'-I_._\_“-._l._‘_‘_‘_‘:_._\_‘_‘_‘_ ""\—.._
-a——— Alimentation / Feed

Direction de Ia rotation
Direction of rotation

Coté droit
Right hand cutting

v

Coté gauche
Left hand cutting

v

Outils a alésage / Bore mounted tools

Sens horaire

Sens anti-horaire

Clockwise Counter Clockwise
\ /,/
- Vue du dessus <
el Viewed from top -
T end of tool o
[ I [ [ | |
I I I |
LT = L

Rotation cété gauche
LH Rotation

Vue du moteur
Viewed from drive
end of tool

Outils a tige / Shank mounted tools

Sens anti-horaire
Counter Clockwise

Rotation coté gauche
LH Rotation

Vue de la tige

Viewed from shank

Déchiqueteurs / Hogging units

1]

Rotation c6té droit
RH Rotation

Sens horaire
Clockwise

Rotation coté droit
RH Rotation

Coté gauche de la machine
Déchiqueteur gauche

LH Side of machine

LH Hogging unit

Vue a l'entrée de la
machine
Viewed from
infeed of machine

Coté droite de la machine
Déchiqueteur droit

RH Side of machine

RH Hogging unit

NORHAND
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INFORMATION TECHNIQUE

TECHNICAL INFORMATION

Determination des paramétres de machinage
Determining machining parameters
Définition de la vitesse de coupe relativement au RPM “n” et au diamétre “D”

Defining the cutting speed in relation to the number of revolutions “n” and the diameter “D”

¢ 8 ¥ 2888 % 8 & 8

Diamétre / Diameter D

mm
revolution n 2000 4000 G000 8000 10000 12000 14000 16000 18000

Les lignes courbes représentent la vitesse de coupe exprimée en (m/s), résultat obtenu en tenant compte du
RPM et du diametre de l'outil. Cette charte permet ainsi de trouver le RPM ou le diametre d’outil idéal.

The curved lines represent the cutting speed expressed in (m/s), obtained by the number of revolutions and the
tool diameter. Given these two parameters it is possible to calculate the number of tool revolutions. In the same
way the most suitable diameter can be obtained once the number of revolutions and the cutting speed are given.

Indication des vitesses de coupe
RPM speed indication

Matériel Fraise Cutter Fraise Cutter = Lame Saw blade
Material HSS (m/s HM (nvs| HW (nvs]

(mis) () (mis) Exemple / Example
Bois mou / Soft wood 50 + 80 60 + 90 70 +100
Bois dur / Hard wood 40 =60 50 = 80 70 90 1. Fraise / cutter D=140 mm, n=10000 RPM —= VC/CS= 74 m/s
Panneaux / Chipboard - 60 =80 60 =80 2. Fraise / cutter D=120 mm, VC/CS= 80 m/s—= n= 12500 RPM
Panneaux multi-plis / Coreboard - 60+ 80 60+ 80 3. Fraise / cutter n=18000 RPM, VC/CS=50 m/s—#* D=58 mm
Panneaux fibres dures / Hard wood - 40 + 60 60 +80
Panneaux stratifiés et mélamine /
Plastic coated board & melamine - 40 + 60 60 +120

NORAAND
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INFORMATION TECHNIQUE

TECHNICAL INFORMATION

Determination des paramétres de machinage
Determining machining parameters

Définir: vitesse d’avance, avance par dent, RPM et nombre de dents.

Defining: feed rate, tooth advance speed, number of revolutions, number of teeth.

1,0
2,5

0.7
0.6
0.5
0,4

0,3

0,2

015

0,12

Avance par dent fz (mm)
Tooth feed fz (mm)

FIPIIlf n {min ;1}

Exemple / Example

n = 6000 min-!
Vi =7 m min
Z=8
f,=0,39 mm

f, Zone conseillée / Reasonable area:
Copeau fin / Fine chip:

Copeau normal / Normal chip:
Copeau ébauche / Roughing chip:

0,3-1,5mm
0,3-0,8 mm
0,8-2,5mm
2,5-5,0mm

£
8%
]
5§85
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INFORMATION TECHNIQUE

TECHNICAL INFORMATION

Determination des parameétres de machinage pour lames circulaires
Determining machining parameters for circular saw blades

Définition approximative des vitesses d’avance, RPM, nombre de dents et avance par dent.

Defining approximate feed rate values, number of revolutions, number of teeth, tooth advance.

gge

88 88888

Avance par dent fz (mmj)
Tooth feed fz (mm)

]

RPM n (min -1)
A A T

fz zones conseillées / Reasonable fz values

o Nombre de dents Z
Number of teeth Z

anS R BUES BR3 URE8

s
=3

Bois tendres sur le long / Softwood along grain: 0,2-0,9 mm
Bois tendres sur le travers / Softwood across grain: 0,1 - 0,2 mm
Bois durs / Hardwoods: 0,05-0,15mm
Panneaux / Chipboards: 0,1-0,25 mm
Panneaux fibres durs / Hard fibreboards 0,05-0,12 mm
Panneaux laminés / Veneered panels 0,05-0,10 mm

Alliages légers, panneaux stratifiés et mélamine /
Light alloy, plastic coated and melamine panels 0,02 - 0,05 mm

NORAAND
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ORIGINAL

NN 4 AN OUTILLAGE DE COUPE - hors standard
vﬂw?.ﬁoﬂnénqg CUSTOM MADE CUTTING TOOLS

Compagnie / Company:

D Cotation / Quote
D Commande / Order

Nom du contact / Contact name:

Téléphone / Phone:

Fax: Date:
Outils type / Tool type: [ uss Corrugué [ carbure brasé 1 carbure plaquettes [ Diamant
Corrugated HSS Carbide tipped Insert tooling Diamond

Autres (spécifier) / Others (specify)

* Alésage / Bore: + Marque de la machine / Machine brand:
- Particularité au niveau de l'alésage / Bore specification: __ +Modeéle / Model:
(Chemin de clé, conique, etc.) (Keyway, conique, etc.)

- RPM disponible / Available: » Méthode de coupe / Method of cutting:

1 Contre ravance [ Avec ravance
+ Diameétre / Diameter: Against feed With feed
- Vitesse d’avance / Feed rate: De / from alto

+ Nombre de dents / Number of teeth:

« Outils pour / Used for:
-Rotation:  Id cow U cw
| Finition / Finishing | Dégrossissage / Rough

Commentaires / Comments:

1 carré /1 Square = 1/4”  Echelle / Scale: 1/4” : Approuvé par / Approved by:

Client / Customer

Retourner par télécopieurau 41 8.831.4229
Send by fax at



